SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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45000000-7 Roboty budowlane
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45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
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l. SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE - Kod CPV 45000000-7
[dotyczgce wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegdtowych Specyfikaciji Technicznych (SST)
dla obiektow budowlanych]

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru
robét dla zadania pod nazwg , PROJEKT TERMOMODERNIZACJI SWIETLICY WIEJSKIEJ W PODLESIU”.
Lokalizacja: Podlesie 99, Gmina Leléw; dz. nr 1495/1 obr. 012

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej

jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.1 Lokalizacja robét :

Dojazd na plac budowy drogg wewnetrzng posiadajacg nawierzchnie utwardzong z mozliwoscig wjazdu/wyjazdu z ulicy

publicznej Teren dziatki jest ogrodzony ogrodzeniem statym. Teren roboét jest do ogladu Wykonawcéw w kazdy dzien

roboczy w godzinach od 7.00 do godz. 15.00. Zamawiajgcy dopuszcza w terminie sktadania ofert dokonywanie wszelkich

ogledzin i odkrywek umozliwiajgcych Wykonawcy zebranie wszystkich informacji o elementach wykonanych robét i

zakresie robdét niezbednych do prawidtiowego przygotowania oferty i wykonania zamowienia.

1.2.2 Inwestorem zadania jest :Urzgd Gminy Leldw, ul. Szczekocinska 18, 42-235 Lelow

1.2.3 Autor projektu : Piotr Szleper, ul. Ikara 128 b, 42-221 Czestochowa

1.2.4 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) oraz Szczegotowej Specyfikacji Technicznych (SST) sg
wymagania techniczne i organizacyjne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg
przedmiotowego zadania.

1.2.5 ST i SST sg integralng cze$cig dokumentdw przetargowych oraz umowy na realizacje przedmiotowego zadania.

1.2.6 Specyfikacja techniczna (ST i SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
objetych w/w zadaniem. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robét i elementdéw drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla robot budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST) .

1.4 Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigcy catosé techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
C) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo budynek o
zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy
konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych
albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajgcej 30%
powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumieé¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty
antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne
(fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia
techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska odpaddéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe,
nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki,
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a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow
skfadajgcych sie na catos¢ uzytkows.

1.4.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumieé niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;,

C) uzytkowe stuzgce rekreaciji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce
lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony
sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumieé budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie - nalezy przez to rozumieé wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylgcza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod $mietniki.

1.4.11.terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumieé tytut prawny wynikajgcy
z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumieé¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg
montazu - takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.16.terenie zamknigtym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktdrym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa parnstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgcg jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18.wtasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym
potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows.

1.4.20. organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumieé organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000
r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5,
poz. 42 z pézn. zm.).

1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.
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1.4.22. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumieé droge specjalnie przygotowang, przeznaczong do
ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich
zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

1.4.25. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

1.4.26.rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27.1aboratorium - nalezy przez to rozumieé laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych
badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajow prowadzonych
robot.

1.4.28. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét dopuszczalnymi tolerancjami,
a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie - nalezy przez to rozumieé uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem dokumentagii
projektowej.

1.4.32. rekultywaciji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

1.4.34. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach rob6t - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zamowien (Dz. Urz. L
340z 16.12.2002 r., z pdzn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktdrej
inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i
wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot
zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze
gotowego obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploataciji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzagdzen technicznych
i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspéitzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladéw i zabiegéw
konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploatacii) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspdlnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)" lub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdinymi zasadami dziatania tych organizaciji.

1.4.40. przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegétowy
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opis, oraz wskazanie szczegdétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.41.robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia roboét.

1.4.42. Wspdinym Stowniku Zamowien - jest systemem klasyfikaciji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonych
na potrzeby zamoéwien publicznych. Sklada sie ze stownika gitéwnego oraz stownika uzupetniajgcego.
Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw
Czionkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia
akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajgcym realizacjg umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy
realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

o Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspoétrzedne punktow gtdwnych obiektu
oraz reperow, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

o Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczego6towych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

° Zgodnos¢ robot z dokumentacijg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich wazno$ci
wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST
i majg wplyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

o Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Zze jest wigczony w cene umowng.
o Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
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Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony

Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywad teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spofecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2)  srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

€) mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel wykonawcy.
1.5.7.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem,
takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzenh w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspofpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.
1.5.8.0graniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o8 przy transporcie gruntu, materiatéw i
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposdb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
1.5.10.Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej,

ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,

przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,

poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650)
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Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie informowac
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.6. Dokumentacja projektowa

1.6.1 Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna ST, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane z
potwierdzeniem Wykonawcy przez Zamawiajgcego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone choéby w jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

1.6.2 Dokumentacja projektowa (wraz ze specyfikacjg techniczng) jest dokumentem nadrzednym w stosunku do
kosztorysow i przedmiaréw robot. Brak wyszczegdlnienie robét , lub bfedne ich zestawienie w przedmiarze i kosztorysie
nie moze skutkowac, nie wykonaniem tych robot przez Wykonawce.

1.6.3 Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentacji do niezrealizowania przedmiotu
zamowienia zgodnie z zapisami SIWZ, umowy, specyfikacji technicznej ST i SST, dokumentacji projektowej, opisami
pozycji przedmiaréw, dokumentami budowy wymienionymi w ST.

1.6.4 Wykonawca w terminach okre$lonych w ustawie Prawo zamoéwien publicznych ma obowigzek pisemnie zgtosic¢
btedy zauwazone w dokumentacji projektowej uniemozliwiajgce prawidtowg wycene ofertowg i prawidtowe wykonanie
robot budowlanych . Nie zgtoszenie w wyzej wskazanym terminie btedéw w dokumentaciji i wykonanie w oparciu o nig
robot skutkuje odpowiedzialnoscig odszkodowawczg Wykonawcy z tytutu nienalezytego wykonania przedmiotu umowy
oraz odpowiedzialnoscig z tytutu gwaranc;ji.

1.6.5 Wykonawca nie moze powotywac sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla usprawiedliwienia swojego
nie wywigzania sig z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowsa.

1.6.6 Uzyte w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych (ST) nazwy marek (firm), wyrobow
budowlanych czy technologii, nalezy traktowa¢ w mysl art. 29 ust. 3 ustawy Prawo zaméwien publicznych, jako
informacje na temat oczekiwanego standardu i poziomu jakosci, a nie $cisle jako wyrdb konieczny do uzycia. Mozliwe
jest zastosowanie innych réwnowaznych wyrobéw budowlanych i technologii, ktérych zastosowanie zagwarantuje
spetnienie warunkoéw podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. Prawo budowlane, warunkéw ustawy o wyrobach
budowlanych oraz pozwoli na zachowanie standardu i poziomu jako$ci rownowaznego lub nie gorszego od
okreslonego w dokumentacji projektowe;j.

1.7. Wytyczne do kalkulacji ryczattu :

- Kalkulacja ryczattu (cena) powinna gwarantowa¢ wykonanie przedmiotu zamdwienia zgodnie z zakresem i
wytycznymi Zamawiajgcego okreslonymi w kolejnosci w :

* specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST i SST)

* opisach pozycji przedmiaréw robot

» dokumentac;ji projektowej

* protokotach koniecznosci

* poleceniach Inspektora Nadzoru

- Ponadto, kalkulacja ryczattu (cena) musi zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacjg zadania wynikajace

* z zapisOw umowy

* z Polskich Norm ustanowionych przez Polski Komitet Normalizacyjny

* z Prawa budowlanego i aktow wykonawczych do tej ustawy

* z zasad sztuki i wiedzy budowlanej

» z warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét ziemnych, robét budowlano - montazowych, roboét instalaciji
sanitarnych i elektrycznych

* z lokalizacji obiektu i warunkéw realizacji prac budowlanych

* z zalecen producentéw wbudowywanych materiatéw i urzadzen

* z przepisow bhp

* z mozliwych zdarzen losowych i budowlanych zwigzanych z realizacjg zamoéwienia,

- Elementy nie opisane w ST i SST nalezy wykona¢ zgodnie z opisem pozycji przedmiaréw robot , dokumentacjg
projektowa.

- Kalkulacja ryczaltu (cena) musi zwiera¢ réwniez nastepujgce koszty: wszelkich prac przygotowawczych,
porzadkowych, projektu organizacji ruchu i oznakowania, funkcjonowania placu budowy, wraz z kosztami jego
organizacji i pézniejszej likwidacji, koszty doprowadzenia medidw i koszty ich zuzycia, wykonania przytaczy zgodnie z
warunkami technicznymi, utrzymania zaplecza budowy, skutecznego i trwatego ogrodzenia placu budowy, utrzymywania
porzadku na placu budowy, koszty obstugi geodezyjnej, ubezpieczenia budowy, organizacji ruchu zastepczego, opfat z
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tytutu zajecia pasa drogowego, sporzadzenie dokumentacji powykonawczej i inwentaryzacji powykonawczej, transportu
zewnetrznego i wewnetrznego pracownikéw, materiatow i odpadéw, deponowania na sktadowisku, i inne wynikajgce z
wszystkich dokumentéw postepowania przetargowego .

- Kalkulacja ryczattu (cena) musi zawiera¢ petny zakres rzeczowy robot z niezbednymi kosztami, optatami itp.
niezbednymi dla wtasciwej realizacji przedmiotu zamdwienia.

- Wpisane w przedmiarze dane dotyczgce katalogdw (KNNR, KNR i in.) zawierajgcych kosztorysowe norm
naktadow rzeczowych oraz opisy roboét z tych katalogéw nie zobowigzujg Wykonawcy do sporzgdzenia kalkulacji ryczattu
zgodnie z wymieniong podstawg normatywna. Umozliwia to Wykonawcy wycene zgodnego z wiedzg techniczng i
przepisami innego sposobow realizacji przedmiotu zaméwienia niz wynika to z przypisanych do tych pozycji baz
normowych.

- W przypadku wskazania w ST, dokumentacji projektowej znakéw towarowych, nazw handlowych materiatéw i
urzgdzen Zamawiajgcy dopuszcza uzycie do wyceny i wbudowania materialy i urzgdzenia innych producentéw pod
warunkiem zachowania wskazanych w dokumentach przetargowych parametréw technicznych (materiatéw i urzgdzen
rébwnowaznych). Ich zastosowanie powinno nastgpi¢ zgodnie z zapisami ST

- Materiaty i urzadzenia dostarczone w ramach realizacji zamoéwienia bedg nowe i w pierwszym gatunku
jakosciowym (poza tymi wskazanymi w dokumentach przetargowych)

- Jezeli w dokumentach przetargowych okreslona jest warto$¢ parametru opisujgcego to oznacza to, ze
dostarczony przez Wykonawce materiat lub urzgdzenie musi mie¢ ten parametr nie gorszy niz wskazany przez
Zamawiajgcego np. jezeli wymagany jest wspotczynnik przenikania ciepta U nie wyzszy niz 1,7W/m2K to znaczy ze
wyceniony, dostarczony i zamontowany przez Wykonawce element bedzie akceptowalny przez Zamawiajgcego jezeli
element ten bedzie miat ten wspotczynnik o wartosci 1,7W/m2K lub mniejszy.

- Roboty towarzyszgce i roboty tymczasowe nie wymienione w przedmiarze nalezy uwzgledni¢ w zakresie robot
podstawowych opisanych pozycjami przedmiarowymi. Ich koszt Wykonawca uwzgledni w cenach jednostkowych
kalkulacji ryczattu dotgczonego do oferty.

- Wykonawca zobowigzany jest do wyceny i przeprowadzenia w terminie odbioru koncowego wszelkich
niezbednych badan, testow oraz uzgodnien z wtasciwymi urzedami i wtascicielami urzadzen zlokalizowanych na terenie
placu budowy umozliwiajgcych uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie obiektu.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnos$nych wiladz na pozyskanie materiatdw z
jakichkolwiek ztéz miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robot, chyba ze postanowienia ogdine lub szczegétowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w
hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiatly pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materiatdbw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.
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2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
witasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do roboét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéow materiatéw do
wykonywania poszczegolnych elementow robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizaciji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robét wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci opisowej i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,
- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektdw prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o
wiekszych gabarytach lub masie).
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5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jakos¢
zastosowanych materiatébw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1.Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw

robét okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny

koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na

wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i

wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w

czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej

sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru

programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdét, mozliwosci

techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacijg projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposdb prowadzenia robaot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$é wykonania poszczegdlnych elementéw robdét,

- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu

Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposo6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informac;ji
Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw
robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty
one tam okres$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie
Z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociaggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
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wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Dla celoéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku,
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i informaciji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub

4. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi SST.

5. znajduja sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jedno-znaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

w
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6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z §
45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
* date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robdét,
* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
* przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagii polecenia Inspektora nadzoru,
* daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
» zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,
* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
* stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
* zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowe;j,
* dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
* dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,
* wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
* inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru
do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
[2] Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
[3] Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,
€) protokoty z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,
g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen
Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow
Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej i
przedmiarze robot.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.
7.4. Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
C) odbiorowi cze$ciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (konhcowemu),
€) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f)  odbiorowi pogwarancyjnemupo uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robét zanikajgceych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ iilos¢é robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
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Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot
dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa
i SST.

W toku odbioru ostatecznego roboét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czgsciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych
i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w poszczegolnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania
robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
protokoty odbioréw roboét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
protokoty odbioréw czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (P2J),
8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,
10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisiji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbioér pogwarancyjnypo uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji gwarancyjnym i rekojmi.

QOdbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny robét(koncowy) robét"”.

Nogasdwh
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.
Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowej.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robo6t bedg obejmowac:
* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
* wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren
budowy,
* wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:
(@)  opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-tu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,
(b)  ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpie-czenstwa ruchu,
(c)  optaty/dzierzawy terenu,
(d)  przygotowanie terenu,
(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, ozna-kowan i drenazu,
()] tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.
9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizaciji ruchu obejmuije:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet,
(b)  utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaciji ruchu obejmuije:
(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b)  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizaciji ruchu ponosi Zamawiajgcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn.
zm.).
- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz.
1229).
- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdzn. zm.).
- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systeméw oceny zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat
oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, lll, 1V, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001

SST.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST) ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

(CPV):45111000-8

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
rozbioérek obiektow podziemnych i naziemnych wystepujgcych na terenie przeznaczonym pod realizacje zadania
inwestycyjnego
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi
zawartymi w Specyfikacji Ogolnej.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Dla robot rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zaakceptowanym przez Inzyniera.
Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robét rozbidérkowych i wycinek proponuje sie uzy¢ nastepujgcego
sprzetu: mtot hydrauliczny, miot udarowy, nozyce hydrauliczne, palniki acetylenowo-tlenowe, dzwig samojezdny, pity
mechaniczne, kontenery do gromadzenia odpadéw, drobne sprzety mechaniczne do wykonywania robét sposobem
recznym, spycharka, koparka, tadowarka, zrywarka,
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Tran

4. TRANSPORT
sport materiatow z rozbiérki Srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i

przesuwaniem. Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:
samochdd skrzyniowy, samochdd samowytadowczy, ciggnik kotowy, przyczepa skrzyniowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Uwaga :

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodnokanalizacyjng oraz
wszelkie istniejgce uzbrojenie.

Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia w ofercie optaty za skiadowanie wszelkiego rodzaju odpadéw

bud

owlanych, gruzu na wysypisku oraz koszt utylizacji odpadéw takich jak np. papa asfaltowa, azbest , i innych srodkéw

szkodliwych dla zdrowia

Uwal
Nied

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe, aby nie naruszyé konstrukcji istniejgcego obiektu poza
elementami okreslonymi w dokumentacji projektowej. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz osob
postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbidrki, zgodnie z aktualnymi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robo6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych.
Terminy prowadzenia roboét (godziny) oraz zakres powinien by¢ na biezgco uzgadniany z Inspektorem nadzoru w
celu oceny ucigzliwosci dla funkcjonujacego obiektu oraz w celu weryfikacji przygotowania Wykonawcy do ich
realizacji zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi w ST.

Teren na ktérym prowadzone sg prace rozbidrkowe, powinien by¢ oznakowany lub ogrodzony w sposdb
zabezpieczajgcy osoby nie zatrudnione na budowie przed wejsciem na teren robot. Przed rozpoczeciem rozbiorki
nalezy odtgczy¢ wszelkie instalacje media bedgce w zasiegu pracy rozbidrkowych. Miejsca odtgczenia, wytgczniki,
zawory, winny znajdowac sie poza obrebem robét budowlanych. Roboty powinny byé prowadzone tak, aby nie
zostata naruszona stateczno$c¢ rozbieranego obiektu oraz tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie
wywotato utraty statecznosci i przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukcji. Nie dopuszczalne jest dokonywanie
rozbidrki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu. W czasie rozbiorki niedozwolona jest praca na
réznych kondygnacjach obiektu. Gruz i materialy drobnicowe nalezy usungé przez specjalne kryte zsypy
zabezpieczajgce przed pyleniem. Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywaé z zachowaniem maksimum ostroznosci,
nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, a w szczegdlnosci:

* stosowac odpowiednie narzedzia i sprzet,

* stosowac urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne,

» stosowac srodki zabezpieczajgce pracownikéw,

*  zapewni¢ bezpieczenstwo publiczne.

ga:

opuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunietych z obiektu

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru miejsce wywozu odpaddw i innych przedmiotéw rozebranych
Z obiektu.

5.2 Rozbiodrki, demontaze nalezy wykonac :

recznie, recznie z zastosowaniem wszelkich dopuszczonych do uzytkowania sprzetéw np. mtoty, mtoty elektryczne
wyburzeniowe, fomy, oskardy, pity tarczowe, taricuchowe, nozyce do ciecia stali, palniki gazowe,

Zabronione jest zrzucania z wysokosci powyzej 3,0m materiatdéw rozbiérkowych. Transport pionowy materiatéw
rozbidrkowych powinien odbywac sie z przenoszeniem recznym i ustawionymi rynnami zsypowymi.

» Zamawiajgcy wymaga aby roboty rozbidrkowe prowadzone na wysokosci z rusztowan wielokrotnego uzytku , stalowych

np. rusztowan warszawskich

Kolejno$¢ prac rozbidrkowych: Urzadzenia i instalacje przewidziane do demontazu podlegajg rozbiorce w pierwszej
kolejnosci. Elementy Slusarskie, drabiny , ostony, klamry poodcina¢ pitg tarczowa.

Segregacja odpadéw, transport, utylizacja. W czasie prowadzenia prac rozbidrkowych materiaty nalezy segregowac
i oddzielac te, ktére mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtérne, jak elementy metalowe, cegty, szkto. W budynku
nie sg wbudowane ani nie byly eksploatowane materialy szkodliwe(np. azbest) wymagajace spetnienia
szczegolnych wymogow podczas rozbiorki i utylizaciji. Transport gruzu prowadzi¢ na biezgco w miare postepu robét
rozbiérkowych. Przewozi¢ go samochodami ciezarowymi samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed
pyleniem w czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem sie drobnych czesci lotnych.

W widocznym miejscu nalezy ustawic¢ tablice ostrzegawcze o zakazie wchodzenia w strefe niebezpieczna.
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- Rozbidrka powinna by¢ prowadzona metodg tradycyjng z uzyciem sprzetu recznego i mechanicznego.

- Gruz i materiaty drobne nalezy usuna¢ przez kryte zsypy - nie wolno gruzu wyrzuca¢ na zewnatrz .

- Roboty rozbiérkowe powinny by¢é wykonywane w sposob zapewniajgcy maksymalny odzysk materiatow
nadajgcych sie do ponownego uzycia okreslonych przez projekt wykonawczy, przedmiar lub polecenia Inspektora
Nadzoru

- Prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem oraz przez pracownikdw wykonujgcych wczesniej tego typu roboty.

- Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy sprawdzi¢, czy w ich zasiegu nie ma os6b postronnych.

- Wszyscy pracownicy powinni by¢ odpowiednio przeszkoleni z zakresu BHP.

Poszczegdlne etapy wykonania robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po

zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym

wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robo6t. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

5.3 Rozbidrka urzadzen i instalacji

Do rozbiorki urzgdzen i instalacji elektrycznej, wodociggowej, kanalizacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po stwierdzeniu,
Ze wszystkie te instalacje zostaty odtgczone od sieci miejskich przez pracownikéw whasciwych instytucji oraz, Ze
dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbiorki.

Demontaz instalacji powinni wykonywac robotnicy odpowiednich specjalnosci. Rozbiérke nalezy rozpoczaé od
demontazu armatury, aparatow, grzejnikow, umywalek, misek klozetowych itp., a nastepnie przejs¢ do demontazu
przewoddw. Rozbieranie instalacji elektrycznych rozpoczyna sig rowniez od demontazu oprawek, wytgcznikow itp.,
urzadzen instalacji elektrycznych, a nastepnie zdejmuje przewody.

5.4 Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Obiekty kubaturowe

1) Pokrycie dachowe rozbieraé recznie. Materiat poza obreb budynku znosié¢ lub spuszczaé rynnami w sposéb
zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem.

2) Konstrukcje dachowg rozbieraé recznie. Materiat odnie$é poza obreb budynku.

3) Stropy, éciany , schody zewnetrzne rozebraé recznie lub mechanicznie, tgcznie ze $cianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnies$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku wykué z
otwordw, oczyscié, i sktadowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa: - Rozbiorki obiektéw inzynierskich - [m3] .
m? - rozebranie ptyt stropowych , taw fundamentowych, $cian fundamentowych betonowych, $cian murowych , podtozy
betonowych ,wykonanie wykopéw , zasypywanie wykopow, wywéz gruzu,
m - demontaz balustrad, rynien , betek stropowych
m? - rozbidrka pokrycia dachowego z papy, izolacji styropianu , deskowania dachu, posadzek
szt - demontaze okien, drzwi, krat , drabiny ton - wyw6z ztomu

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty rozbiérkowe - przygotowawcze podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor. llosci robot rozbidrkowych
mogqg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora nadzoru.
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Cena wykonania demontazu balustrad , rynien, belek stropowych rozliczana w m obejmuje:

roboty przygotowawcze, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,
wykonanie niezbednych rusztowan i ich demontaz, rozbidrka elementow,

zatadunek, wywiezienie ztomu i ztozenie w miejscu wskazanym przez Inzyniera, uporzagdkowanie terenu rozbiorki;

Cena wykonanej rozbiorki elementéw budowlanych mierzonych w m? obejmuje:

wyznaczenie miejsc przeznaczonych do rozbiérki, oznakowanie terenu prac,

wykonanie niezbednych rusztowan i ich demontaz, pociecie elementéw i rozbidrka izolacji, deskowania , skucie
posadzek, zatadunek, wywiezienie, unieszkodliwienie odpaddw z rozbidrki (innych niz ztom), utylizacja materiatu
rozbiérkowego nieprzewidzianego oraz nie nadaj gcego sie do ponownego wykorzystania,

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawg do wykonania robot sg nastepujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowej, normy oraz inne
dokumenty i ustalenia techniczne.

Elementy dokumentaciji projektowej

Podstawg do wykonania robot sg nastepuj gce elementy dokumentac;ji projektowe;j:

Przedmiar Robot

Projekt budowlany w zakresie uwzgledniajgcym specyfike robét budowlanych;

Projekt Wykonawczy;

Informacj a dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Inne dokumenty i ustalenia techniczne

Nalez zachowac¢ warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych. Warunki Techniczne Wykonania i
Odbioru robét Budowlano-montazowych

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - Kod CPV 45111200 - ROBOTY W ZAKRESIE
PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE ROBOTY W ZAKRESIE ROBOT ZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych i
matej architektury realizowanych w obrebie placu budowy.

1.2 Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy lub
modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:

wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych (kat. 1-V),

pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna zawierac:
Glebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi
urodzajnej.

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop s$redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazujg zmian objetosci
ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢ na sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga
uzycia srodkéw wy-buchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie obiektu kubaturowego.
Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypéw, potozone
poza placem budowy.
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Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a
nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

| S= Pd /Pds

gdzie:

pd -gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pds-maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej prébie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzg-ca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z
normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

U = deo/d10

gdzie:

deo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm), dio - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi
10% gruntu (mm).

Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw i literatury technicznej:

dziennik budowy - dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
czasie wykonywania robaét.

kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kie-rowa-nia robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

ksigzka obmiaru - ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow; wpisy w ksigzki obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, nie-zbedne do przeprowadzania
wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci mate-riatdbw oraz robdt,

polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz
reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentac;ji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

Zgodnos¢ robdt z dokumentacijg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,,0golnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedoéw lub opuszczehn w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
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wykazywac zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j,

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych,

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, 5) mozliwo$cig powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczalne do uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé zanika (np.
materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych
organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych witascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
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Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju roboét, ktére
majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢
Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalaciji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspofpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0s przy transporcie materiatéw i gruntu,
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;j
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do roboét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez Inspektora nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczg¢
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowe;j i lokalnej oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisoéw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciggty bedzie informowac
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA

Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrédta w sposéb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét.

Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organéw wiadzy na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogéinych lub szczegétowych warunkéw umowy stanowig
inaczej.
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Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w
hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow
w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-wigzujgcymi na danym obszarze.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wlasciwosé do robét i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatébw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu
do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy
stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedgc nadmiarem objetosci robét ziemnych, zostaty
za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa
nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej
objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie.
Inspektor nadzoru moze nakazaé¢ pozostawienie na terenie budowy gruntoéw, ktdrych czasowa nieprzydatnosé wynika
jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowag.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwo-$cig korzystania z
nastepujgcego sprzetu do:

odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki, tadowarki,
wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzgdzenia do
hydromechanizacii itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT
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4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nhadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod
warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntéw

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé srodkow transportowych powinna
by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na
pi$mie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja pro-jektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robdét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skut-ki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Doktadnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robot ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopdw powinny byé
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzoér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych
punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm. Réznice w stosunku do
projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczyé +1 cmi - 3 cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze roznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a krawedzie wykopu nie
powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gteboko$é nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczaé¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-
metrowa.
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Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w dokumentac;ji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé urzgdzenia, ktére zapewnig
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby
powierzchniom, gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania robo6t spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.
Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata nieprzydatnosc,
Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez
jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynno$ci, jak réwniez za dowieziony grunt.
Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzagdzen odwadniajacych musi byé poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podiuzny rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajgcych
szybki odptyw wdd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

6.1.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie roboét zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢:

czes¢ ogolng opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

bhp,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowosé wykonania poszczegdinych elementéw robot,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

sposo6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw sterujgcych, a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

czesc¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzagdzehn do magazynowania i zatadunku materiatdéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw
robot,

sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.1.2 Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosc¢ robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek
i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngc¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.1.3 Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

6.1.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

6.1.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodnos$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na
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wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i rob6t z dokumentacjag projektowg i SST. W takim przypadku,
catkowite koszty powtoérnych lub dodatkowych badan i

pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.6 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma,

aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1, i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8 Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementdw robaét,

przebieg robadt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robaét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,

dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,

wyniki prob poszczegodlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przeditozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

Rejestr obmiaréow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposoéb ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
rejestru obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne
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Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:

pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodno$ci z wymaganiami specyfikacji okreslonymi w
pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na:

wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekéw wodnych.

Sprawdzenie jakosci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robot okreslono w pkt. 6.1.

6.3 Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.
Tablica 3

Lp. [Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tasmg, szablonem, tatg o dtugosci 3 m i poziomica

Pomiar szerokosci dna wykopu

w

Pomiar rzednych powierzchni wykopu
ziemnego

Pomiar pochylenia skarp

Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

Pomiar réwnosci skarp

~N[foJoals

Pomiar spadu podiuznego powierzchni Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w
wykopu punktach watpliwych

6.3.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego
Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm.

Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga roézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.

Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze réznic sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% warto$ci pochylenia wyrazonego
tangensem kata.

Réwnosé dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekraczac 3 cm.
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Réwnos¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowa nie moga przekracza¢ + 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone.
Jesli materiaty, nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na witasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznac¢ wade za nie majacg zasadniczego wptywu na
jakos$c¢ robdt i ustali zakres i wielko$é potrgcen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen
Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilosci robét

Dtugosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli SST whasciwe dla danych robot nie wymagajg inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona
przez sredni przekroj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robot ziemnych obliczenie wg obmiaru w wykopie nie jest
mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub nasypie z uwzglednieniem
wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne wartosci stosowa¢ w nasypach przed ich
zageszczeniem, a gorne przy obliczaniu objetosci na jednostkach transportowych.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar roboét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w
karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
ksigzki obmiardéw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
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odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu roboét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego roboét dokonuje sie
wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji
umowy,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z SST i ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzgdzen,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4. ,Odbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozyciji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentaciji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych nie nalezy
wlicza¢ podatku VAT.

Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu organizacji

ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i wprowadzeniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
opfaty/dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczgcych organizacji ruchu obejmuije:

usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi zmianami (ostatnia
zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108 poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

I"l. NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH REPROFILACJA (Kod CPV 45262330-3)

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych lub ich elementéw z zastosowaniem zapraw hydraulicznych (CC), zapraw polimerowo-cementowych (PCC)
oraz zapraw polimerowych (PC). Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgciji
betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakos$cig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw
na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac", sg to nastepujgce metody naprawy: 3.1 - reczne naktadanie zaprawy
naprawczej, 3.2 - nadiozenie warstwy betonu, 3.3 - natryskiwanie betonu lub zaprawy, 4.4 - natozenie warstwy zaprawy
lub betonu, 7.1 - zwiekszenie grubosci otuliny przez dodanie zaprawy lub betonu cementowego lub natozenie powtoki
na powierzchnig, 7.2 - wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu.

1.3 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepiséw BHP.

1.4 Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych lub jej elementéw materiatami na bazie spoiw
hydraulicznych i/lub polimerowych. Specyfikacja definiuje wymagania:
— dotyczace robot przygotowawczych podtoza,
— stawiane materialom wchodzacym w skiad systemow naprawczych,
— dotyczace wykonania i odbioréw robdt.

Specyfikacja ta nie dotyczy innego rodzaju metod naprawy niz wymienione w pkt.1.2. (np. iniekcyjnego
sklejania lub elastycznego wypetniania rys). Roboty te ujete sa w odrebnych standardowych specyfikacjach
technicznych. Specyfikacja nie podaje réwniez wymagan dotyczacych projektowania i przygotowywania
betonéw i zapraw stosowanych do prac naprawczych.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Vymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Naprawa - przywrécenie budynku lub jego czesci do akceptowalnego stanu poprzez odnowienie, wymiane lub
reperacje zuzytych lub zdegradowanych czesci.
Reprofilacja - odtworzenie oryginalnego geometrycznego ksztattu budynku lub jego elementu.

Metody naprawy - technologia prac naprawczych dobrana do konkretnego obiektu. Wg PN-EN 1504-10:2005 ,Wyroby
i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac" - dla niniejszej ST
dotyczgcej reprofilacji beda to nastepujgce metody (numery metod wg niniejszej normy):

— metoda 3.1- reczne naktadanie zaprawy naprawczej,

— metoda 3.2 - nadtozenie warstwy betonu,

— metoda 3.3 - natryskiwanie betonu lub zaprawy,
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— metoda 4.4 - natozenie warstwy zaprawy lub betonu - metoda ta polega na natozeniu dodatkowej warstwy zaprawy
lub betonu na element konstrukcji betonowej lub zelbetowej,

— metoda 7.1 - zwigkszenie grubosci otuliny przez dodanie zaprawy lub betonu cementowego lub natozenie powtoki na
powierzchnie. Metoda ta polega na zwiekszeniu grubosci otuliny lub zastosowaniu powloki w celu zapobiezenia
whnikaniu czynnikow depasywujgcych,

— metoda 7.2 - wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu. Metoda ta polega na zastgpieniu betonu
skarbonatyzowanego betonem lub zaprawg nieskazona.

Wyroby i systemy do napraw niekonstrukcyjnych - wyroby i systemy stosowane do napraw powierzchniowych,
przywracajgce wtasciwy ksztatt lub estetyczny wyglad konstrukciji.

Wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych - wyroby i systemy stosowane do napraw konstrukcji betonowych,
zastepujgce uszkodzony beton i przywracajace ciggtosc i trwatos¢ konstrukgciji.

Wyroby i systemy do taczenia konstrukcyjnego - wyroby i systemy stosowane w celu zapewnienia trwatej
konstrukcyjnej przyczepnosci miedzy betonem a dodatkowo stosowanym materiatem.

Wyroby i systemy do ochrony zbrojenia - wyroby i systemy nanoszone na niezabezpieczone zbrojenie w celu
zapewnienia ochrony przed korozjg. Spoiwo hydrauliczne (H) - materiat nieorganiczny, ktéry, reagujac z woda, ulega
hydratac;ji, tworzac ciato state (na ogét sg to cementy zgodne z PN-EN 197-1:2002 ,, Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania
i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéow powszechnego uzytku" lub PN-EN 413-1:2005 ,,Cement murarski - Czes$¢ 1:
Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci", lub wapno budowlane zgodne z PN-EN 459-1:2003 ,, Wapno budowlane - Cze$¢é
1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci". Spoiwo polimerowe (P) - spoiwo (np. zywica syntetyczna) sktadajgce sie
zasadniczo z dwoch komponentéw, reaktywnego polimeru oraz utwardzacza lub katalizatora, utwardzajgce sie w
temperaturze otoczenia. Para wodna z otoczenia moze w niektérych systemach dziata¢ jako utwardzacz/katalizator.
Typowymi spoiwami polimerowymi sg np.:
— epoksydy,
— nienasycone poliestry,
— akryle ulegajgce sieciowaniu,
— jedno- lub dwusktadnikowe poliuretany.
Zaprawy i betony hydrauliczne (CC) - zaprawy i betony wykonane przez zmieszanie spoiwa hydraulicznego z
frakcjonowanym kruszywem, mogace zawiera¢ domieszki i dodatki, ktére po zmieszaniu z woda twardniejg, w wyniku
reakcji hydratacji. Zaprawy lub betony polimerowo-cementowe (PCC) - zaprawy lub betony hydrauliczne
modyfikowane przez dodanie polimeru w ilosci odpowiedniej do nadania specyficznych wilasciwosci. Stosowane polimery
obejmujg m.in.:

—  zywice akrylowe, metakrylowe lub modyfikowane akrylowe w postaci proszkéw redyspergowalnych lub dyspers;ji

wodnych,

—  polimery, kopolimery i terpolimery winylowe w postaci proszkéw redyspergowalnych

—  lub dyspersji wodnych,

— naturalne lateksy kauczukowe,

—  epoksydy.
Zaprawy i betony polimerowe (PC) - mieszanki spoiw polimerowych i frakcjonowanych kruszyw, utwardzajace sie w
wyniku reakcji polimeryzaciji.
Zaprawa lub beton natryskowy - zaprawa lub beton naktadane pod ci$nieniem z uzyciem dyszy, do ktérej sg
doprowadzane przewodami (rurami). Metoda mokra - sposéb naktadania natryskowego - zarobiona wodg zaprawa
dostarczana jest przy pomocy pompy do dyszy, skad pneumatycznie jest natryskiwana na podtoze.
Metoda sucha - sposéb naktadania natryskowego - polega na osobnym doprowadzeniu do dyszy suchej zaprawy oraz
wody, zatem potgczenie sie tych sktadnikdow nastepuje w samej dyszy oraz na odcinku od dyszy do podtoza.

Mokre na mokre - naktadanie betonu lub zaprawy na powierzchnie podobnego materiatu, ktéry nie jest utwardzony.
Warstwa sczepna - sktadnik systemu naprawczego stosowany, aby poprawi¢ przyczepno$¢ zapraw naprawczych do

podtoza betonowego, w celu osiggniecia statego potgczenia, odpornego w czasie uzytkowania na wilgoé¢, silnie alkaliczne
srodowisko i inne obcigzenia.

Czas otwarty - maksymalny przedziat czasu miedzy zakonczeniem mieszania materiatu do wykonania warstwy sczepnej
a zakonczeniem fgczenia, w ktérym mozliwe jest osiggniecie wymaganej przyczepnosci.

Czas urabialnosci wyrobéw do taczenia konstrukcyjnego - czas w jakim zaréb wymieszanego materiatu pozostaje
urabialny w granicznych warunkach, w ktérych materiat nadaje sie do uzycia.

taczenie konstrukcyjne - uktadanie mieszanki betonowej lub zaprawy naprawczej z wykorzystaniem ztgcza
adhezyjnego w wyniku czego powstaty uktad tworzy czesé konstrukcji i powinien dziata¢ jednolicie.

Podtoze matowo wilgotne - podtoze (zaprawa, beton) o jednorodnej, ciemnej i matowej powierzchni. Woda naniesiona
na tak przygotowane podtoze musi w krétkim czasie ulec wchionieciu, nie moze wystepowac na powierzchni blyszczgca
warstewka wody. Podioze suche - za podioze suche uwaza sie beton lub zaprawe o wilgotnosci masowe]j nie
przekraczajgcej 4%, o ile SST zastosowanego wyrobu/systemu nie stanowi inaczej. Powtoka aktywna - powtoka, ktéra
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zawiera elektrochemicznie aktywne pigmenty, mogace dziata¢ jako inhibitory lub moggce zapewni¢ lokalng ochrone
katodowg (dotyczy zabezpieczenia zbrojenia przed korozja).

Powiloka odcinajaca - powioka izolujgca zbrojenie od wody porowej zawartej w otaczajgcej matrycy cementowej
(dotyczy zabezpieczenia zbrojenia przed korozjg). Punkt rosy - temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej
zawartosci pary wodnej osiggnie stan nasycenia.

Srodowisko agresywne - srodowisko powodujgce niszczenie betonu lub zelbetu, wg PN-EN 206-1:2003 ,Beton - Cze$¢
1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc". Agresywne srodowisko ciekle - Srodowisko, ktérego oddziatywanie
jest okreslone skaldem i wkasciwosciami jego stanu ciektego.

Stopien agresywnosci srodowiska - techniczna ocena intensywnos$ci agresywnego oddziatywania $rodowiska na
zmiane wtasciwo$ci technicznych.

Okresowe oddzialywanie srodowiska agresywnego - oddziatywanie srodowiska agresywnego w sposéb okresowy
lub cykliczny.

Zywotnosé (czas obrabialnosci, czas obrébki) - maksymalny czas, w jakim materiat moze byé uzyty po zarobieniu.
Oczyszczanie strumieniowe - usuwanie materiatu podfoza betonowego do maksymailnej gtebokosci 2 mm.
Oczyszczanie strumieniowo-$cierne - oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem materiatu $ciernego.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie uszkodzonego betonu z pozostawieniem betonu
nieuszkodzonego o wybranej wytrzymato$ci z uzyciem wody pod wysokim cisnieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody - oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem z dodatkiem lub bez
dodatku materialu $ciernego. Usuwanie mechaniczne - usuwanie podioza przez miotkowanie lub $cieranie.
Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z uzyciem wody pod
wysokim cisnieniem.

Wilgotnos¢ masowa - wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej si¢ w materiale do masy materiatu suchego.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - stosunek cisnienia czgstkowego pary zawartej w powietrzu do cisnienia pary wodnej
nasyconej przy tej samej temperaturze i ciSnieniu powietrza.

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST
~WVymagania ogodlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7 Dokumentacja wykonania prac naprawczych

Naprawy betonowych konstrukcji powinny by¢ wykonywane wyrobami/systemami przyjetymi przez Inspektora Nadzoru
robot budowlanych pisemnym wpisem do dziennika budowy. Wszystkie wyroby posiadajg karty techniczne zawierajgce
charakterystyki techniczne, warunki przechowywania, warunki przygotowania podtoza, warunki aplikacji, technologie
aplikacji, warunki pielegnacji wykonanej naprawy, zasady BHPiOS. Producenci wyrobéw deklarujg doradztwo techniczne

w doborze odpowiedniej technologii i materiatdw naprawczych (w zaleznosci od wybranej firmy).

Zalecani producenci to :

— firma MC-BAUCHEMIE,

— firma MAXIT MARKA DEITERMANN
— firma SCHOMBURG POLSKA

—  firma SIKA POLAND

— firma CERESIT HENKEL POLSKA

PRZED ZASTOSOWANIEM MATERIALOW WYKONAWCA PRZY POMOCY ODPOWIEDNIEGO DORADCY
TECHNICZNEGO MUSI POSIADAC ZATWIERDZONA DOKUMENTACJE WYKONANIA PRAC NAPRAWCZYCH:
stanowi ona czes$¢ sktadowg dokumentacji rob6t budowlanych, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano
w ST ,Wymagania ogdlne", pkt 1.6. Kod CPV 45000000-7. Przy wykonywaniu tych robot nalezy wykorzysta¢ lub
sporzadzi¢ takze:
— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobéw,
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—  protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacje powykonawczg czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

— Nazwy i kody robét objetych zamowieniem:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robot

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzgce w skfad systemu napraw konstrukcji betonowych lub Zelbetowych i bedgce w my$l Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materialami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881) wprowadzone do
obrotu i stosowane w

budownictwie na terytorium RP powinny miec¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

—  oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za
Lregionalny wyréb budowlany", albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska.

—  Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty
produkgciji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatlow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania prac naprawczych powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych, kartach technicznych itp.).

Wymagania i wlasciwosci uzytkowe materiatdbw muszg odpowiada¢ zamierzonym zastosowaniom i przyjetym metodom
naprawy. Wymagania stawiane wyrobom definiujg generalnie normy serii PN-EN 1504, jednakze na rynku funkcjonuje
znaczna liczba systemow posiadajgca wazne aprobaty techniczne ITB i IBDiIM. W tym ostatnim przypadku wymagania
techniczne oraz zakres zastosowania systemoéw definiujg aprobaty. Dla wyrobéw deklarowanych na zgodnos¢ z normami
serii PN-EN 1504 decyzje o uwzglednieniu w wymaganiach parametrow dodatkowych (dla niektérych zastosowan)
podejmuje projektant indywidualnie dla kazdej naprawianej konstrukcji, w zaleznosci od przyczyn uszkodzen,
oddziatywujacych obcigzen i metody naprawy. Zawsze nalezy stosowaé rozwigzanie systemowe, niedopuszczalne
jest mieszanie systemoéw.

2.2.1. Podtoze

Dla napraw konstrukcyjnych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne
i niekonstrukcyjne", podtozem pod systemy naprawcze jest:

—  beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc", o
parametrach wytrzymatosciowych pozwalajgcych na uzyskanie przyczepnosci wyrobu naprawczego > 2 MPa,
gdy stosowane sg wyroby klasyfikowane jako R4 lub przyczepnosci > 1,5 MPa, gdy stosowane sg wyroby
klasyfikowane jako R3.

—  Dla napraw niekonstrukcyjnych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne", podtozem pod systemy naprawcze jest:

— beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé", o
parametrach wytrzymatosciowych pozwalajgcych na uzyskanie przyczepnosci wyrobu naprawczego > 0,8 MPa,
gdy stosowane sg wyroby klasyfikowane jako R2 lub R1. Osiggniecie wartosci 0,8 MPa nie jest wymagane,
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jezeli nastgpi zniszczenie kohezyjne w materiale naprawczym. W takim przypadku wymagana jest minimalna
wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,5 MPa.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowac¢ z wymaganiami producenta systemu. W zaleznosci od
dodatkowych wymagan parametry te mogg ulec podwyzszeniu, rowniez w szczegolnych przypadkach producent
systemu lub projektant moze dopusci¢ stosowanie systeméw naprawczych na podtozu o nizszych parametrach
wytrzymatosciowych. W szczegdtowej Specyfikacji Technicznej nalezy w tym miejscu okresli¢ te dodatkowe
wymagania oraz wielkos¢ parametrow podwyzszonych.

W przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych (zapraw polimerowych typu PC) ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 9: Naprawa konstrukgji zelbetowych
przy uzyciu kompozytéw z zywic syntetycznych (ITB, 2006)" wymagajg podioza z betonu klasy C20/25 wg PN-EN 206-
1:2003 ,Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (B-25 wg PN-88/B-06250)".

2.2.2. Wyroby i systemy do napraw - wymagania wg norm serii PN-EN 1504

Zestawienie wymaganych wtasciwosci uzytkowych wyrobow do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych
dotyczace zamierzonych metod naprawy wg PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne" podano w tablicy 1:

Tablica 1. Wymagane badania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw dla poszczegéinych metod napraw
konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych wg PN-EN1504-3:2006

Wiasciwosci uzytkowe Metoda naprawy
3.1-32 33 4.4 71-72

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie + + + +

Zawarto$c¢ jonow chlorkowych P> + + + +

Przyczepnos$c¢ + + + +

Ograniczony skurcz/pecznienie °> + + + +

Jo je b>d>

Trwalosé a) Odpornos¢ na karbonatyzacje . N N N

b) Kompatybilnos¢ cieplna EN 1 3687, Czes¢ 1, * * * *
lub Czes¢ 2, lub Czesc 4 &>
* * *
Modut sprezystosci +
* * *
Odpornosc¢ na poslizg <>
* * * *
Wspdtczynnik rozszerzalno$ci cieplnej °> g>

* * * *

Absorpcja kapilarna (przepuszczalno$é wody) €> >
+ dla wszystkich zamierzonych zastosowan * dla niektérych sposréd zamierzonych zastosowan

a) ze wzgledu na sposdb naktadania, niektére metody badan moga byé modyfikowane (patrz EN 14487-1)
b) nie dotyczy napraw betonu niezbrojonego
C) jesli stosowane sg cykle cieplne, to badanie nie jest wymagane

d) badanie nieprzydatne, jesli system naprawczy zawiera system ochrony powierzchniowej o potwierdzonej zdolno$ci
ochrony przed karbonatyzacjg (patrz EN 1504-2) lub stanowi zaprawe PC

€) zaleznie od warunkéw ekspozyciji srodowiskowej
f) tylko dla obszaréw, na ktérych odbywa sie ruch
g) stosuje sie tylko do zapraw PC

h) odpornosci korozyjnej dotyczg wymagania odnosnie do zawartosci chlorkéw i przepuszczalnosci wody Uwaga:
wiasciwosci uzytkowe i numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006.

2.2.2.1. Wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych
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Zestawienie najwazniejszych wymagan i wkasciwosci technicznych wyroboéw i systeméw do napraw konstrukcyjnych
wg PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne" podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania i wlasciwosci techniczne wyrobéw i systeméw do napraw konstrukcyjnych wg PN-
EN15404-3:2006

Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa Podtoze Metoda Wyroby
kontrolne badania wg
Klasa R4 Klasa R3
1. Wytrzymatos¢ na Sciskanie, MPa brak EN 12190 > 45 > 25
2. Zawarto$¢ jonéw chlorkowych, % brak EN 1015-17 < 0,05 < 0,05
3. Przyczepnosc, MPa MC(0,40) EN 1542 >2 >1,5
4, Ograniczony skurcz/pecznienie b> °> MC(0,40) EN12617-4  |PYCESROCS ¢ po Pa
>2 >15
5. Odpornosc¢ na karbonatyzacje " brak EN 13295 bk < betonu kontrolnego
(MC(0,45))
6. Modut sprezystosci, GPa brak EN 13412 > 20 > 15
7. patybilnosé cieplna > Czesc 1 MC(0,40) EN 13687-1 Z;Zkylgiﬁ%? ¢ po 50 MPa
Imrazanie-rozmraz anie 9,
>2 >15
8. Cze$¢ 2 Zraszanie EN 13687-2 ryczepnosc po 30 cyklach
4> MPa
>2 >1,5
s . Przyczepn ,
9. vesS¢ 4 Cykle suszenia EN 13687-4 cyklach 9 ¢ po 30 MPa
e)
>2 >15
s . Klasa I: > 40 jednostek
10. Odpornosc na poslizg Brak EN 13036-4 przy badaniu na mokro
Klasa Il: > 40 jednostek
przy badaniu na sucho
Klasa IlI: > 55 jednostek
przy badaniu na mokro
11. Wspoiczynnik rozszerzalno$ci ciepinej °> Brak EN 1770 Nie wymagane, jesli
przeprowadza sie
badanie 7, 8 lub 9, w
innym przypadku warto$c
deklarowana
12. Absorpcja kapilarna, kg*m-2*h-05 Brak EN 13057 <0,05
a) nie wymagane przy metodzie naprawy 3.3
b) nie wymagane, jesli stosuje sie cykle cieplne
c) wartosé $rednia przy braku pojedynczych wartosci mniejszych niz 75 % wymaganego minimum
d) maksymalna dopuszczalna $rednia szerokos$¢ rysy < 0,05 mm przy braku rys > 0,1 mm i braku

odspojen
e) dlatrwatosci
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h)wybér metody zalezy od warunkdw ekspozyciji. Jesli wyrdb spetnia wymagania Czesci 1, uznaje sie, ze spetnia takze
wymagania Czesci 2 i Czesci 4 Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006

2.2.2.2. Wyroby i systemy do napraw niekonstrukcyjnych
Zestawienie najwazniejszych wymagan i wtasciwosci technicznych wyrobdw i systemoéw do napraw

niekonstrukcyjnych wg PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne”

podano w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania i wtasciwosci techniczne wyrobéw i systeméw do napraw niekonstrukcyjnych

Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa Podioze | Metoda Wyroby
kontroln e | badania
wg Klasa R2 Klasa R1
1 Wytrzymalosé na sciskanie, MPa | K 151'\$0 > 15 > 10
2 lawartosé jonéw chlorkowych, % brak EN 11$ 15- <0,05 <0,05
3 Przyczepno$é, MPa MC(0,40) | EN 1542 >0,89
4  |graniczony skurcz/pecznienie °> MC(0,40) 1251\'7_ 4 ezepnosc po badaniu 9 Brak wymagan
8, MPa
>0,8a)
5  Ddpornos¢ na karbonatyzacje " brak 152’\!)5 brak wymagan g>
6 Modut sprezystosci, GPa brak 15 4’\12 brak wymagan
Kompatybilno$ o EN o sprawdzenie
7 ¢cieplna"hs | Czesc1 13687-1 prz};czljggﬁﬁfefowﬁfa wizualne po 50
famrazanie-roz y ’ cyklach ®
mrazanie >0,8a)
iy . | MC(0,40 EN > sprawdzenie
8 re$¢ 2 Zraszanie ( ) 13687-2 przyczepnoig:e,;)o 30 Wifualn e po 30
cyklach , MPa cyklach ©
>0,8a)
x EN . sprawdzenie
9 Czesc 4 Cykle 13687-4 przyczepnoig:e,;)o 30 wizualne po 30
suszenia cyklach , MPa cyklach ©
> 0,8 a)
i . Brak EN . )
10 Odpornos¢ na poslizg 13036-4 Klasa I: > 40 jednostek przy badaniu na
mokro
Klasa Il: > 40 jednostek przy badaniu na
sucho
lasa Ill: > 55 jednostek przy badaniu na
mokro
11  |WSspdtczynnik rozszerzalno$ci Brak | EN 1770 Nie wymagane, jesli brak wymagan
cieplnej © przeprowadza sie
badanie 7, 8 lub 9, w
innym przypadku
wartoSc deklarowana
12 Absorpcja kapilarna, kg*m-2*h-5 Brak 13Eo’\é7 <0,05 brak wymagan

a) osiagniecie wartosci 0,8 MPa nie jest wymagane, jesli nastepuje zniszczenie kohezyjne w materiale
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naprawczym. W takim przypadku wymagana jest minimalna wytrzymatosc na rozciaganie 0,5 MPa

b) nie wymagane przy metodzie naprawy 3.3

¢) nie wymagane, jesli stosuje sie cykle cieplne

d) wartosc srednia przy braku pojedynczych wartosci mniejszych niz 75 % wymaganego minimum

e) maksymalna dopuszczalna srednia szerokosc rysy _ 0,05 mm przy braku rys _ 0,1 mm i braku

odspojen

f) dla trwatosci

g) nie stosuje sie przy ochronie przed karbonatyzacja, chyba ze system naprawczy zawiera system

ochrony powierzchniowej o potwierdzonej zdolnosci ochrony przed karbonatyzacjg (patrz EN 1504-2) h) wybdr metody
zalezy od warunkéw ekspozycji. Jesli wyrdb spetnia wymagania Czesci 1, uznaje sie, ze spetnia takze wymagania
Czesci 2 i Czesci 4 Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006

2.2.2.3. Wymagania dodatkowe

Wyroby naprawcze (wyroby i systemy do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych) nie powinny uwalnia¢
substanc;ji niebezpiecznych dla zdrowia, higieny i Srodowiska.

W przypadku wyrobéw naprawczych przewidzianych do stosowania w elementach narazonych na dziatanie ognia,
producent powinien zadeklarowa¢ klasyfikacje ogniowa utwardzonego konstrukcyjnego materiatu naprawczego. W
przypadku wyrobdw naprawczych zawierajgcych nie wigcej niz 1%, (utamek masowy lub utamek objetosciowy zaleznie
od tego, ktéra wartosc¢ jest bardziej niekorzystna), jednorodnie rozproszonych materiatéw organicznych, mozna
zadeklarowac klase A1 odpornosci ogniowej bez potrzeby badania.

Utwardzone wyroby naprawcze, zawierajgce wiecej niz 1%, jednorodnie rozproszonych materiatéw organicznych,
nalezy klasyfikowaé zgodnie z PN-EN 13501-1:2008 ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkow - Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien" i deklarowac¢ dla nich odpowiednig klase
ogniowa.

W przypadku zastosowanh specjalnych wg zatgcznika B normy PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne" (bedzie to np. wysoka lub niska temperatura, oddziatywanie wody morskiej,
srodowisk o duzym zasoleniu lub innych ekstremalnych obcigzen) konieczne moze by¢ przeprowadzenie dodatkowych
badan zgodnie z tabelg B1 normy PN-EN 1504-3:2006. ,Metody badan dotyczace zastosowan specjalnych" podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Dodatkowe badania wiasciwosci wyrobow i systemoéow do ochrony i napraw
wg PN-EN 1504-3:2006

Wiasciwosci Metoda badania wg wd w Beton wzorcowy Komentarze
wg
Wnikanie jonéw chlorkowych EN 13396 Wartosc¢ deklarowana (Nie

wymagane, gdy jest okreslony
system ochrony
powierzchniowej)

Petzanie przy $ciskaniu > E N13584 Wartosc deklarowana
Odpornos¢ chemiczna EN 13529 lub Wartosc deklarowana (Nie
ISO 2812-1 wymagane, gdy jest okreslony

system ochrony
powierzchniowej)

osowanie na powierzchniach EN 13395-4 MC (0,40) Zaleca sie, aby przyczepno$¢
sufitowych (na przyktad spetniata wymaganie podane w
naprawy powierzchni tabeli w punkcie 2.2.2.1 lub
sufitowych dzwigaréw 2.2.2.2, Ip. nr 3, odpowiednio do
mostowych) klasy

a)w zastosowaniach konstrukcyjnych zapraw naprawczych PCC badanie to zazwyczaj nie jest wymagane, jesli za
kryterium projektowe przyjmuje sie 60 % wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-3:2006

2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia - wymagania wg norm serii PN-EN 15C4
Wiasciwosci uzytkowe dotyczgce zamierzonych zastosowan wg PN-EN 1504-7:2007 ,Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozjg" podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Badane wilasciwosci uzytkowe dla powtok aktywnych i pasywnych wg PN-EN 1504-7:2007

Metody badan Wiasciwosci uzytkowe Zamierzone zastosowanie
okreslone w
Powtoka aktywna Powtoka pasywna
EN 15183 Ochrona przed korozjg + +
EN 12614 Temperatura zeszklenia * *
EN 15184 Przyczepnos¢ przy scinaniu * *
(zabezpieczonej stali do betonu)

+ dla wszystkich zamierzonych zastosowan
* dla niektdrych sposréd zamierzonych zastosowan (decyduje dokumentacja projektowa) Uwaga:
numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-7:2007
Wymagania uzytkowe wg PN-EN 1504-7:2007 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg stawiane
zaprawom do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia" podano w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania uzytkowe dla zapraw do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia wg PN-EN 1504-7:2007

Metody badan
okreslone w

Wiasciwosci uzytkowe

Wymagania

EN 15183

Ochrona przed korozjg

Wymaganie uwaza sig za spetione, jezeli
zabezpieczone strefy stali sg wolne od korozji i
jesli rdza siega < 1 mm przy dolnej krawedzi
ptyty

EN 12614

Temperatura zeszklenia

Co najmniej 10°K powyzej maksymalnej
temperatury uzytkowania

EN 15184

rzyczepno$c¢ przy scinaniu (zabezpieczonej

stali do betonu)

Kryterium oceny jest naprezenie przy
przemieszczeniu o A=0,1 mm. Wymaganie
uwaza sie za spetnione, jezeli naprezenie
oznaczane dla zabezpieczonych pretéw wynosi
w kazdym przypadku co najmniej 80%
naprezenia oznaczanego dla pretow
niezabezpieczonych.

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-7:2007

2.2.4. Wyroby do konstrukcyjnego taczenia (warstwa sczepna) - wymagania wg norm serii PN-EN 1504
Wybrane wiasciwosci uzytkowe dotyczace materiatu do wykonania warstwy sczepnej wg PN-EN 1504-4:2006 ,Wyroby
i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -

Czesc¢ 4: Laczenie konstrukcyjne" podano w tablicy 7.

Tablica 7. Wtasciwosci uzytkowe materiatéw do wykonania warstwy sczepnej podlegajace badaniu w zaleznosci od

zamierzonego zastosowania wg PN-EN 1504-4:2006

Wiasciwos¢ uzytkowa

Przydatno$¢ do zastosowania:

a) na powierzchniach pionowych i sufitach
b) na szczytowych powierzchniach poziomych

Przydatno$¢ do zastosowania i pielegnacji w nastepujgcych szczegdlnych warunkach:
a) niska i wysoka temperatura (*)

b) mokre podtoze

Przyczepno$¢ miodego betonu (zaprawy) do stwardniatego betonu

Trwatos$¢ zespolonego uktadu
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a) cykle cieplne
b) cykle wilgotnosciowe

+

Wtasciwosci materiatu dla projektanta

a) czas otwarty (**)
b) czas urabialnosci (**)

¢) modut sprezystosci przy Sciskaniu
d) modut sprezystosci przy zginaniu

e) wytrzymatosc na $ciskanie

f) wytrzymato$c na zginanie

g) temperatura zeszklenia
h) wsp. rozszerzalnosci liniowej
i) skurcz

*+ o+ +

+ o+ + + 4

+ dla wszystkich zamierzonych zastosowan
* dla niektdrych sposréd zamierzonych zastosowan (decyduje dokumentacja projektowa) (*)
producent moze okresli¢ temperatury dotyczgce zamierzonego zastosowania (**) przy minimalnej,
typowej i maksymalnej temperaturze stosowania
Wymagania uzytkowe wg PN-EN 1504-4:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne stawiane wyrobom do

konstrukcyjnego faczenia" podano w tablicy 8.

Tablica 8. Wtasciwosci uzytkowe wyrobow do konstrukcyjnego tgczenia wg PN-EN 1504-4:2006

Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa wzorcowy lub zaprawa Metoda Wymagania
wzorcowa badania wg
1. Modut sprezystosci przy zginaniu ENISO 178 > 2000 N/mm?
2. Wytrzymatos$c na Sciskanie EN 12190 > 30 N/mm?
3. wytrzymato$¢ na Scinanie EN 12615 > 6 N/mm?
4. czas otwarty EN 1766 MC (0,40) EN 12189 warto$¢ deklarowana = 20%
5. czas urabialnosci EN ISO 9514 warto$c deklarowana
6. Modut sprezystoSci przy $ciskaniu EN 13412 > 2000 N/mm?
7. Temperatura zeszklenia EN 12614 > 40°C
8. Vsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej EN 1770 < 100X10-6/°K
9a. Skurcz catkowity EN 12617-1 <0,1%
9b.  kurcz catkowity (alternatywna metoda EN 12617-3 <0,1%
badania)
10. Przydatno$¢ do zastosowania na EN 1799 ateriat nie powinien sptywac o
powierzchniach pionowych i sufitach wiecej niz 1 mm przy
natozeniu warstwy o grubo$ci
mniejszej niz 3 mm
11. Przydatno$¢ do zastosowania na EN 1799 powierzchnia materiatu po
powierzchniach poziomych badaniu wyciskania nie
powinna by¢ mniejsza niz
3000 mm? ($rednica 60 mm)
Lp. Wiasciwos¢ uzytkowa Beton wzorcowy lub Metoda Wymagania
Zzaprawa wzorcowa badania wg
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12a.

w szczegdlnych warunkach
Srodowiskowych

lydatno$¢ do zastosowania i pielegnacji

EN 1766 MC (0,40)

EN 12636

dczas badania przyczepnosci
przez odrywanie nowego

betonu natozonego na beton
stwardniaty zniszczenie

powinno nastgpic w betonie

12b.

w szczegdlnych warunkach
(alternatywna metoda badania)

lydatnos¢ do zastosowania i pielegnacji

1766 MC (0,40) lub EN

1766 C (0,40)

EN 12615

podczas badania $cinania
Zniszczenie powinno
nastgpi¢ w betonie

13a.

Przyczepnos¢

EN 1766 MC (0,40)

EN 12636

dczas badania przyczepnosci
przez odrywanie nowego

betonu natoZzonego na beton
stwardniaty zniszczenie

powinno nastgpic w betonie

13b.

Przyczepno$¢ (alternatywna metoda
badania)

FN 1766 MC (0,40) lub
EN 1766 C (0,40)

EN 12615

podczas badania $cinania
zniszczenie powinno
nastgpi¢ w betonie

14.

Trwato$c¢ cieplna i wilgotno$ciowa

EN 1766 MC (0,40)

EN 13733

obcigzenie Scinajgce przy
Sciskaniu powodujgce
zniszczenie probki nowego
betonu (zaprawy)
natozonego na beton
stwardniaty, poddanej cyklom
cieplnym lub cieplno-
wilgotno$ciowym nie powinno
by¢ mniejsze niz najnizsza
wartos$¢ wytrzymatosci na
rozcigganie wykazywanej
przez beton natozony lub
beton podfoza

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-4:2006
W przypadku zastosowan specjalnych (zatgcznik A normy PN-EN 1504-4:2006) metody badan podano w tablicy
ponizej:

Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-4:2006

2.2.5. Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu - wymagania wg ZUAT-15/V1.02/2004

Tablica 9. Wiasciwosci techniczne wyrobéw do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu, wymagajace
sprawdzenia w procesie aprobacyjnym, w zaleznosci od przewidywanego zastosowania

A. Dla wyroboéw polimerowo-cementowych (PCC)

Przewidywany zakres zastosowania Przycze Wsp. Wsp. Wsp. [Stan |Nasig [Zawa [MrozoWsp. \Wytrz\Wytr
.. [iniowej (dyfuzjidyfuzjzbroj [k r tos¢ jodpor [sprezjymat [zyma
P NOSC  \rozszerz|CO2 | e nia liwos¢ jonéwnosé lystos (08¢ fosé
do alnosci jonow chlork Ci na [na
podioza cieplnej chlork owyc Scisk [zgina
owyc h anie |nie
h
Elementy bez mozliwosci kondensaciji o o ©
pary wodnej lub zabezpieczone przed
wplywem opadow atmosferycznych
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Jak w poz. 1, ale z mozliwo$cig o o + 0
kondensacji pary wodnej na
powierzchni
. . 0 © + © +
w poz. 1, ale niezabezpieczone przed
bezposrednimi  wptywami  opaddéw
atmosferycznych
Jak w poz. 1 + obecno$é Cl- w © 0*) © + ©
Srodowisku
Jak w poz. 1 + agresywne $rodowisko o 0 + 0
Jak w poz. 2 + obecnos¢ Cl-w 0 0 0 + ©
Srodowisku
Jak w poz. 2 + agresywne $rodowisko o o + 0
*)
Srodowisko z gwattownymi zmianami
temperatury
© © + ©
w poz. 1
© © + © +
w poz. 2 +
Naprawy konstrukcyjne
Dodatkowe badania dla srodowisk jak 0
w poz. 1 -8 ale dla napraw majgcych
wplyw na nosnos¢ konstrukgiji ©
B. Dla wyroboéw z zywic syntetycznych (PC)
Lp. Przewidywany zakres zastosowania Przycze| Wsp. Wsp. Wytrzym [zginanie
p nos¢ |liniowej |sprezysto$| ato$¢ na
do |rozszer c Sciskanie
podtoza| zaln
osci
cieplnej
Naprawy niekonstrukcyjne
1. Elementy bez mozliwo$ci kondensacji pary wodnej lub +
zabezpieczone przed wplywem opaddéw atmosferycznych
2. Jak w poz. 1, ale z mozliwoscig kondensacji pary wodnej +
na powierzchni
3. Jak w poz. 1, ale niezabezpieczone przed bezposrednimi +
wptywami opaddéw atmosferycznych
4, Jak w poz. 1 + obecno$¢ CI w $rodowisku +
5. Jak w poz. 1 + agresywne Srodowisko +
6. Jak w poz. 2 + obecnosc¢ CI w Srodowisku +
7. Jak w poz. 2 + agresywne Srodowisko * +
8. Srodowisko z gwattownymi zmianami temperatury
8.1. jak w poz. 1 + +
8.2. jak w poz. 2 + +
Naprawy konstrukcyjne
9  Dodatkowe badania dla srodowisk jak w poz. 1 -8 ale dla + O 0
napraw majgcych wptyw na no$nos$c¢ konstrukcji o

+ konstrukcje niezbrojone
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¢ dodatkowo dla konstrukcji zbrojonych
*) Srodowisko agresywne klasyfikowane wg PN-EN 206-1:2002 tabl. 2 i PN-80/B-01800
**>w agresywnych $rodowiskach przemystowych

Tablica 10. Wybrane wiasciwosci techniczne wyroboéw i zestawoéw naprawczych

Wiasciwose *) Wymagania

Przyczepnosc¢ do podtoza zestawu naprawczego > 0,5 MPa - naprawy majgce za zadanie
poprawe wygladu
> 1,5 MPa lub zerwanie w podtozu - naprawy
konstrukcyjne

lloczyn at*E (a, - wsp. liniowej rozszerzalnosci < 0,3 MPa/K

cieplnej, E - modut sprezystosci)

Skurcz liniowy po 28 dniach < 0,6%0

Wsp. dyfuzji CO2dla wyrobu opartego na bazie < niz betonu bez dodatkéw i domieszek *

cementu, przeznaczonego do wypetniania ubytkow

Wsp. dyfuzji Cl- < niz betonu bez dodatkéw i domieszek *

Stan zbrojenia w wyrobie lub wykonanej naprawie pasywny

Nasigkliwos¢ <15%

Zawartos$¢ jonéw chlorkowych (wyroby zawierajgce < 0,05%

cement, w odniesieniu do czesci rozpuszczalnych w

kwasie)

Mrozoodpornosc¢ po 50 cyklach, wg PN-88/B-06250

Wytrzymatos$é na Sciskanie po 28 dniach > 15 MPa

Wytrzymatos$é na zginanie > 1 MPa

*> petony/zaprawy wzorcowe wg PN-EN 1766:2001
2.2.6. Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu - wymagania wg IBDiM

Tablica 11. Wybrane wymagania i wtasciwosci techniczne wyrobéw do napraw uszkodzonych konstrukcji z
betonu, stosowanych w budownictwie

Wiasciwosc Wymagania Metody badan wg:
Zaprawa naprawcza

Wytrzymatos$¢ na zginanie [MPa]: deklaracja producenta > 5 015-11:2001 PN-85/B-04500
- po 7 dniach
- po 28 dniach
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa]: - po 7 deklaracja producenta > 25 015-11:2001 PN-EN
dniach 12190:2000 PN-85/B-04500
- po 28 dniach
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza 542:2000 procedura IBDiM nr
betonowego po 28 dniach, metoda ,pull-off" PB/TM-1/
[MPal]:




- gdy wytrzymatosc¢ na Sciskanie zaprawy
naprawczej wynosi > 25 MPa

> 1,5

- gdy wytrzymatosc¢ na Sciskanie zaprawy
naprawczej wynosi > 45 MPa

> 2

Skurcz po okresie twardnienia 56 dni %D

deklaracja producenta

+04500 PN-EN 12617-4:2004

Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie, w temp. -18°C/+18°C
- ubytek masy [%)]

a IBDIM nr PB/TM-1/12

- spadek wytrzymatosci na zginanie [%]

< 20

- spadek wytrzymatosci na Sciskanie [%]

< 20

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza
betonowego po 200 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie, w temp. -18°C/+18°C,
metoda ,pull-off* [MPa]:

- gdy wytrzymatos$c¢ na Sciskanie zaprawy
naprawczej wynosi > 25 MPa

>1,5

542:2000 procedura IBDiM nr
PB/TM-1/

- gdy wytrzymatos$c¢ na Sciskanie zaprawy
naprawczej wynosi > 45 MPa

> 2

absorpcja kapilarna [kg/m2 h05]

<0,5

3057:2004

Zaprawa szpachlowa

Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach [MPa] | >5 015-11:2001 PN-85/B-04500

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach [MPa] | > 20 015-11:2001 PN-EN
12190:2000 PN-85/B-04500

Wytrzymatos$é na odrywanie od podtoza >15 542:2000 procedura IBDiM nr

betonowego po 28 dniach, metoda ,,pull-off"
[MPa]

PB/TM-1/6

Skurcz po okresie twardnienia 56 dni %p

deklaracja producenta

PN-85/B-04500 PN-EN
12617-4:2004

Mrozoodpornos$¢ po 200 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie, w temp. -18°C/+18°C

- ubytek masy [%]
- spadek wytrzymatosci na zginanie [%]

- spadek wytrzymatosci na $ciskanie [%]

<5

<20
<20

procedura IBDiM nr PB/TM-
1/12
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Wytrzymatosé na odrywanie od podtoza
betonowego po 200 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie, w temp. -18°C/+18°C,
metoda ,pull-off" [MPa]

>1,2

PN-EN 1542:2000 procedura
IBDiM nr PB/TM-1/6

absorpcja kapilarna [kg/m? h%]

<0,5

PN-EN 13057:2004

62



2.2.7. Betony
Do prac naprawczych mogg by¢ takze stosowane betony zgodne z PN-EN 206-1:2003 ,, Beton - Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosc". Parametry takich
betondéw podaje dokumentacja techniczna robot naprawczych.

Beton natryskowy, stosowany jako materiat naprawczy, powinien spetnia¢ wymagania normy wtasciwej dla
betonu natryskowego (PN-EN 14487-1:2007 ,,Beton natryskowy - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i zgodnosc¢” i -
Czes¢ 2: Wykonywanie").

2.2.8 Woda

Do przygotowania zapraw oraz zwilzania podfoza stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu", w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu. Bez badan mozna stosowa¢ wode wodociggowg
przeznaczong do spozycia.

2.2.9 Pozostate materiaty

Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak np. preparaty czyszczace itp. okreslajg karty
techniczne.

2.3 Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania prac naprawczych

Wyroby do wykonywania napraw moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikaciji
technicznej,

-sg w oryginalnie zamknigtych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje,

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

- niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materialy pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171 z p6zn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzgdzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac powinien sie
konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow
Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania prac materialdow nieznanego

pochodzenia. Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w sktad systemu napraw
Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Jezeli w sktad systemu wchodza wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczehstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171) z pézniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Cementowe i polimerowo-cementowe wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile karta techniczna nie méwi inacze;.

Kompozycje zywiczne (jezeli wchodzg w sktad systemu) powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +10°C a ponizej +30°C, o ile karta lub aprobata techniczna
wyrobu nie méwi inaczej.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10. Dla pozostatych materiatéw wigzace sg zalecenia producenta.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania prac naprawczych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na

jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych

wykonujgcych prace posadzkowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow.

Do wykonywania robét nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza - mtotki, mtoty pneumatyczne, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg szlifowania, frezowania,
wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia temperatury podfoza i
powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci powietrza i podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci
podioza (mtotki Schmidt'a, aparaty ,pull-off", itp.), akcelerometry (do pomiaru drgan), wskazniki fenoloftaleinowe (do
okre$lania strefy skarbonatyzowanej), przyrzady do wykrywania obecnosci pustek i rys (np. metodami
ultradzwiekowymi lub radiograficznymi), przyrzady do lokalizacji zbrojenia i okreslania jego srednicy, profilometry (do
oznaczania szorstkosci podtoza), taty, poziomnice. Dobdr srodkéw i metod przygotowania poditoza musi byé
adekwatny do wystepujacych uszkodzen,

- do przygotowywania wyrobéw i systeméw hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-cementowych (PCC) - naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki, mieszarki, wagi, itp.,

- w przypadku stosowania betonéw do naprawy elementow zalecane jest stosowanie betondéw towarowych,
wytwarzanych w wyspecjalizowanych wytwérniach (betoniarniach),

- do przygotowania wyrobow i systeméw polimerowych (PC), np. kompozycji zywicznych - naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym, wagi,

- do naktadania wyrobéw i systeméw hydraulicznych (CC) oraz polimerowo-cementowych (PCC) - pedzle, szczotki,
kielnie, pace, agregaty natryskowe. Informacje o typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o
srednicach i dopuszczalnych dtugosciach wezoéw jak réwniez typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego
materiatu,

- do naktadania wyrobow i systeméw polimerowych (PC) - pedzle, watki, pace, kielnie, itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine"” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania napraw mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,

wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni fadunkowej $rodka
transportu i zabezpieczaé przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu
wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronic
przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne™ Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystagpienia do robot

Do wykonywania robét naprawczych konstrukcji betonowych lub Zelbetowych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu

poprzedzajgcych robdét budowlanych i innych rob6t mogacych stanowié pézniejszg przyczyne uszkodzenia warstw

naprawczych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw naprawczych.

Uszkodzenie i proces naprawy moze spowodowac¢ zmniejszenie nosnosci konstrukcji. Dlatego w projekcie
naprawy i podczas jej wykonywania zaleca sie uwzglednienie wszelkich wymagan dotyczgcych statego lub czasowego
usuniecia obcigzen statych i zmiennych, zastosowania czasowego lub statego dodatkowego podparcia oraz takiego
zaprojektowania kolejnosci prac, aby dostosowac¢ je do wystepujgcych obcigzen.

5.3 Wymagania dotyczace podioza

Wymagania dotyczgce stanu podtoza betonowego powinna podawaé dokumentacja techniczna lub SST. Powinny one
okreslac przynajmniej:

- parametry wytrzymato$ciowe betonu naprawianej konstrukcji,

- dopuszczalng wilgotnos¢ betonu,

- szorstkos¢ powierzchni naprawiane;j,

- czystos$¢ powierzchni.

Przygotowanie podioza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu podtoza oraz do
stanu konstrukcji, tak aby mozliwe byto wtasciwe zastosowanie wyrobow i systemoéw naprawczych.

Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemdw na placu budowy
oraz sterowanie jakoscig prac" do podstawowych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza betonowego
naleza:
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- oczyszczanie
- uszorstnianie
- usuwanie betonu

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnig betonu bez luznych i niezwigzanych czastek, pytow, plam oleju i innych
zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien i innych sladéw
wilgoci, o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 4%.

Wymagang szorstkos¢ powierzchni okresla dokumentacja techniczna - moze ona by¢ zapewniona przez uzycie
odpowiednich sposobdw przygotowania podfoza.

Parametry wytrzymatosciowe podtoza, w zaleznosci od zastosowanych materiatdw naprawczych podano w pkt.
2.2.1.

Zgodnie z PN-EN 1504-10:2005 do podstawowych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem odkrytego zbrojenia
nalezy jego oczyszczenie.

Stopien oczyszczenia zbrojenia, o ile SST lub dokumentacja techniczna nie mowi inaczej, powinien wynosi¢ Sa2
1A Przy oczyszczaniu i ocenie stopnia czystosci nalezy uwzglednia¢ wymagania normy PN-EN 1SO 8501-1:2008
~Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni - Czes$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok" lub PN-EN 1ISo 12944-4:2001 ,Farby i lakiery -
Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni". Oczyszczona stal zbrojeniowa powinna by¢ sucha, odpylona i
odttuszczona.

5.4. Przygotowanie podtoza

5.4.1. Metody przygotowania podioza betonowego

W celu przygotowania podtoza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody mechaniczne:

- oczyszczanie: przez miotkowanie, $cieranie, frezowanie, $rutowanie, szlifowanie, oczyszczanie strumieniowo-
$cierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie), o czyszczanie strumieniem wody o niskim ci$nieniu - do okoto 18
MPa, a gdy nalezy ograniczy¢ ilo$¢ wody - do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,

- usuwanie zmurszatego betonu: przez miotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu - do okoto
60 MPa, i o bardzo wysokim ci$nieniu - do 110 MPa (oczyszczanie strumieniowo-scierne).

- uszorstnianie: mechaniczne - przez $cieranie lub szlifowanie, przez oczyszczanie strumieniem wody o wysokim
ci$nieniu - do okoto 60 MPa, i o bardzo wysokim ci$nieniu - do 110 MPa.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéw i zanieczyszczen, tak aby poprawi¢ potgczenie
oczyszczonej powierzchni podtoza i posadzki zywicznej. Skutecznymi metodami sg oczyszczanie strumieniem wody,
dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub oczyszczanie prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego
powietrza nalezy zwrdci¢ uwage, aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnig, konieczne moze by¢ ich
usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary wodne;.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj strumieniem wody pod
cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub powierzchniowego

usuwania betonu na gtebokos¢ do 2 mm. Inne przyktady usuwanych materiatéw to membrany, pozostatosci asfaltu,

kolorowe oznaczenia mleczko cementowe.

Uszorstnianie stosuje sie w celu usunigecia betonu do gtebokosci 15 mm; powoduje ono uksztattowanie sie tekstury
powierzchni dobrze tgczacej sie z nowag warstwg betonu lub zaprawy - wylewang, naktadang lub natryskiwang na
oryginalny beton.

Stosowanie wody pod wysokim ci$nieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu, ograniczajgcym
do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany
selektywnie, pozostawiajgc pozostaty beton nienaruszony. Oceny zakresu czyszczenia dokonuje sie, dochodzgc do
sredniej gtebokosci usuwania. Procedure te mozna zastosowac, jesli uzywa sie sprzetu o znanych parametrach
uzytkowych. Wymagania, ktére nalezy spetnié, to: rozréznienie miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym,
usuniecie betonu uszkodzonego bez pozostawiania jego fragmentow, niewielka ilos$¢ bruzd pod zbrojeniem i unikniecie
tworzenia zagtebien. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej gtebokosci, jednakze w przypadku lokalnie
ostabionego betonu gtebokos¢ ta ulegnie zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzadzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod ci$nieniem wykorzystuje sie
cisnienie 60-110 MPa. W przypadku selektywnego usuwania betonu tg metodg konieczne jest uprzednie okreslenie w
specyfikacji odpowiedniego sprzetu. Szorstko$¢ powierzchni moze sie znaczgco rézni¢ w zaleznosci od odlegtosci
miedzy dyszg a podtozem, ci$nienia wody, strumienia wody, szybkosci podawania wody, stosowanego sprzetu oraz
jakosci betonu.

Cisnienie wody mierzone zazwyczaj na pompie, moze by¢ kategoryzowane nastepujaco:

- niskie cisnienie do 18 MPa - stosowane do oczyszczania podtoza betonowego. C isnienie > 8 MPa pozwala takze
na usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentéw podtoza,

- wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa - stosowane do usuwania skorodowanych i niestabilnych warstw betonu o
wiekszej grubosci.

- bardzo wysokie cisnienie powyzej 60 MPa - stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne jest ograniczenie ilosci
uzywanej wody.
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Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podtoza o zbyt niskich parametrach wytrzymatosciowych
lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami. Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego
zaczynu cementowego.

Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczen materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami sg metody
strumieniowo-$cierne (piaskowanie), frezowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwac przez
oczyszczanie ptomieniowe. Najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego
podtoza. Inne metody, tj. stosowanie specjalnych preparatow czyszczgcych oraz mechaniczne zmycie czy szorowanie,
nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podtoza.

W zaleznosci od charakteru wykonywanych robét stosowane takze moga byé kruszarki i roztupywarki. Przy
naprawach powierzchniowych powszechnie stosuje sie¢ mtoty pneumatyczne, elektryczne lub hydrauliczne. Uzycie
ciezkich mtotéw moze powodowac uszkodzenie zbrojenia.

Do wycinania fragmentéw konstrukcji lub otworéw w konstrukciji mozna stosowac cigcie wodg pod wysokim
cisnieniem. Przy dodaniu do wody materiatu Sciernego mozliwe jest takze cigcie stali.

Rysy i ztgcza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg lub przedmuchiwane
sprezonym powietrzem.

Szorstki profil powierzchni jest korzystny dla przyczepnosci pomiedzy starym a nowym betonem oraz wyrobami i
systemami naprawczymi. Szorstko$¢ uzyskana przez zastosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest znaczaco
wigksza niz uzyskana przy uzyciu mtotkow, a ta z kolei jest wigksza niz uzyskana oczyszczaniem strumieniowo-
Sciernym.

5.4.2. Metody przygotowania odkrytych pretéow zbrojeniowych
Do czyszczenia stali zbrojeniowej stosuje sie:

- odbijaki iglowe. Sg skutecznym sposobem usuwania warstw tlenkéw ze zbrojenia. Mogg by¢ rowniez stosowane do
oczyszczania niewielkich powierzchni betonowych

- wode pod wysokim ci$nieniem (20-70 MPa). Pozwala ona na skuteczne usuniecie zanieczyszczen i uszkodzonych
fragmentow.

- metody strumieniowo-$cierne. Jest to jedna z najlepszych metod oczyszczania powierzchni stali. Wadg metody jest
pylenie.

- szczotkowanie (mechaniczne). Pozwala na skuteczne usuniecie zanieczyszczen z powierzchni stali zbrojeniowej,
jest jednak zabiegiem powolnym, zwlaszcza gdy przeswit pomigdzy catkowicie odkrytymi pretami zbrojeniowymi jest
niewielki.

Chlorki mozna usung¢ z powierzchni stali lub z wzerdw, stosujgc jedynie wode pod cisnieniem, zazwyczaj pod niskim
cisnieniem ponizej 18 MPa, ale gdy wymagane jest uzycie matej ilosci wody, konieczne moze by¢ zastosowanie cisnienia
do 60 MPa.

5.4.3. Przygotowanie podioza betonowego

Metody przygotowania podioza (pkt 5.4.1) i zakres rob6t powinna okresla¢ dokumentacja techniczna. W niektdrych

sytuacjach moze zaistnie¢ koniecznos$¢ przeprowadzenia na obiekcie dodatkowych badan pozwalajgcych na precyzyjne

oznaczenie stref zanieczyszczonych lub skorodowanych. Nalezy przy tym przestrzega¢ zalecen normy PN-EN 1504-

10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i

ocena zgodnosci - Czes¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac”. Nalezy

ustali¢ i wzig¢ pod uwage:

- gtebokos¢ karbonatyzacji i rozktad stezenia chlorkdw lub innych zanieczyszczen w betonie. Chlorki i inne
zanieczyszczenia mogg by¢ wykrywane w pobranych prébkach na placu budowy za pomocg analizy chemicznej, np.
wg PN-EN 14629:2008 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie
zawarto$ci chlorkéw w betonie" w przypadku oznaczania zawartosci chlorkow,

- charakter, gtebokos¢ i stezenie zanieczyszczen,

- odpornosc¢ betonu na wnikanie gazéw i cieczy,

- procesy korozyjne zbrojenia,

- potrzebe obrébki zbrojenia,

- potrzebe uzyskania przyczepnosci do podtoza,

- potrzebe zageszczenia materiatu naprawczego.

Usuwac nalezy staby, uszkodzony i zniszczony beton, a tam, gdzie to konieczne, takze beton nieuszkodzony.
Ustalajgc stopien usuniecia betonu, zaleca sie zwrdcenie uwagi na potrzebe zapewnienia nieskazonej otuliny
betonowej po obu stronach zbrojenia. Usuwanie nie powinno zmniejszac¢ strukturalnej integralnosci konstrukcji w
sposo6b uniemozliwiajgcy spetnianie przez nig zatozonych funkcji (konieczne moze by¢ zastosowanie czasowego
podparcia). Stopien usuniecia betonu moze by¢ ograniczony wzgledami konstrukcyjnymi. Usuwanie powinno by¢
ograniczone do minimum

W zaleznosci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia, skazenia i korozji nalezy stosowa¢ metody wymienione
w pkt. 5.4.1 Metody i srodki czyszczace nie mogg powodowaé zamkniecia poréw oczyszczonej powierzchni.

Zaleca sie, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byty przyciete pod kgtem nie mniejszym niz 90°, aby
unikng¢ podciecia, i nie wiekszym niz 135°, aby zmniejszy¢é mozliwo$¢ odspojenia wraz z warstwg wierzchnig
przylegtego, nieuszkodzonego betonu. Krawedzie powinny by¢ uszorstnione dla zapewnienia przyczepnosci przez
mechaniczne zakotwienie pomiedzy materiatem oryginalnym a naprawczym.
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Jezeli na powierzchni preta zbrojeniowego, odstonietej po usunieciu uszkodzonego betonu, wystepuje korozja,

konieczne moze by¢ zwiekszenie gtebokosci usuwania betonu w celu odstoniecia catego preta, zaleznie od
specyfikacji naprawy. W celu umozliwienia wtasciwego zageszczenie mieszanki betonowej zaleca sig, aby przeswit
wokét zbrojenia i minimalna odlegto$¢ migedzy pretem zbrojeniowym a pozostatym podtozem wynosit co najmniej 15
mm lub odpowiadat maksymalnemu wymiarowi ziarna kruszywa materiatu naprawczego powigkszonemu o 5 mm,
zaleznie od tego, ktora z tych wartosci jest wieksza. Zaleca sie, aby beton skazony chlorkami byt usuniety do co
najmniej 20 mm z kazdej strony zbrojenia.

W przypadku termicznego lub mechanicznego usuwania betonu, w betonie pozostatym moga wystgpi¢ mikrorysy.

Jesli warstwa zawierajgca mikrorysy wykazuje niedostateczng ze wzgledu na stosowane wyroby i systemy,
powierzchniowg wytrzymatosc na rozcigganie, zaleca sie ich usuniecie strumieniem wody, z ewentualnym dodatkiem
materiatu $ciernego. Zarysowanie mozna wykry¢, zwilzajgc powierzchnig i pozostawiajac ja do wyschniecia. Rysy
zachowujg wode i sg widoczne jako ciemne linie. Jesli do usuwania betonu stosowane sg procesy cieplne,
nagrzewanie powinno by¢ starannie kontrolowane, aby zapobiec uszkodzeniom, a jesli pojawig sie uszkodzenia,

usuwanie skazonego betonu nalezy kontynuowac¢ innymi metodami.

W razie koniecznos$ci powierzchnie betonu po jego uszorstnieniu lub usunieciu fragmentéw nalezy oczyscic¢

metodami podanymi w pkt. 5.4.1, chyba Ze stosowane sg metody z wykorzystaniem wody, co moze spowodowac, ze
dalsze oczyszczanie jest zbedne.

Beton, w ktérym wystepujg mikrorysy lub odspojenia, w tym spowodowane oczyszczaniem lub uszorstnianiem,

zmniejszajgce przyczepnosc lub jednorodnosé betonu, powinien by¢ usuniety. Przygotowana powierzchnia powinna
by¢ sprawdzona wizualnie i zbadana przez ostukanie mtotkiem w celu wykrycia luznych fragmentow.

Pyt i drobne luzne fragmenty pozostate na powierzchni po usuwaniu betonu moga zawiera¢ wystarczajgcg ilos¢

niezhydratyzowanego cementu, aby w obecnosci wody nastgpito jego wigzanie. Mimo iz materiat ten jest staby, po
zwigzaniu moze byc¢ bardzo trudny do usuniecia z szorstkiej powierzchni przygotowanego podtoza, dlatego wazne jest
jego usuniecie, zanim nastgpi wigzanie.

Ostatecznie zdrowe podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu, zanieczyszczenia

powierzchni oraz materiatdw zmniejszajgcych przyczepnosc¢ lub uniemozliwiajgcych zwilzanie przez materiaty
naprawcze.

Oczyszczone podioze powinno by¢ chronione przed dalszym zanieczyszczeniem, z wyjatkiem sytuacji, gdy

oczyszczanie jest przeprowadzane bezposrednio przed zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego.

5.4.4. Przygotowanie pretéw zbrojeniowych (i podioza stalowego)

Metody przygotowania i zakres robot powinna okresla¢ dokumentacja techniczna (patrz pkt 5.4.2.). Przy

wykonywaniu prac nalezy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

nalezy usung¢ rdze, ztuszczenia, zaprawe, beton, pyt i inne materiaty niezwigzane i zmniejszajgce przyczepnosé
lub uczestniczace w procesach korozyjnych,

cata powierzchnia odstonietego zbrojenia powinna by¢ jednolicie oczyszczona, z wyjagtkiem miejsc, gdzie jest to
niewskazane ze wzgledéw konstrukcyjnych,

jezeli odstoniete zbrojenie jest zanieczyszczone chlorkami lub innymi substancjami mogacymi powodowac korozje,
cata powierzchnia zanieczyszczonego zbrojenia powinna by¢ czyszczona strumieniami wody pod cisnieniem nie
przekraczajgcym zazwyczaj 18 MPa do usuniecia chlorkéw lub innych zanieczyszczen,

oczyszczone podioze powinno by¢ chronione przed dalszym zanieczyszczeniem, z wyjatkiem sytuacji, gdy
oczyszczanie jest przeprowadzane bezposrednio przed zastosowaniem materiatu ochronnego lub naprawczego,
zbrojenie powinno by¢ oczyszczane, tak aby nie spowodowaé jego uszkodzenia ani uszkodzenia lub
zanieczyszczenia przylegtego betonu.

Z praktycznych powoddéw oczyszcza sie zazwyczaj cate obrzeze preta zbrojeniowego. Zazwyczaj obszar

oczyszczany rozszerza sie o 50 mm lub wiecej wzdiuz preta poza strefe korozji. Wzgledy konstrukcyjne moga
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ogranicza¢ ilos¢ usuwanego betonu oraz zakres przeprowadzanego oczyszczania. W wykrywaniu korozji moga byé
pomocne badania elektrochemiczne.

Jezeli dostep przy oczyszczaniu jest niemozliwy lub utrudniony z powodu zageszczenia pretow zbrojeniowych,
stykania sie pretow, bliskosci podtoza betonowego lub z innych powoddw, nalezy indywidualnie okresli¢ metode
oczyszczania i stopien czystosci. Jezeli nie mozna usung¢ produktow korozji i zanieczyszczen lub jesli powtoki nie
mozna natozy¢ na catg przewidziang powierzchnie. to uzyteczno$¢ powtoki moze ulec zmianie

5.5. Wykonanie prac reprofilacyjnych

Podane ponizej zalecenia majg charakter ogélny, nalezy je poréwna¢ z wymaganiami stosowanych systemoéw podanymi
w kartach technicznych i innych dokumentach zwigzanych z zastosowanymi systemami. Nalezy zawsze przestrzegaé
wymagan dotyczgcych czasu obrabialnosci, sposobu przygotowania i nakladania zapraw i betonéw (uktad, ilos¢ i
grubos¢ naktadanych warstw, czasy przerw technologicznych, itp.) oraz pielegnaciji.

5.5.1 Przygotowanie zapraw polimerowych (PC)

Materiaty dwusktadnikowe lub tréjsklgdnikowe (zywica i utwardzacz, ewentualnie zywica z piaskiem i utwardzacz) sg
najczesciej dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych
opakowaniach (np. beczki) nalezy je przemieszac przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po rozwazeniu,
nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy zawsze wlewa¢ utwardzacz do zywicy,
odczekujgc az utwardzacz do konca wyptynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadzaé¢ odpowiednim urzgdzeniem przy
300 obr/min (np. wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktadnie mieszaé
przy scianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug.
Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie mowig inaczej. Tak
przygotowang kompozycje przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac. Nigdy nie naktada¢ na podtoze
korzystajgc z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie i $ciankach naczynia sktadniki nie
zostatly wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu sktadnikow w czasie mieszania powinna wynosi¢
10+20°C (zaréwno zalecang temperature obrébki jak i graniczne warto$ci temperatury przygotowania i aplikacji
materiatu podaje zawsze producent - zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +30 °C).

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) - zawsze w ilosci okreslonej przez SST
zastosowanego systemu - nalezy zadbac by byly one suche i miaty zblizong do zywicy temperature. Dodanie piasku
kwarcowego nastepuje po przelaniu jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy
uwazac by sktadniki ptynne i state ulegly doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien
by¢ krétszy niz 5 minut.

5.5.2 Przygotowanie zapraw polimerowo-cementowych (PCC) oraz hydraulicznych (CC)

Nie mozna poda¢ jednolitych wymagan dotyczgcych jej przygotowania dla kazdego rodzaju zapraw PCC i CC, nalezy
$cisle przestrzegac wytycznych i zalecen podanych w specyfikacjach producentéw systeméw lub kartach technicznych
stosowanych produktow. Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, betoniarki), sposéb dozowania
wody i czas mieszania.

Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg (lub ptynem zarobowym - dla produktow
dwusktadnikowych) suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej,
przestrzegajgc jednakze podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.
Zazwyczaj stosuje sie wowczas niskoobrotowe mieszarki z mieszadtem koszyczkowym. Mieszanie zapraw nastepuje
w dwdch etapach. Pierwszym jest przygotowanie jednorodnej, homogenicznej masy, bez grudek i zbrylen. Nastepnie
konieczna jest dwu-trzyminutowa pauza, niezbedna do przereagowania ze sobg sktadnikéw zaprawy. Po tej przerwie
niezbedne jest ponowne, staranne przemieszanie uprzednio przygotowanej masy.

5.5.3. Przygotowanie betonéw polimerowych (PC), polimerowo-cementowych (PCC) oraz hydraulicznych (CC)

Sposoéb przygotowania betondéw stosowanych do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych okresla dokumentacja
techniczna.

5.6. Wykonywanie robot

Zalecana temperatura aplikacji (materiatu, powietrza i podtoza) dla zapraw i betonéw typu PC wynosi od +15°C do
+25°C, za minimalng temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza sige +35°C, o ile
producent w KARCIE KATALOGOWEJ nie zastrzega inaczej. Niskie temperatury op6zniajg reakcje twardnienia i utrudniajg
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poprawng aplikacje (podwyzszona lepko$c), wysokie temperatury przyspieszajg reakcje twardnienia i skracajg czas
obrébki, co moze by¢ przyczyng btedéw w aplikacji. Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta systemu i odnosi
sie do konkretnej temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna zmienia¢ konsystencje
(np. preparat gruntujgcy staje sie ciggngcy i klejgcy, zaprawa naprawcza staje sie sztywna) i nie moze by¢ dalej
stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci daje sie zauwazy¢ wzrost temperatury przygotowanej do nakfadania
zaprawy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét z zastosowaniem zapraw i betonéw typu PC nie
powinna przekracza¢ 75%, za wigzacy uwaza sie jednak przedziat wilgotnosci podany przez producenta systemu.
Wykonujac roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamieta¢ nalezy, ze wzrost temperatury powoduje wzrost
cisnienia pary w podtozu, co moze skutkowa¢ nawet miejscowymi odspojeniami natozonej warstwy, dlatego tez zaleca
sie wykonywanie prac przy statych lub spadajgcych temperaturach.

Za minimalng temperature aplikacji (materiatu, powietrza i podtoza) dla zapraw i betonéw typu CC i PCC uwaza sie
+5°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza sie +35°C, o ile producent w karcie katalogowej nie zastrzega
inaczej. Maksymalng wilgotno$¢ wzgledng powietrza podczas wykonywania rob6t z zastosowaniem zapraw i betonow
typu Cc i PCC podaje producent systemu. Materiaty naklada¢ w warstwach o grubosci zalecanej przez producenta
(minimalna grubo$¢ naktadanej warstwy, maksymalna grubo$¢ warstwy naktadanej w jednym zabiegu, maksymalna
taczna grubos$¢ zaprawy naprawcze;.

Temperatura podfoza musi by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku

prace nalezy przerwac.

Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapisow z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (koniecznosc
stosowania srodkéw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczen - w przypadku zywic, itp.) - dotyczy to
zwtaszcza rob6t wykonywanych z zastosowaniem materiatéw reaktywnych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych warunkéw wykonywania prac (np.
temperatura, wilgotnos¢), sktadnikéw systemu, ich aplikacji (np. grubosci warstw, sposobu zageszczania), czasow
przerw technologicznych i sposobu pielegnac;i.

5.6.1. Sklad systeméw
a) W skiad systeméw naprawczych PCC lub CC wchodza:

- preparat (zaprawa) do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,

- preparat (zaprawa) do wykonania warstwy sczepnej (zwykle nie wystepuje w systemach do

naktadania natryskowego),

- zaprawy lub betony naprawcze.
Glebokos¢ ubytkéw moze by¢ bardzo rézna, od kilku milimetréw do nawet kilkunastu centymetréw. Dla systemoéow PCC
(ewentualnie CC) nie jest mozliwa reprofilacja podtoza w tak szerokim zakresie gtebokosci przy pomocy jednej,
uniwersalnej zaprawy naprawczej, dlatego w systemach naprawczych znajduje sie zazwyczaj kilka typow zapraw,
stosowanych przy réznych gtebokosciach ubytkéw. Dodatkowo mozliwy jest podziat ze wzgledu na miejsce i pozycje
wbudowania: na powierzchniach poziomych, pionowych lub sufitowych. Przy doborze i wbudowywaniu materiatu
zastosowanego systemu naprawczego nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta.

Przy stosowaniu do napraw betonu towarowego wymagania dotyczgce koniecznosci i sposobu wykonania antykorozyjnego
zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy szczepnej, jak rowniez innych czynnosci technologicznych podaje dokumentacja
techniczna. b) Systemy zywiczne (PC) stosowane do napraw skfadajg sie z:

- preparatu gruntujgcego,
- preparatu do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,
- zapraw (betonéw) zywicznych.

Dla systemow zapraw lub betonéw typu PC sktad systemu i wymagania podajg zawsze karty techniczne. 5.6.2. Antykorozyjne

zabezpieczenie zbrojenia

Prety zbrojeniowe (lub inne elementy stalowe) powinny by¢ oczyszczone zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
Metody przygotowania zbrojenia podano w pkt. 5.4.2 i w pkt. 5.4.4.

Wariant | (dla duzych ubytkow) Zabezpieczenie z zastosowaniem zapraw typu PCC

Nalezy zawsze przygotowywac takie ilosci zaprawy, ktéra moze zosta¢ wbudowana w ciggu czasu obrabialnosci.
Zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczania zbrojenia naktada¢ nanosi¢ na oczyszczong stal zbrojeniowg przy pomocy
pedzla. Wymagane jest réwnomierne pokrycie pretdw, powtoka powinna catkowicie pokrywaé uzebrowanie stali
zbrojeniowej. Stal zbrojeniowa moze by¢ sucha lub wilgotna (decydujg wytyczne producenta zastosowanego systemu).
Najczesciej wymaganie jest dwukrotne pokrycie odstonietego zbrojenia, drugg warstwe nalezy naktada¢ po stwardnieniu
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pierwszej (zazwyczaj jest to czasokres od kilku godzin do maksymalnie 24 godzin), natomiast dalsze etapy prac
(wykonywanie warstwy sczepnej, reprofilacja) jest mozliwa po uptywie doby. Szczegétowe informacje dotyczace ilosci i
diugosci przerw technologicznych podaje zawsze producent zastosowanego systemu. Naniesione warstwy pokrycia
antykorozyjnego nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu lub oddziatywaniu
deszczu nalezy stosowac srodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.

Uwaga: w niektorych systemach ta sama zaprawa moze stuzy¢ do wykonania antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia
oraz warstwy sczepnej. W takiej sytuacji moze wystgpi¢ niewielkie zroznicowanie ilosci wody zarobowej w zaleznosci
od zastosowania. Niedopuszczalne jest jednak traktowanie tej samej warstwy natozonej na zbrojenie jako
antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia oraz warstwy sczepne;j.

Wariant Il (dla mniejszych ubytkow) Zabezpieczenie z zastosowaniem zywic reaktywnych

Szczegdétowe wymagania dotyczgce sposobu aplikacji (ilosci warstw, dtugosci przerw technologicznych, warunkéw
cieplno-wilgotnosciowych, itp.) podaje producent systemu. Wymagane jest rownomierne pokrycie pretéw zbrojeniowych.
Nalezy zawsze przygotowywac takie ilosci zaprawy, ktéra moze zosta¢ wbudowana w ciggu czasu jej obrabialnosci.

5.6.3. Wykonywanie warstwy sczepnej lub gruntowanie podioza
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.

Metody przygotowania podtoza betonowego podano w pkt. 5.4.1, natomiast sposéb w pkt. 5.4.3.

Wariant A Przygotowanie podfoza z zapraw typu PCC (warstwa sczepna)

W momencie wykonywania prac podtoze powinno by¢é matowo-wilgotne. Zaprawe do wykonywania warstwy sczepnej
wciera sie twardg szczotkg lub pedzlem w przygotowane podtoze, wypetniajgc jego pory. Zaprawe naprawczg naktada
sie na warstwe sczepng metoda ,mokre na mokre", dlatego nalezy nanosi¢ warstwe sczepng na taka powierzchnie,
ktéra moze zosta¢ naprawiona zanim zacznie ona powierzchniowo tezeé/schna¢ (nalezy zwraca¢ uwage na warunki
cieplno-wilgotnosciowe, wysokie temperatury skracajg ten czas a dodatkowo to nalezy przygotowywac takie ilosci
zaprawy, ktéra moze zosta¢ wbudowana w ciggu czasu obrabialnosci). Dobrg metodg kontroli jest sprawdzenie, czy
$wiezo natlozona warstwa sczepna brudzi palce przy dotknieciu - jezeli tak, zaprawy reprofilacyjne mogg byé na nig
naktadane. W przeciwnym razie (lub w razie wyschniecia warstwy sczepnej) nalezy odczekac¢, az zwigze ona catkowicie
(zwykle jest to czasokres rzedu 24 godzin - wigzace sg jednak wytyczne producenta) i wykona¢ jg jeszcze raz. W
przypadku ponownego zwigzania materiatu catg warstwe sczepng usung¢ (pkt 5.4.1. i pkt 5.4.3.), ponownie oczysSci€ i
przygotowacé podtoze oraz ponownie natozy¢ warstwe sczepng.

Uwaga: nakladanie zapraw naprawczych na zwigzang warstwe sczepng (niespetniony wymog naktadania metodg
»,mokre na mokre") moze pogorszy¢ ich przyczepnos¢ do podtoza.

W niektérych systemach warstwa sczepna moze by¢ wykonywana:
-z materiatu naprawczego (wéwczas ilos¢ wody zarobowej moze sie réznic).
-z materiatu naprawczego zarobionego wodg z dodatkiem specjalnej emulsji polimerowe;.

Nalezy wowczas przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych ilosci wody zarobowej, proporcji mieszania itp.
Wariant B Przygotowanie podioza z zywic reaktywnych (gruntowanie)

W momencie wykonywania prac podioze powinno by¢ suche. Dopuszczalne jest wykonywanie warstwy sczepnej z
zywicy reaktywnej na podtozu o wyzszej wilgotnosci, o ile producent wyraznie na to zezwala. Mozliwa jest sytuacja
odwrotna, producent systemu moze ograniczy¢ maksymalng wilgotnos$¢ podtoza. Nalezy zawsze przygotowywac takg
ilo$¢ materiatu, ktéry moze zostaé wbudowany w ciggu czasu jego obrabialnosci. Zywice reaktywng naktada sie na
podtoze pedzlem (ewentualnie szczotkg), dbajgc o wypetnienie poréw podtoza. Utozenie zapraw naprawczych nastepuje
zazwyczaj metodg ,mokre na mokre", ale nie musi to by¢ regutg (decydujgce sg wytyczne producenta systemu).
Maksymalny przedziat czasowy pomiedzy naniesieniem warstwy sczepnej a natozeniem zaprawy naprawczej podaje
producent systemu. W przypadku przekroczenia tego czasu sposOb postepowania ustali¢ z producentem
zastosowanych materiatow.

Dla uniknigcia ryzyka utraty przyczepnosci i niedostatecznej hydratacji zaleca sig, aby temperatura podtoza nie
réznita sie znaczgco od temperatury zaprawy lub betonu naprawczego. Materiaty naprawcze nanosi¢ na warstwe sczepna
metoda mokre na mokre. Nalezy zawsze przygotowywac takie ilosci materiatu, ktére moga zosta¢ wbudowane w ciagu czasu
obrabialnosci.

Reczne nakiadanie zaprawy lub betonu
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Jezeli przed naktadaniem wyrobéw lub systeméw cementowych nie wykonuje sie warstwy sczepnej, podtoze betonowe
nalezy dobrze zwilzy¢ (do stanu matowo-wilgotnego), jednakze w czasie nakfadania powierzchnia betonu powinna byé
wolna od wody. Powierzchniowe pory i zagtebienia nie powinny zawiera¢ wody w czasie naktadania materiatu, gdyz
moze to zmniejszy¢ przyczepnosé. Wskaznikiem jest tu wyglad powierzchni.

Mieszanke zaprawy naprawczej nalezy nanies¢ na przygotowane podtoze za pomocg np. kielni lub pacy i
zagesci¢ przez docisk i/lub ubijanie, w taki sposoéb, aby osiggngé wymagang wytrzymatos$¢ i aby zbrojenie byto
chronione przed korozja. Przy wiekszych powierzchniach celowe moze by¢ uzycie faty wibracyjnej. Szczegodlnie
starannie nalezy naktada¢ materiat wokét odstonigtych po obwodzie pretéw zbrojeniowych.

Nalezy zdecydowa¢, czy zaprawa lub beton naprawczy bedg wbudowywane w jednej czy w kilku warstwach
(reprofilacja ubytkéw o gtebokosci rzedu 2,5-3 cm i wiekszych zazwyczaj nastepuje w kilku warstwach. Pierwszg
warstwe naktada sie wowczas na warstwe sczepng, kolejne natomiast zazwyczaj w kilkugodzinnych odstepach, juz
bez warstwy sczepnej miedzy poszczegdlnymi warstwami tej samej zaprawy naprawczej. Odstep miedzy kolejnymi
cyklami roboczymi nie moze by¢ dtuzszy niz podany przez producenta systemu. W przeciwnym razie konieczne jest
dodatkowe wykonanie warstwy sczepnej). Korzystajgc z kart technicznych oraz SST stosowanego systemu nalezy
okresli¢ grubos$¢ warstwy (tzn: minimalng, maksymalng do natozenia w jednym zabiegu, maksymalng dla danej
zaprawy), odstep miedzy naktadaniem poszczegélnych warstw ewentualne inne wymagania. Jezeli naktadanie
zostanie przerwane i kolejne warstwy nie mogg by¢ naktadane metodg mokre na mokre lub przerwa technologiczna
bedzie zbyt dtuga nalezy zastosowa¢ obrébke powierzchni zalecang przez producenta (np. dodatkowe wykonanie
warstwy sczepnej).

Na powierzchni zaprawy lub betonu naprawczego mozna utworzy¢ odpowiednig teksture (nadac szorstkos¢), aby
pomoc w mechanicznym zakotwieniu nastepnej warstwy.

Uwaga: zaprawy polimerowo-cementowe mogg wigzac¢ z utworzeniem na powierzchni gtadkiej warstwy o
wysokiej zawartosci polimeru; warstwa ta jest szkodliwa z punktu widzenia przyczepnosci kolejnych warstw lub
obrébek powierzchniowych.

Obrébka powierzchniowa betonu lub zaprawy, powodujgca utworzenie warstwy powierzchniowej o podwyzszonej
zawartosci cementu, moze prowadzi¢ do powstania rys skurczowych.

Przy wykonywaniu szpachlowania wygtadzajgcego oraz przy reprofilacji ptytkich ubytkéw (gtebokos¢ rzedu kilku
milimetréw) warstwy sczepnej nie wykonuje sie. Pierwszg warstwe zaprawy naprawczej wciera sie twardag szczotkg lub
pedzlem w przygotowane podtoze, wypetniajgc jego pory. Natychmiast po tym zabiegu (metoda ,mokre na mokre")
nakfada sie zaprawe szpachlowg lub naprawczg za pomocg pacy i/lub kielni na zgdang grubosé. Wykonywanie
warstwy szpachlowej nie jest obligatoryjne, decydujg o tym projektowany sposob ochrony powierzchniowej oraz
wzgledy estetyczne. Zaprawy naprawcze do uzupetniania gtebokich ubytkéw (5-10 cm) majg w sktadzie grube
kruszywo (nawet o uziarnieniu 8 mm), w takich sytuacjach wykonanie warstwy wygtadzajacej jest zazwyczaj
nieodzowne.

Natryskowe naktadanie zaprawy lub betonu

Beton i zaprawa natryskowa mogg by¢ naktadane metodg mokrg lub sucha. Zazwyczaj nie wymaga sie
wykonania warstwy sczepnej.

Jezeli natryskiwana bedzie wiecej niz jedna warstwa betonu lub zaprawy, a nie stosuje sie¢ metody naktadania
mokre na mokre, powierzchnie miedzywarstwowe powinny spetnia¢ wymagania dotyczace parametrow
wytrzymatosciowych uprzednio natozonej warstwy, jej wilgotnosci, szorstkosci i czystosci powierzchni, definiowane
przez dokumentacje projektowg (por. pkt 5.3.). Zaleca sig oczyszczanie powierzchni wodg pod niskim cisnieniem i/lub
sprezonym powietrzem.

Przed natryskiwaniem betonu lub zaprawy nalezy usung¢ z podtoza i z otaczajgcego obszaru osad rozpylonej
mgty i niezwigzane fragmenty odbitego materiatu.

Nalezy rozwazy¢ potrzebe wstepnego zwilzenia podtoza. Zalezy ona od stanu podtoza oraz skfadu stosowanych
wyrobéw i systemoéw.

Beton i zaprawa natryskowa powinny by¢ naktadane w taki sposob, aby unikng¢ tworzenia sie pustek i
niezwigzanych fragmentow odbitego materiatu oraz w taki sposéb, aby osiggngé wymagang wytrzymatos¢ i aby
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zbrojenie byto chronione przed korozjg (konieczne jest zachowanie odpowiedniej starannosci, aby unikng¢
powstawania pustek za zbrojeniem).

Zaleca sie, aby beton lub zaprawa natryskowa byty naktadane pod katem mozliwie zblizonym do 90 stopni w
stosunku do podtoza, z zachowaniem odlegtosci od 0,5 do 1,0 m miedzy wylotem dyszy a podtozem. Natozona
warstwa betonu lub zaprawy natryskowej powinna by¢ zbita. Przy naktadaniu na powierzchnie ze zbrojeniem
nakfadanie wykonuje sie z blizszej odlegtosci i z roznych stron, tak aby nie utworzy¢ ,czap" na pretach zbrojeniowych
(moze byc¢ przy tym konieczne zwigkszenie energii narzutu). Pierwsza warstwa powinna byc takiej grubos$ci, aby
wypetniata przestrzen poza pretami zbrojeniowymi.

Jezeli uktad zbrojenia pozwala przypuszczaé, ze jego szczelne otulenie natryskiwanym materiatem jest trudne do
uzyskania, nalezy przeprowadzi¢ proby. W tym celu nalezy przygotowac¢ elementy o identycznej charakterystyce
(podtoze, uktad zbrojenia), natrysng¢ materiat naprawczy i po przecieciu probek sprawdzi¢ jednorodnosé materiatu,
otulenie pretdéw zbrojeniowych, itp.

Przy naprawie/reprofilacji powierzchni z narozami wklestymi i/lub wypuktymi, belek, stupéw, stropéw na belkach
itp. najpierw nalezy naktada¢ beton lub zaprawe natryskowg na naroza i zatamania, a nastepnie powierzchnie ptaskie.
W celu odpowiedniego uksztaltowania i wyprofilowania krawedzi podciggow, belek, stupéw itp. stosuje sie deskowanie
krawedziowe.

Przy naktadaniu warstwy betonu natryskowego o grubosci wiekszej niz 70 mm moze wystgpi¢ konieczno$c
wbudowania w te warstwe zbrojenia, aby zapobiec powstawaniu rys skurczowych i wzmocni¢ mechaniczne
potgczenie.

Powierzchnia naniesionej zaprawy lub betonu niekonstrukcyjnego nie powinna podlegaé¢ obrébce, aby nie
powodowac zmniejszenia przyczepnosci. Jesli obrébka jest wymagana w przypadku konstrukcyjnego betonu
natryskowego lub konstrukcyjnej zaprawy natryskowej, powinna ona by¢ zastosowana do ostatniej warstwy, nie
natozonej na materiat konstrukcyjny metodg mokre na mokre.

Dodatkowa warstwa niekonstrukcyjna moze by¢ nakfadana w przypadku szczegdlnych wymagan stawianych
powierzchni materiatu naprawczego, np. wykanczania z uzyciem recznych narzedzi.

Rodzaje agregatéw natryskowych, srednice i dlugosci wezy, typy dysz natryskowych podaje zawsze producent
konkretnego systemu. Wylewanie lub pompowanie zaprawy lub betonu

Jezeli przed naktadaniem wyrobow lub systeméw cementowych nie wykonuje sie warstwy sczepnej, podtoze
betonowe nalezy dobrze zwilzy¢ (do stanu matowo-wilgotnego), jednakze w czasie nakladania powierzchnia betonu
powinna by¢ wolna od wody. Powierzchniowe pory i zagtebienia nie powinny zawiera¢ wody w czasie naktadania
materiatu, gdyz moze to zmniejszy¢ przyczepnosé. Wskaznikiem jest tu wyglad powierzchni.

Mniejsze iloSci zaprawy naprawczej mozna przygotowywac bezposrednio na miejscu wbudowania lub w
bezposrednim jego poblizu i wbudowywa¢ przez wylewanie. Proces wylewania (pompowania) powinien przebiegac
jednostajnie, aby unika¢ zamkniecia powietrza w mieszance. Zageszczanie nie jest konieczne. Wieksze ilosci mozna
podawaé¢ mechanicznie. Rodzaje agregatéw, srednice i dlugosci wezy podaje zawsze producent. Przy wbudowywaniu
zaprawy nalezy przestrzega¢ minimalnej i maksymalnej grubosci warstwy. Sposob wbudowywania nie moze
powodowac niebezpieczenstwa rozsegregowania mieszanki.

Beton nalezy uktadac tak, aby nie nastgpito rozsegregowanie masy betonowej i wycieku zaczynu cementowego.
Jezeli dokumentacja techniczna nie podaje szczegdtowych zalecen, mozna kierowaé sie ponizszymi zaleceniami:

. do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

. mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Mieszanka betonowa przewidziana do zageszczania przez wibrowanie powinna by¢ zageszczana wokoét zbrojenia
i w innych miejscach bez wprowadzania poréw powietrznych oraz w taki sposob, aby osiggng¢ wymagang
wytrzymatos$¢ i aby zbrojenie byto chronione przed korozja.
Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki (ponizsze wymagania nalezy
zmodyfikowaé lub uzupeic, dostosowujac je do konkretnego obiektu/elementu):
. wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,
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. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujgcym,

. kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

. belki (fawy) wibracyjne powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

. czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

. zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od

1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej lub
uzgodnionych z Projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy mleczka cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza
jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy
unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Deskowanie powinno by¢ zamontowane tak wczesnie, jak to mozliwe, po przygotowaniu podtoza wedtug pkt. 5.4.
Deskowanie powinno by¢ zabezpieczone przed
dostawaniem sie do wewnatrz gruzu lub zanieczyszczen.

Deskowania nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, jezeli to konieczne - opracowanego
na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej oraz
powinna uwzgledniac:

* szybkos$¢ betonowania,

* sposob zageszczania,

* obcigzenia pomostami roboczymi (jezeli wystepujg).

Konstrukcja deskowania powinna zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji oraz
jednorodng powierzchnie betonu.

Jezeli stosuje sie mieszanke betonowg o konsystencji ciektej, ktdra jest zageszczana grawitacyjnie lub wylewang
(pompowang) zaprawe, deskowanie nie powinno przepuszcza¢ wody do istniejgcego betonu lub wyptyw materiatu
naprawczego, zarazem umozliwiajgc swobodny przeptyw mieszanki betonowe;.

Taka mieszanke nalezy uktada¢ w deskowaniu w taki sposoéb, aby powietrze i woda mogty by¢ usuwane.
Mieszanki nie nalezy wibrowaé

5.6.4 Naktadanie zaprawy naprawczej (betonu) PC

Kompozycje zywiczng naktada sie za pomocg tradycyjnych narzedzi (kielnia, paca) na przygotowane podioze, starannie
ja dociskajgc (ubijajgc) do podioza, tak aby unikng¢ powstawania pustych przestrzeni. Zazwyczaj wymagane jest
zagruntowanie podioza systemowym gruntownikiem a naktadanie zaprawy naprawczej nastepuje bezposrednio po
zagruntowaniu, jednak wigzgce sg wytyczne producenta. Minimalne i maksymalne grubosci warstw okresla
dokumentacja techniczna i/lub wytyczne producenta.

5.6.5. Pielegnacja i ochrona

W dokumentac;ji technicznej nalezy okresli¢ sposéb i czas trwania pielegnacji, biorgc pod uwage nature wyrobow i
systeméw, gtebokos¢ naprawy i warunki otoczenia. Nie nalezy stosowac srodkow pielegnacyjnych, jesli oddziatujg one
negatywnie na stosowane wyroby i systemy.
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Aby unikna¢ rys spowodowanych skurczem plastycznym lub skurczem wysychania, pielegnacje zaprawy i betonu
hydraulicznego (CC) przeprowadza sie najskuteczniej przez dostarczanie nadmiaru wody na powierzchnie.
Dostarczanie wody recznie przez caty wymagany okres pielegnaciji jest zazwyczaj niepraktyczne, natomiast
zastosowanie perforowanych przewoddw zasilajgcych w wode nasigkliwy materiat (na przyktad tkanine jutowg)
przykryty przezroczystym arkuszem z tworzywa sztucznego jest sposobem ekonomicznym i bardzo skutecznym nawet
w najbardziej suchych warunkach.

W czasie dojrzewania betonu naprawczego elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Czas pielegnacji (ochrona przed przesuszeniem na skutek ruchu powietrza - wiatry, przeciagi, ochrona przed
bezposrednim oddziatywaniem temperatur - promienie stoneczne, itp.) nie powinien byc¢ krétszy niz 7 dni. W
dokumentaciji technicznej projektant moze czas ten wydtuzy¢ lub skréci¢ (np. w przypadku stosowania
szybkowigzacych cementow).

Wyroby i systemy zawierajgce modyfikatory polimerowe (PCC) wymagajg specjalnej pielegnacji ze wzgledu na
koniecznos¢ zachowania rownowagi miedzy potrzebg zatrzymania wody niezbednej dla dojrzewania cementu a
potrzeba zmniejszenia wilgotnosci, co jest potrzebne dla poprawnego przebiegu reakcji polimeryzaciji.

Powierzchnig natozonej zaprawy naprawczej nalezy chroni¢ zazwyczaj przez 1-5 dni (np. poprzez zakrycie folig) przed
nadmiernym wysychaniem. Ponadto powierzchnie nalezy chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, przeciggami
i zbyt duzymi wahaniami temperatury. Zapraw typu PCC nie powinno sie spryskiwa¢ wodg o ile sg one w stanie Swiezym.
Szczegoty podajg zawsze karty techniczne zastosowanych systemow.

W czasie hydratacji i procesu utwardzania zapraw i betonéw typu PCC i CC istotne jest, aby w celu unikniecia rys
termicznych gradient temperatury w konstrukcji byt niewielki.

Temperatura powietrza i podtoza podczas proceséw wigzania i twardnienia nie moze by¢ nizsza niz +5°C
(szczegoly podajg karty techniczne zastosowanego systemu)

Kontakt swiezo natozonych materiatow reaktywnych (typu PC) z wodg lub wilgocig (takze tg zawartg w powietrzu)
prowadzi do wystgpienia zaburzenia proceséw wigzania (sieciowania) spoiwa. Powierzchnia moze pozostac lepka
i/lub mogg utworzy¢ sie biate plamy. Pielegnacja musi uniemozliwia¢ oddziatywanie wody lub wilgoci na swiezo
natozone systemy naprawcze (np. przez zakrycie), jednoczesnie nie moze powodowa¢ powstawania kondensacji pary
wodnej pod warstwg ochronng (szczegoty podajg karty techniczne zastosowanego systemu).

5.7. Wymagania dotyczace systemoéw i prac naprawczych
Podstawowe wymagania stawiane systemom i pracom naprawczym to:

* przywrocenie ciggtosci i zdolnosci przenoszenia obcigzen - dla napraw konstrukcyjnych,

* przywrocenie wiasciwego ksztattu i wygladu - dla napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych,
* parametry pozwalajgce na przeniesienie obcigzen statycznych, dynamicznych i udarnosciowych,
* niski skurcz (lub nawet lekkie pecznienie),

* odpornos¢ na oddziatywania atmosferyczne,

* odpornos¢ na oddziatywania chemiczne,

* trwalosé,

* kompatybilnos¢ fizykomechaniczna,

* kompatybilno$¢ chemiczna,

* kompatybilnos¢ elektrochemiczna,

* kompatybilno$¢ ze wzgledu na szczelnos$¢.
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Naprawiona powierzchnia powinna by¢ gtadka i rowna (nie dotyczy sytuacji gdy ze specyfiki zastosowanego materiatu -
np. betonu natryskowego wynika, ze uzyskanie gtadkiej powierzchni jest niecelowe), niedopuszczalne sg spekania i
rysy. Geometria naprawianego elementu lub konstrukcji powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe,
réwnosc¢ powierzchni itp. powinny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji. Wartosci te bedg rézne w zaleznosci od rodzaju
naprawianego elementu i dalszej obrébki (warstw ochronnych, wykonczeniowych, zabezpieczen powierzchniowych

itp.), dlatego powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Przyktadowo:

a) Tablica 12. Dopuszczalne odchytki wymiaréw zewnetrznych oraz powierzchni konstrukcji zelbetowych wg
wytycznych: ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ A: Roboty ziemne i

konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe" [ITB, 2008]

Odchylenie Dopuszczalna
odchytka w mm

5
15

5zczyzn | krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia:
* na wysoko$ci 1 m

* na cafg wysokos¢ konstrukcji w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym
oraz stupow podtrzymujacych stropy monolityczne

Odchylenie Dopuszczalna
odchytka w mm
Ptaszczyzn poziomych od poziomu na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku iS
na cafta ptaszczyzne
Powierzchnie betonu przy sprawdzaniu tatg o dfugosci 2, z wyjatkiem powierzchni
podporowych
+
- powierzchni bocznych i spodnich t 4
+
- powierzchni gérnych B
+
Dtugosci i rozpigtosci elementéw t 20
. . + 8
Wymiaréw przekroju poprzecznego
+
Rzednych powierzchni dla innych elementéow t S

Dla konstrukcji gtowicy basenu (beton) dopuszczalne odchyiki od linii poziomej wg Schwimmbadbau. Hinweise flr
Planung und Ausfiihrung keramischer Belage im Schwimmbadbau, ZDB, V1.2008 wynosz3:

. dla niecek 25 metrowych - maksimum 10 mm,

d dla wigkszych - maksimum 15 mm.

- Wg wytycznych ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe
Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne [ITB, 2006] odchylenie mierzone 2- metrowg fatg kontrolng nie powinno
by¢ wigksze niz + 5 mm. Warstwy naprawcze bezwzglednie musza by¢ zespolone z podtozem, a ukfad i

grubos¢ warstw systemow naprawczych powinien byé zgodny z dokumentacja techniczng i instrukcjg producenta.

Szczegdty (odwodnienia, okapy, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatow,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowania podtoza.
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Wszystkie materiaty - preparaty do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia, wykonania warstwy sczepnej,
gruntowniki, betony i zaprawy naprawcze jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Konieczna jest
kontrola jako$ci kazdego etapu robdt, tj.:

* przygotowania (oczyszczenia) podtoza i zbrojenia,

* antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,

* wykonania warstwy sczepnej/zagruntowania podtoza,
* nalozenia zaprawy/zapraw naprawczych.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do prac naprawczych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji

technicznej. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

* w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw bedacych materiatami budowlanymi w mysil
Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16. kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

* stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos$¢) oraz sposéb

przechowywania materiatow,

* terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania wody oraz ewentualnie innych materiatéw
uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowac wiasciwosci okreslone w pkt. 2.2.8. i 2.2.9. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych
materiatow.

6.2.2. Badania podtozy pod systemy naprawcze

Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegdty te nie sg podane, nalezy kierowac sie
wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systeméw na placu budowy oraz
sterowanie jakoscig prac" podanymi ponizej w tabeli.

Projektant wprowadza wymaog przeprowadzenia badan wymaganych przez PN-EN 1504-10:2005, a podanych w
tablicy 13

Tablica 13. Stan podtoza przed i/lub po przygotowaniu (badania)

Wiasciwosé Metoda badania lub | Badanie (B) | Numer Czestotliwosc Uwagi
obserwacii lub obserwacja| normy
©)
_— . . B . . ++
odspojenie Uderzenie mtotkiem jednokrotnie przed
zastosowaniem
. . . B, O . . ++
czystos¢ wizualnie, przez przygotowaniu podfoza i
rzetarcie . .
P bezposrednio przed
zastosowaniem
nierownos$c powierzchni wizualnie brzed zastosowaniem 0
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szorstko$¢ wizualnie, metoda
piaskowa, profilometr 1 1766 EN ISO
8 3274 EN ISO
W 4288
o . B EN 1542 +
wytrzymato$c badanie ,pull-off"
powierzchni podfoza na
rozcigganie
gfebokos$¢ i szeroko$¢ ujnik mechaniczny lub oOOB i 0
rozwarcia rysy elektryczny, N 12504-1 EN
wizualnie na rdzeniu, 1504-4 ISO
metoda
, . 8047
ultradzwiekowa
y . - . 0]
rozwdj zarysowan  udjnik mechaniczny lub S
elektryczny
zakres drgan akcelerometr S
zawilgocenie podfoza |ualnie, pobranie probki OB przed i podczas 0
i analiza stosowania
laboratoryjna,
metody posrednie
(uzycie miernikéw)
. @) . . ++
temperatura podfoza termometr W czasie stosowania
Wiasciwosé Metoda badania lub | Badanie (B) | Numer Czestotliwose Uwagi
obserwacii lub obserwacja| normy
©)
. , . EN 14
karbonatyzacja wskaznik B 630 S
fenoloftaleinowy
Zawarto$c chlorkéw |analiza chemiczna S
whnikanie innych analiza chemiczna B S
zanieczyszczen
zanieczyszczenie rysy pranie rdzenia i analiza B 0
chemiczna
opornosc¢ elektryczna | metoda Wennera B S
f g . . ISO 8501-
czystosc istniejgcego wizualnie 1 0
zbrojenia
wymiary istniejgcego wizualnie (0] o]
zbrojenia
korozja istniejgcego |ogniwo pomiarowe B O o]
zbrojenia wizualnie
. . ENV ISO . .
czysto$c ptyt wizualnie (0] 8502-1. -4 jednokrotnie przed o]
zbrojeniowych ' zastosowaniem
wytrzymato$c¢ na badanie *
sCiskani .
sciskanie mechaniczne BB EN 12504-
rdzenia,
o o 1EN
omiar liczby odbicia
12504-2

++ wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy

7



+ wymagane przez PN EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezbedne ze wzgledu na warunki stosowania O - nie
wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1, 3.2, 3.3,4.4, 7.1, 7.2 S - wymagane dla zastosowan
specjalnych numery norm podano w takim brzmieniu, jak zapisano w PN-EN 1504-10:2005

odspojenie - celem jest wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych
ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza. Mitotkowanie lub ostukiwanie powierzchni betonu mozna
przeprowadzac lekkim mtotkiem lub innym przyrzadem stosowanym w metodzie ,impact-echo".

czystos¢ - nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuije:
— stwardniaty cement i inne osady,
— wady, takie jak kieszenie piaskowe,
— wykwity,
— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,
— luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
— Zzanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tluszcze itp.,
— $rodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,
— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podtoza mozna wykry¢ wizualnie, przez przetarcie, $cieranie,
skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu.

e Tasma samoprzylepna przytozona do powierzchni wykazuje obecno$¢ pytu po oderwaniu. Zanieczyszczenia
usungé przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

e  Obecnos¢ zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych itp. wykryé mozna poprzez
ogledziny, prébe zwilzenia woda, itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez
zmycie wody dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne $rodki.

e nierbwnos¢ podioza - sprawdzenie wizualne ujawni wystepowanie na powierzchni podfoza kawern i zagtebien,
mogacych powodowac przerwanie ciggtosci warstwy sczepnej lub gruntujgcej. Nieréwnosci podtoza mozna ocenic,
uzywajgc prostego stalowego ostrza.

e szorstkos$¢ - ocena za pomocg profilometru lub metody piaskowej. Mozna tu korzysta¢ z norm PN-EN 1766:2001,
PN-ISO 3274:1997i PN-ISO 4288:1997. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej.

e powierzchniowa wytrzymatos$¢ na rozcigganie - pomiar moze by¢ dokonany na placu budowy metodg ,pull-off", np.
w sposob podany w PN-EN 1542:2000 lub analogiczny. Metode te mozna stosowac bezposrednio na badanej
powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar
wytrzymato$ci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnig. Nalezy zwrdci¢ uwage na staranne przygotowanie
powierzchni. Liczba i umiejscowienie punktéw pomiarowych powinny by¢ reprezentatywne dla konkretnej
naprawianej konstrukc;ji lub jej elementu. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.1.

e gtebokos¢ i szerokos¢ rozwarcia rysy - mozna mierzy¢ czujnikiem elektrycznym lub mechanicznym na odstonietej
konstrukcji. Najwazniejsze cechy rysy (szerokos¢ i jej zmiany) podlegajg zmianom zwigzanym z warunkami
pogodowymi. Oznaczajgc te parametry, zaleca sie réwniez notowanie nastepujgcych dodatkowych informacji:

e daty, godziny,

e warunkéw pogodowych, tj. temperatury powietrza, zachmurzenia/deszczu (w tym dane z dni po przednich),

e temperatury powierzchni elementu w strefie zarysowania, a w szczegdlnych przypadkach takze wewnatrz
elementu.

e Rodzaj i wielkos$¢ rysy, stan rysy i jej krawedzi oraz wszelkie wczesniej stosowane srodki zaradcze mozna
okresla¢, wykonujgc odwierty rdzeniowe. Wiercenie zawsze wprowadza zaktdcenia, zaleca sie zatem jego
ograniczanie do niezbednych przypadkéw. Wartosciowe informacje o parametrach rysy uzyskuje sie takze z
badan ultradzwiekowych. Badania te mogg wykonywac jedynie odpowiednio przeszkoleni i doswiadczeni
pracownicy. Rysy nalezy naprawi¢ sposéb zgodny z dokumentacjg techniczna.

e rozwoj zarysowan - szerokosci rysy mozna mierzy¢ czujnikiem elektrycznym lub mechanicznym, przy czym zaleca
sie, aby pomiary byty dokonywane z doktadnoscig co najmniej do 0,1 mm (zazwyczaj wystarczajgce jest wizualne
poréwnanie szerokosci rysy ze skalibrowang linig na przymiarze kreskowym). Do pomiaru zmian odlegtosci
zwigzanych ze zmianami szerokosci rysy mozna stosowac¢ metody o réznej czutosci:

e przymiar kreskowy,

e  plytki szklane lub czujniki odksztatceh mocowane na rysie,

e szkto powiekszajace,
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znaczniki w postaci cienkich warstewek gipsu nanoszonych pedzlem na powierzchnie betonu. Kiedy rysy w betonie
rozszerzajg sie, pojawiajg sie takze rysy w gipsie. Ich szeroko$¢ mozna fatwo zmierzy¢, stosujgc szkto
powiekszajgce. Powtarzajgc odczyty, z doktadnoscig do 0,1 mm, mozna sledzi¢ powolne zmiany szerokosci rys, w
tym zmiany w dtugich okresach. W razie konieczno$ci mozna co pewien czas naktadac kolejne znaczniki na te
samg ryse.
Jezeli w ciggu dnia obserwuje sie zmiany szerokosci rysy, odpowiednie dane powinny by¢ zapisywane
kilkakrotnie w ciggu dnia. Jesli zmiany szerokosci rysy sg powodowane przez ruch kotowy, dla bardziej
efektywnych analiz niezbedna moze by¢ charakterystyka tego ruchu. Zaleca sie, aby okresy dokonywania
pomiarow byty dobrane tak, aby z ich wynikéw mozna byto wyciggnaé odpowiednie wnioski dotyczace
krétkoterminowych i dziennych zmian szerokosci rysy w planowanym czasie jej wypetnienia.
Na nadbudowach mostéw monolitycznych i podobnych konstrukcjach poddanych bezposredniemu dziataniu
czynnikéw atmosferycznych wystepuja zmiany szerokosci rys w ciggu dnia. Najwiekszych zmian oczekuje sie w
bezchmurne dni latem. Przy maksymalnej szerokosci rysy ruch kotowy zazwyczaj prowadzi takze do
najwiekszych krétkoterminowych zmian szerokosci.

zakres drgan - w niektorych przypadkach moze by¢ istotne obserwowanie zakresu drgan spowodowanych takimi
przyczynami, jak ruch kotowy, urzgdzenia lub wiatr. Do rejestrowania zakresu drgan mozna uzywac wyposazenia
do pomiaréw drgan, np. akcelerometru.

zawilgocenie podtoza - zawartos¢ wilgoci w podtozu mozna oszacowaé, wykonujgc nastepujgce badania i
obserwacije:
wizualnie wilgotno$¢ powierzchniowg mozna oceni€, stosujgc nastepujace przyblizone kryteria:
»sucho" - powierzchnia Swiezego przetamu o gtebokosci okoto 2 cm nie powinna by¢ wyraznie jasniejsza w wyniku
suszenia,
,wilgotno" - powierzchnia ma matowy, wilgotny wyglad bez potyskujgcej warstewki wody, system poréw w podtozu
nie powinien by¢ nasycony wodg, tzn. krople wody nakfadane na podtoze betonowe powinny w nie wsigkaé, przy
czym powierzchnia powinna stac sie po krétkim czasie ponownie matowa,
»,mokro" - system poréw moze by¢ nasycony woda, powierzchnia betonu moze btyszczeé, jednakze na powierzchni
nie wystepuje wolna woda.
Dalsze wskazdwki z obserwacji mozna otrzymac przez przykrycie powierzchni folig polietylenowa na 24 godziny.
Jesli nie wystgpig wyrazne slady wilgoci, powierzchnia i warstwa przypowierzchniowa moga by¢ uznane za
suche.
za pomoca badan laboratoryjnych (metody bezposrednie) lub metodg CM,
metodami posrednimi (wilgotnosciomierze elektroniczne),
na probach pobranych na placu budowy i badaniach w laboratorium.
Dla zapraw i betonéw polimerowych (PC) do oznaczenie wilgotnos$ci zaleca sie stosowa¢ metody bezposrednie
lub metode CM. Otrzymane wartosci nalezy poréwnaé z podanymi w pkt. 5.3.
Temperatura podioza - zaleca sig, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt dokonywany termometrem
przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru
temperatury podfoza, po zastosowaniu odpowiedniego materiatu zapewniajgcego kontakt termiczny z podtozem
mozna przeprowadzi¢ pomiar w nastepujgcy sposéb. Zaleca sie umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej
w $rodku materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 m? i grubosci 70 mm. Zaleca sie
przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu
jest nizsza niz 1 °C/5 minut. Otrzymane wartosci nalezy poréwnac z podanymi w pkt. 5.6.

karbonatyzacja - badanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg wskaznika fenoloftaleinowego, jest ono podane w PN-
EN 14630:2007.

zawarto$¢ chlorkéw - zawarto$¢ chlorkéw w podtozu betonowym mozna okresla¢, pobierajgc probki, ktdre po
sproszkowaniu poddaje sie analizie w laboratorium metodg podang w PN-EN 14629:2008. Alternatywnie mozna
uzywaé systemow do badan przeznaczonych do stosowania na placu budowy (opartych np. na metodach
elektrochemicznych).

zanieczyszczenia podioza i rys - podioze betonowe i rysy mogg by¢ zanieczyszczone srodkami powodujgcymi
uszkodzenie podtoza oraz wyrobow i systeméw naprawczych, a takze utatwiajgcymi korozje zbrojenia. Do
zanieczyszczen tych nalezg dwutlenek wegla, chlorki, siarczany i inne substancje organiczne i nieorganiczne.
Historia konstrukcji i jej otoczenia z duzym prawdopodobienstwem wskazuje mozliwe zanieczyszczenia. Jesli
istnieje podejrzenie zanieczyszczenia, mozna pobrac¢ probki za pomocg wiercenia i zbadac¢ je w laboratorium, aby
wykonac ilosciowg i jako$ciowg analize zanieczyszczen. Alternatywnie, dla niektérych rodzajéw zanieczyszczen
(np. siarczany, azotany), mozna uzywa¢ systemow do badan przeznaczonych do stosowania na placu budowy.

opornos¢ elektryczna - wg normy PN-EN 1504-10:2005 opornosé podioza i materiatu naprawczego mozna mierzy¢
metodg z uzyciem probnika Wennera, stosowanego do badania opornosci gleby. Zaleca sie, aby opornosé
materiatu naprawczego byta mierzona na materiale stosowanym na placu budowy lub na przygotowanych
prébkach. Szczegoty podaje dokumentacja techniczna.

czystos¢ istniejgcego zbrojenia - wymagany stopien czystosci zbrojenia stalowego zalezy od wybranej metody
naprawy. Najlepiej mozna go ocenié¢, poréwnujgc wyglad oczyszczonej stali z wyglgdem zdefiniowanym w PN-EN
ISO 8501-1:2008. Stopien oczyszczenia musi odpowiada¢ wymogom podanym w pkt. 5.3.

wymiar istniejacego zbrojenia - zaleca sie wymiary zbrojenia mierzy¢ mechanicznie, ustalajgc wymiary przekroju w
miejscach, w ktérych po usunieciu produktéw korozji uzyskano minimalng powierzchnie przekroju, tak aby mozna
byto jg poréwnac¢ z wymagang przez dokumentacje projektows.
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e stopien korozji istniejgcego zbrojenia - ubytek powierzchni stali zbrojeniowej na skutek korozji mozna oszacowac za
pomocg pomiaru mechanicznego. Zaleca sie zwrdcenie szczegolnej uwagi na wykrycie wzeréw korozyjnych w stali.
Ubytek stali nie moze przekracza¢ maksymalnej warto$ci okreslonej przez dokumentacje techniczna.

e czystosc¢ ptyt zbrojeniowych - ptyty stalowe powinny byé wolne od rdzy, smaru i innych zanieczyszczen. Zalecany
stopien czystosci wynosi Sa 2%/2 wg PN-EN 1SO 8501-1:2008.

e réwnos¢ (odchytki wymiarowe) i spadek podtoza - powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentac;ji projektowe;j -
(wartosci i spos6éb sprawdzenia zalezg od rodzaju naprawianego elementu i sg podawane dla konkretnego
elementu/obiektu przez dokumentacje techniczng).

e parametry wytrzymatosciowe podioza. Powierzchniowg wytrzymato$¢ na rozcigganie mozna mierzy¢ na placu
budowy metodg ,pull-off* (np. wg PN-EN 1542:2000). Metode te mozna stosowac bezposrednio na badanej
powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar
wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi (wyznaczajgc liczbe odbicia, np.

zgodnie z PN-EN 12504-2:2002). Wyniki nalezy poréwna¢ z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca sie zwrdcenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i umiejscowienie punktow
pomiarowych, tak aby byly one odpowiednio reprezentatywne.

W przypadku badan niszczgcych mozna pobra¢ prébki rdzeniowe i przeprowadzi¢ badanie zgodnie z PN-EN
12504-1:2009.

Wykaz badan wg Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 9: Naprawa konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompozytéw z zywic syntetycznych (ITB, 2006)
podano w tablicy 14.

Tablica 14. Wykaz badan podtoza w przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych (typu PC)

Rodzaj odbioru Rodzaj badania kontrolnego Wymagana wartos¢
odbior podtoza wytrzymato$¢ na rozrywanie najmniej 1 MPa, $rednio 1,56 MPa
wytrzymato$¢ na Sciskanie dla betonu klasy B 25 *>
wilgotnosé wieksza niz 4%
czystosc k zabrudzen, zattuszczenia i zapylenia
odbior warstwywyglad zewnetrzny br i ewentualnie pofysk zgodny z dokumentacjg
gruntujgcej techniczng, gruntownik w sposéb ciggly powinien,
pokrywac powierzchnie ubytku; pod dotykiem palca
warstwa nie powinna sie lepic¢ **>

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodno$¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z dokumentacji projektowej
i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w
odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. Ocene stanu przygotowania
podtoza nalezy wykona¢ kompleksowo.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1 Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robé6t z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobéw. W odniesieniu do
systeméw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej
warstwy. Powinny one obejmowaé sprawdzenie:

* przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej ST,

* poprawnosci przygotowania podfozy oraz wykonania poszczegolnych warstw w sposob pozwalajacy na ich
catkowite stwardnienie i zapewniajgcy ich zespolenie. Przy naktadaniu wielowarstwowym, poprzednig stwardniatg
warstwe traktowac¢ trzeba

jak podioze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.2.

6.3.2  Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegdty te nie sg podane, nalezy
kierowac sie wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdw i
systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac" podanymi ponizej w tabeli.

Projektant wprowadza wymaog przeprowadzenia dodatkowych badan zgodnie zPN-EN 1504-10:2005. i tablicg
15
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Tablica 15. Warunki i wymagania podczas wykonywania robét

Wiasciwos¢ Metoda badania lub e (B) lub Numer Czestotliwosé Uwagi
obserwaciji obserwacja (O)  |normy
temperatura nometr czas stosowania ++
wilgotno$c¢ otoczeniajometr ISO 4677-1 czas stosowania o]
ISO 4677-2
opady ualnie ziennie ++
atmosferyczne
sifa wiatru mometr pd zastosowaniem o]
punkt rosy termometr i higrometr ISO 4677-1 czas stosowania (jeslio
(termohigrometr) ISO 4677-2 konieczne)
Konsystencja ad stozka Vebe & [EN 12350- ziennie lub dla kazdego| ++
mieszanki stolik rozptywowy 1,4-5 zarobu
betonowej
Wiasciwos¢ Metoda badania lub B (B) lub Numer Czestotliwos¢ Uwagi
obserwaciji obserwacja (O)  |normy
systencja mieszankinaczynie rozptywowe, w|EN 13395-3
zaprawy iistolik rozptywowy, % EN 13395-
konsystencja badanie narzutu 1,
zaczynu 4
cementowego
arto$¢ powietrza wmetoda cisnieniowa EN 12350-7 +
mieszance
betonowej
bos¢ warstwy wizualnie na rdzeniu EN 12504-1 pokrotnie po naprawie |++
eriatu grubosciomierz
rawczego
rzymato$¢ nabadanie $ciskania 12390-1, -2, -3;hokrotnie po naprawie |++
Sciskanie probki szesciennej; EN 12504-2
pomiar liczby odbicia
bZenie zbrojenia ualnie grubo$ciomierz nokrotnie przed| o
zastosowaniem

++ - wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy
+ - wymagane przez PN EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezbedne ze wzgledu na warunki stosowania
O - nie wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1, 3.2, 3.3, 4.4, 7.1, 7.2

S - wymagane dla zastosowan specjalnych
numery norm podano w takim brzmieniu, jak podano w PN-EN 1504-10:2005

temperatura powierza - temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie, aby
doktadno$¢ odczytu wynosita co najmniej 1 °C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim sasiedztwie
miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien by¢ poddawany bezposredniemu dziataniu
promieni stonecznych. Zaleca sie wykonywanie pomiarow wystarczajgco czesto, aby odnotowa¢ zmiany o 2°C i
odnotowac tendencje obnizania lub wzrostu. Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w pkt. 5.6, chyba ze
SST zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur.

temperatura podtoza - sposéb badania patrz pkt 6.2.2.

wilgotnos¢ powietrza - pomiar za pomocag higrometréw.

opady atmosferyczne - badanie przez obserwacje lub za pomocg miernikdw. Dotyczy deszczu, $niegu, mgty i rosy.
sita wiatru - zaleca sie, aby badanie byto przeprowadzone anemometrem. Po przekroczeniu maksymalnej
dopuszczalnej predkosci wiatru (jezeli jest podana przez dokumentacje) prace nalezy przerwac.

punkt rosy - badanie polega na oznaczeniu punktu rosy za pomocg termohigrometru i poréwnaniu jej z temperaturg
podtoza. Alternatywnie, nalezy osobno oznaczy¢ temperature podtoza, oraz wilgotno$¢ i temperature powietrza oraz
wyznaczy¢ obliczeniowo punkt rosy lub skorzysta¢ z gotowej tablicy 16 podanej nizej (por. norma ISO 4677 1-2).

Tablica 16.
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Temperatura Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w %
ptoczenia w °C 40 50 60 70 80 90 100
35 19,4 23 26,1 28,7 31 33,1 35
30 15 18,5 21,4 23,9 26,2 28,2 30
25 10,5 13,9 16,7 19,6 20,1 23,2 25
20 6 9,3 12 14,4 16,5 18,3 20
15 15 4,2 7,3 9,6 11,6 13,4 15
10 -3 0,1 2,6 4,8 6,7 8,5 10
5 -7 -4.7 -2 0 1,9 3,5 5

W przypadku nie spetnienia wymagan z pkt. 5.6. prace nalezy przerwac.

* konsystencja mieszanki betonowej lub zaprawy - oprécz metod opadu stozka, Vebe i stolika rozptywowego,
podanych w PN-EN 12350-1:2009, PN-EN 12350-2:2009, PN-EN 12350-3:2009 i PN-EN 12350-5:2009, do pomiaru
konsystencji ptynnej mieszanki betonowej mozna takze stosowa¢ metode z uzyciem korytka pomiarowego.
Mieszanki betonowe, zaprawy i zaczyny mogg by¢ badane zgodnie z normami PN-EN 13395-1:2004, PN-EN 13395-
2:2004, PN-EN 13395-3:2004, PN-EN 13395-4:2004. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami dokumentac;ji
technicznej lub wytycznymi producenta.

* zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej - nalezy stosowa¢ metode badania podang w PN-EN 12350-7:2009 i
porownac z wymaganiami dokumentac;ji technicznej.

* grubos¢ warstwy materialu naprawczego - grubos¢ betonowej otuliny zbrojenia mozna ustali¢ z uzyciem
elektromagnetycznego grubosciomierza. Zaleca sie, aby doktadnos¢, jakiej oczekuje sie w przecietnych warunkach
placu budowy, przy grubosci otuliny mniejszej niz 100 mm, odpowiadata wigkszej z wartosci = 15% lub 5 mm.

* wytrzymatos¢ na $ciskanie stwardniatego betonu lub zaprawy naprawczej mozna mierzy¢, pobierajgc probki
rdzeniowe i Sciskajagc je zgodnie z PN-EN 12504-1:2009 lub wyznaczajac liczbe odbicia zgodnie PN-EN 12504-
2:2002. Stosujac te drugg metode, zaleca sie zwrdcenie szczegdlnej uwagi na zapewnienie wtasciwego wzorcowania
przyrzadu. Wytrzymato$¢ betonu naprawczego mozna takze oznaczaé¢ zgodnie PN-EN 12390-1:2001, PN-EN
12390-2:2009, PN-EN 12390-3:2009 za pomocg Sciskania probek szesciennych, natomiast wytrzymatosé zapraw
polimerowych, polimerowo-cementowych i cementowych mozna takze oznacza¢ zgodnie z normg PN-EN
12190:2000. Otrzymane wyniki nalezy poréwnac z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.2., 2.2.5.+ 2.2.7. oraz podanymi
przez producenta systemu.

* potozenie zbrojenia wzgledem zewnetrznej powierzchni betonu oraz innych elementéw zbrojenia mozna wyznaczyé
mechanicznie, jesli otulina betonowa zostata usunieta, lub z uzyciem grubos$ciomierza, jesli zbrojenie nie jest
widoczne.

W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy.

6.3.3. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robdt powinny by¢ odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczgce

wykonanych prac naprawczych/reprofilacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

» prawidtowosci przygotowania podtoza,

» prawidtowosci wykonania naprawy/reprofilacji,

» prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do

robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

* czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane poditoza
nadawaty sie do natozenia systemoéw naprawczych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej
ST,
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* czy w okresie wykonywania robét spetnione byty warunki podane w pkt. 5.5. i pkt. 5.6. niniejszej ST,
* czy uktad i grubos¢ warstw zastosowanych systeméw odpowiada dokumentacji technicznej i wytycznym producenta,
* czy przestrzegane byty inne warunki (np. dtugo$ci przerw technologicznych) migdzy poszczegdlnymi etapami robot.

6.4.2. Opis badan
Zakres badan i ich metodyke okresla dokumentacja techniczna. Jezeli szczegoty te nie sg podane, nalezy kierowac sie
wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 "Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje,
wymagania, sterowanie akos$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 10: Stosowanie wyroboéw i systeméw na placu budowy oraz
sterowanie jakoscig prac".
Projektant wprowadza wymaog przeprowadzenia dodatkowych badan PN-EN 1504-10:2005 - z tablicy 17.
Tablica 17. Wtasciwos$ci kohcowe w stanie utwardzonym - zakres i spos6b badah

odspojenie ostukiwanie mfotkiem B dnokrotnie dla danego typu | ++
elementu, aby okresli¢
Skuteczno$c¢ naprawy

opornosc¢ elektryczna metoda Wennera B S
zenikalno$¢ wody przez [toda Karstena pomiar wnikaniaB B EN 12390-8 ISO |jednokrotnie aby okreslic +
materiat naprawczy na rdzeniu 7031 Skuteczno$¢ naprawy
grubosc otuliny zualnie lub grubo$ciomierzem EN 12504-1 dnokrotnie dla danego typu | ++
na rdzeniu elementu
rzyczepno$¢ materiatu badanie ,pull off" B EN 1542 inokrotnie dla kazdego typu | ++
naprawczego elementu lub powierzchni

trzymato$¢ na Sciskanie |proba Sciskania na rdzeniu; BB EN 12504-1 EN gdnokrotnie dla danego typu | ++

pomiar liczby odbicia 12504-2 elementu
pestosc stwardniatego metoda suszenia B EN 12390-7 jednokrotnie po naprawie ++
betonu
y skurczowe w materiale wizualnie; (0] jednokrotnie, dla oceny ++
naprawczym czujnikiem mechanicznym skuteczno$ci naprawy
pustki w utwardzonym | metoda ultradzwigkowa, B8O EN 12504-4 +
materiale naprawczym i | radiograficzna wizualnie, na D 8047 EN 12504-
podtozu rdzeniu 1
rozmieszczenie wizualnie; (@] +
zbrojenia pomiar grubo$ciomierzem B
nos$nos¢ konstrukcji B w razie potrzeby o]
barwa i tekstura wizualnie O +

powierzchni po naprawie

++ - wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla wszystkich metod naprawy

+ - wymagane przez PN EN 1504-10:2005 tylko gdy jest to niezbedne ze wzgledu na warunki stosowania
O -nie wymagane przez PN EN 1504-10:2005 dla metod naprawy nr: 3.1, 3.2, 3.3,4.4,7.1, 7.2

S - wymagane dla zastosowan specjalnych

numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-10:2005

* odspojenie - sposéb badania patrz pkt 6.2.2.

* opornos$¢ elektryczna - sposéb badania patrz pkt 6.2.2.

* przenikalno$¢ wody przez materiat naprawczy - zasadg niemieckiego testu Karstena jest pomiar objetosci lub
zwazenie wody wnikajgcej w beton w jednostce czasu z zastosowaniem skalibrowanej szklanej rurki, umocowanej z
zachowaniem wodoszczelnosci do badanej powierzchni. Srednica rurki, zaleznie od stosowanej normy, moze
wynosi¢ 20 mm, 50 mm, 100 mm. Wysokos$¢ stupa wody, zaleznie od stosowanej normy, moze wynosi¢ 100 mm,
150 mm, 200 mm.

W przypadku watpliwosci mozna pobra¢ rdzenie i zbadac¢ ich przepuszczalnosé zgodnie z PN-EN 12390-1:2001
i 1SO 7031.
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Otrzymane wyniki porowna¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej lub danymi producenta systemu.

* grubos¢ otuliny - sposob badania patrz pkt 6.3.2. jak dla sposobu badania grubosci materiatu naprawczego. Grubosé
otuliny musi by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej i wymaganiami odpowiednich norm (np. ze
wzgledu na klase ekspozycji).

* przyczepno$¢ materiatu naprawczego - mozna bada¢ metodg odrywania okreslong w normie PN-EN 1542:2000 lub
metodami analogicznymi. Mozna takze korzysta¢ z metod podanych w normie PN-EN ISO 4624:2004.

* wytrzymatos¢ na Sciskanie - sposéb badania patrz pkt 6.3.2.

* gestos¢ stwardniatego betonu - zaleca sig, aby gestos¢ stwardniatej zaprawy lub cementu naprawczego byta
oznaczana metodami podanymi w PN-EN 12390-7:2009. Jesli wymagana jest gestos¢ pierwotnego betonu, mozna
jg oznaczac¢ pobierajgc probki rdzeniowe i mierzgc ich mase i objetosé.

* rysy skurczowe w materiale naprawczym - w tym zakresie mozna prowadzi¢ obserwacje wizualne i wykonywaé
pomiary miernikiem. Bardzo mate rysy mozna wykryé przez zmoczenie powierzchni i pozostawienie jej do
wyschniecia. W czasie wysychania rysy stajg sie widoczne, poniewaz zatrzymujg wode diuzej niz powierzchnia
niezarysowana.

* pustki w utwardzonym materiale naprawczym i podfozu - pustki, w tym spowodowane przez nieodpowiednie
zageszczenie, iniekcje lub wypetnianie rys, oraz rysy mozna wykry¢ radiograficznie lub metodg ultradzwieckowg
impulsowg (PN-EN 12504-4:2005). Alternatywng metodg moze by¢ wywiercenie rdzenia (PN-EN 12504-1:2009) i
sprawdzenie wizualne. Niedopuszczalne jest wystepowanie rys i pustek materiale naprawczym.

* rozmieszczenie zbrojenia - potozenie zbrojenia wzgledem zewnetrznej powierzchni betonu oraz innych elementéw
zbrojenia mozna wyznaczy¢ z uzyciem grubosciomierza, jesli zbrojenie nie jest widoczne. Uktad zbrojenia musi by¢
zgodny z podanym w dokumentaciji technicznej.

* no$nos¢ konstrukcji - préby obcigzania na placu budowy mogg by¢ konieczne, jesli trzeba ustalic nosnos¢ elementu
lub konstrukcji po naprawie.

* barwa i tekstura powierzchni po naprawie - jezeli dokumentacja techniczna nie stawia innych wymagan, Zaleca sie,
aby barwa i tekstura powierzchni po naprawie odpowiadaty powierzchni oryginalnej tak dalece, jak jest to mozliwe (o
ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

W przypadku stosowania zywicznych zapraw naprawczych (zapraw polimerowych typu PC) wykaz badan wg

Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 9:

Naprawa konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompozytéw z zywic syntetycznych (ITB, 2006) podano w tablicy 18.

Tablica 18. Wykaz badan w przypadku stosowania zapraw typu PC (polimerowych)

Rodzaj odbioru Rodzaj badania kontrolnego Wymagana wartos¢
odbidr wypetnienia ubytkulutwardzenie kompozytu pod dotykiem palca kompozyt
kompozytem zywicznym nie powinien si¢ lepi¢; pod

naciskiem metalowego
przedmiotu o zaokraglonych
ksztattach brak trwatego

wgniecenia
przyczepnos¢ kompozytu do co najmniej 1,5 MPa
podtoza betonowego
wyglad zewnetrzny naprawy zgodny z dokumentacjg
zywicznej techniczng

Metody niszczace nalezy stosowac tylko w uzasadnionych przypadkach, zapisujac to w tresci SST.
6.4.3. Dodatkowe badania wlasciwosci technicznych systeméw naprawczych przed i po stwardnieniu jak i
naprawianej konstrukcji
Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci lub gdy koniecznosé
przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegotowej specyfikacji technicznej.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia oraz przeprowadzeniu dodatkowych badan podejmuje sie w
sposoéb indywidualny. Oceny wynikéw badan nalezy dokonywa¢ w sposob kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt 7
7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robot
Dla przygotowania (czyszczenia) podtoza betonowego jednostka rozliczeniowg jest 1 m2. Prace naprawcze oblicza sie
w metrach kwadratowych rzeczywiscie naprawianej powierzchni dla konkretnej grubosci warstwy naprawczej lub w
metrach szesciennych, naprawy elementéw konstrukcyjnych o wiekszych grubosciach warstw.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natlozeniem warstwy zakrywajacej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000, pkt 8
8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Przy wykonywaniu prac naprawczych/reprofilacyjnych robotami ulegajgcymi zakryciu sa:

* przygotowanie podtoza (betonu i zbrojenia),

* wykonanie antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia,

* wykonanie warstwy sczepnej lub gruntujgcej (jezeli naktadanie nie nastepuje metodg ,mokre na mokre"),
* kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej naktadanej warstwy systemu.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do naktadania systemow
naprawczych, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed
utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podlozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podioza okreslonymi w pkt. 5.3.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoze za przygotowane prawidiowo,
tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do nakladania systemow
naprawczych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno byé odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatléw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i
wykonawcy (Kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym. Odbior czesciowy roboét jest
dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz szczegotowg specyfikacjg techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania okresla umowa.

8.5 Dokumenty do korcowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

* dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

* szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

* dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét oraz protokoty kontroli
spisane w trakcie wykonywania prac,

* dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych,

* protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

* protokoty odbioréw czesciowych,

* instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porownac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci robét z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ prace naprawcze
ponownie do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i
skutecznosci robdt, zamawiajagcy moze wyrazi¢c zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie
wykonane warstwy naprawcze/reprofilacyjne, ponowne wykona¢ prace naprawcze/reprofilacyjne i powtérnie zgtosic¢
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac¢:

* ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
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* ocene wynikow badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajagcym a
wykonawcg.
8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu prac naprawczych/reprofilacyjnych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, a negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych pracach.
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000, pkt
9
9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét
Rozliczenie robét moze by¢é dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich koncowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres roboét.

Ceny jednostkowe wykonania prac naprawczych/reprofilacyjnych lub kwoty ryczattowe

uwzgledniaja:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

* obstuge sprzetu,

* zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do obrdbki,

* przygotowanie materiatow,

* oceng i przygotowanie podtozy,

* demontaz przed robotami naprawczymi i montaz po wykonaniu robét elementoéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac,

* wykonanie prac naprawczych/reprofilacyjnych,

* naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

* uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw w sposdb podany w niniejszej specyfikacji technicznej (opisaé
Ssposob usuniecia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikacji ,WWymagania ogdéine" Kod CPV 45000000-7,

* likwidacje stanowiska roboczego,

» utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami specyfikacji,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy i wytyczne

1. PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 1: Definicje

2. PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci. Czesc 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

3. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

4. PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 4: Laczenie konstrukcyjne

5. PN-EN 1504-5:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 5: Iniekcja betonu

6. PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 6: Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych

7. PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 7: Ochrona zbrojenia przed korozja
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8. PN-EN 1504-8:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc 8: Sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci

9. PN-EN 1504-9:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc

9: Podstawowe zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow (oryg.)

10. PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw

konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czesc

10: Stosowanie wyrobéw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscia prac

11. PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement — Czesc 1: Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

12. PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Czesc 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

13. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czesc 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

14. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton — Czesc 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosc

15. PN-EN 13687-1:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Czesc 1: Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w roztworze soli
odladzajacej

16. PN-EN 13687-2:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej — Czesc 2: Cykliczny efekt burzy (szok cieplny)

17. PN-EN 13687-3:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czesc 3: Cykle termiczne bez soli odladzajgcej (oryg.)

18. PN-EN 13687-4:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czesc 4: Cykle termiczne na sucho (oryg.)

19. PN-EN 13687-5:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czesc 5: Odpornosc na szok termiczny (oryg.)

20. PN-EN 14487-1:2007 Beton natryskowy — Czesc 1: Definicje, wymagania i zgodnosc

21. PN-EN 14487-2:2007 Beton natryskowy — Czesc 2: Wykonywanie

22. PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawczej

23. PN-EN 1015-11:2001, PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do muréw — Czesc 11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy

24. PN-EN 1015-17:2002, PN-EN 1015-17:2002/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Czesc 17: Okreslenie
zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie w swiezych zaprawach

25. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

26. PN-EN 12617-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Czesc 1:
Oznaczanie skurczu liniowego polimerow i systemdw zabezpieczen

powierzchniowych (SPS) (oryg.)

27. PN-EN 12617-3:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Czesc 3:
Oznaczanie wczesnego skurczu liniowego konstrukcyjnych materiatéw klejacych

28. PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych Metody badan — Czesc 4:
Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

29. PN-EN 13295:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
odpornosci na karbonatyzacje 30. PN-EN 13412:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Metody badan — Oznaczanie modutu sprezystosci przy sciskaniu

31. PN-EN 13036-4:200 Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czesc 4: Metoda pomiaru oporéow
poslizgu/ poslizgniecia na powierzchni: proba wahadta (oryg)

32. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej

33. PN-EN 13057:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
odpornosci na absorpcje kapilarna

34. PN-EN 13501-1:2008, PN-EN 13501-1+A1:2009 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkow — Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

35. PN-EN 13396:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Pomiar
wnikania jonéw chlorkowych

36. PN-EN 13584:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
petzania przy sciskaniu dla wyrobéw stosowanych do napraw (oryg.)

37. PN-EN 13529:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Odpornosc
na silna agresje chemiczna

38. PN-EN 13395-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie urabialnosci — Czesc 1: Badanie rozptywu zapraw tiksotropowych

39. PN-EN 13395-2:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie urabialnosci — Czesc 2: Badanie ptynnosci zaczynu lub zaprawy

40. PN-EN 13395-3:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie urabialnosci — Czesc 3: Badanie ptynnosci mieszanki betonowej stosowanej do napraw

41. PN-EN 13395-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie urabialnosci — Czesc 4: Stosowanie zapraw do napraw powierzchni
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sufitowych

42. PN-EN ISO 2812-1:2008 Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze — Czesc 1: Zanurzenie w cieczach
innych niz woda

43. PN-EN 15183:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Badanie
ochrony przed korozja

44. PN-EN 12614:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
temperatury zeszklenia polimeréw (oryg.)

45. PN-EN 15184:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Przyczepnosc otulonej stali do betonu przy scinaniu (badanie wyrywania) (oryg.)

46. PN-EN ISO 178:2006 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wlasciwosci przy zginaniu

47. PN-EN 12615:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wytrzymatosci na scinanie

48. PN-EN 12189:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
czasu przydatnosci do uzycia

49. PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery — Oznaczanie przydatnosci do stosowania wielosktadnikowych systeméw
powtokowych — Przygotowanie i kondycjonowanie prébek oraz wytyczne do badan

50. PN-EN 1799:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Badanie
przydatnosci konstrukcyjnych materiatow klejacych do stosowania na powierzchniach betonowych

51. PN-EN 12636:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
przyczepnosci betonu do betonu

52. PN-EN 13733:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
trwatosci konstrukcyjnych materiatéw klejacych

53. PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Betony
wzorcowe do badan

54. PN-EN 13894-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wytrzymatosci zmeczeniowej pod obciazeniem dynamicznym — Czesc 1: Podczas pielegnaciji (oryg.)

55. PN-EN 13894-2:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wytrzymatosci zmeczeniowej pod obciazeniem dynamicznym — Czesc 2: Po utwardzeniu

56. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

57. PN-EN I1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Czesc 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

58. PN-EN I1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery — Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich — Czesc 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

59. PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
zawartosci chlorkow w betonie

60. PN-ISO 4288:1997, PN-ISO 4288:1997/Ap1:1999 Wymagania geometryczne wyrobéw — Struktura geometryczna
powierzchni — Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej powierzchni metoda profilowa

61. PN-EN 12504-1:2009 Badania betonu w konstrukcjach — Czesc 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i
badanie wytrzymatosci na sciskanie (oryg.)

62. PN-EN 12504-2:2002, PN-EN 12504-2:2002/

Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach — Czesc 2: Badania nieniszczace — Oznaczanie liczby

odbicia

63. PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu — Czesc 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowej

64. PN-EN 14630:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
gtebokosci karbonatyzacji w stwardniatym betonie metoda fenoloftaleinowa

65. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow —
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby

66. PN-ISO 3274:1997, PN-ISO 3274:1997/Ap1:1999 Specyfikacje geometrii wyrobéw — Struktura geometryczna
powierzchni: metoda profilowa — Charakterystyki nominalne przyrzadéw

stykowych (z ostrzem odwzorowujacym) 67. PN-EN 12350-1:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 1:
Pobieranie prébek (oryg.)

68. PN-EN 12350-2:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka (oryg.)
69. PN-EN 12350-3:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 3: Badanie konsystencji metoda Vebe (oryg.)

70. PN-EN 12350-4:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 4: Badanie konsystencji metoda oznaczania stopnia
zageszczalnosci (oryg.)

71. PN-EN 12350-5:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 5: Badanie konsystencji metoda stolika rozptywowego
(oryg.)

72. PN-EN 12350-7:2009 Badania mieszanki betonowej — Czesc 7: Badanie zawartosci powietrza — Metody
cisnieniowe (oryg.)

73. PN-EN 12390-1:2001, PN-EN 12390-1:2001/ AC:2004 Badania betonu — Czesc 1: Ksztait, wymiary i inne
wymagania dotyczace probek do badania i form

74. PN-EN 12390-2:2009 Badania betonu — Czesc 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych (oryg.)

75. PN-EN 12390-3:2009 Badania betonu — Czesc 3: Wytrzymatosc na sciskanie prébek do badania (oryg.)
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76. PN-EN 12390-7:2009 Badania betonu — Czesc 7: Gestosc betonu (oryg.)

77. PN-EN 12390-8:2009 Badania betonu — Czesc 8: Gtebokosc

penetracji wody pod cisnieniem (oryg.)

78. PN-EN 1SO 4624:2004 Farby i lakiery — Proba odrywania do oceny przyczepnosci
79. PN-EN 13578:2004 (U) Wyroby i systemy do ochrony i hapraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Kompatybilnosc z betonem wilgotnym (oryg.)

80. ZUAT-15/V1.02/2004 Wyroby do napraw uszkodzonych konstrukcji z betonu Procedura IBDiM nr PB/TM-1/
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/12 Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2087),

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z
2001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami),

— Ustawa z 16 grudnia 2005 r. o produktach pochodzenia zwierzecego (Dz. U. z 2005 r.
Nr 17, poz. 127),

— Ustawa z 22 lipca 2006 r. o paszach pochodzenia zwierzecego (Dz. U. z 2006 r. Nr 144, poz. 1045).
10.3.Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,poz. 953 z
pbzniejszymi zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.

Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z

2002r. Nr 140, poz. 1171, z pdzn. zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami).

10.4.0bwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw
udzielonych przez Komisje Europejska na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonywania i odbioru robé6t budowlanych czesc C:
Zabezpieczenia i izolacje. zeszyt 9: Naprawy konstrukcji zelbetowych przy uzyciu
kompozytéw z zywic syntetycznych, ITB, Warszawa 2006.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czesc A: Roboty
ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe, ITB, 2008

— Schwimmbadbau. Hinweise flr Planung und Ausfiihrung keramischer Belage im
Schwimmbadbau, ZDB, VI1.2008

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czesc B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, 2006

— L. Czarnecki, P.H. Emmons — Naprawa i ochrona konstrukcji betonowych. Polski
Cement 2002 — Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta,



kierownika budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa
2009

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w
praktyce. Dom Wydawniczy MEDIUM, wyd. II, Warszawa 2009

— IBDiM Zastosowanie betonu natryskowego (torkretu) do napraw obiektow mostowych,
IBDIM, 1990

— Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych —
Naprawa konstrukcji betonowych i zelbetowych typu PCC | (powierzchnie po ktdrych
odbywa sie ruch, obciazone dynamicznie) i typu PCC Il (powierzchnie po ktdrych nie
odbywa sie ruch, obciazone dynamicznie) firmy Schomburg.

— Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych —
Naprawa konstrukcji betonowych i zelbetowych w oczyszczalniach sciekéw, kanatach
kanalizacyjnych, sktadowiskach odpaddw, zbiornikach i innych za pomoca zaprawy
naprawczej typu PCC ASOCRET-KN20 i szpachlowej zaprawy naprawczej typu PCC
ASOCRET-KNO5 firmy Schomburg.

— Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych —
Natryskiwana zaprawa torkretowa DEITERMANN ZT firmy Deitermann.

— Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych —
Lokalne naprawy powierzchni betonu zaprawami typu PCC — system Cerinol firmy
Deitermann.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE

ELEMENTOW | KONSTRUKCJI STALOWYCH (Kod CPV 45442200-9)

1. CZES€ OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych.

1.3 Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej

(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.
Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.4 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie antykorozyjne

elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w wytwaorni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania powierzchni i sposobéw oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok przeciwkorozyjnych
oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukcji stalowych:

- zabezpieczanych catkowicie na budowie,

-  zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwérni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
-  zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwérni i ostatecznie malowanych na budowie,

- zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje
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Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,
Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Podtoze - powierzchnia, na ktérg nakfada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie farby do
gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) - powtoka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowg i nawierzchniowa.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujgcych
sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system,
ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa,
stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo -
Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubos$é¢ powloki - grubo$é powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubosé powtoki - grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego,
zapewniajgca wymagana trwatos¢.

Trwatos$é systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wiekszej
renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzgce do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na
podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wkasciwosci powtok malarskich.

1.6 Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,
Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami),

dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.

wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw
dotyczgce stosowania wyrobow,

protokoty odbioréw czesciowych, kohAcowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji roboét z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywaé na podstawie szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego przedmiotu zaméwienia.

Wykonawca ma za zadanie okresli¢ m.in. miedzy innymi:

wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i uszkodzenh powtok
malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na budowie),
charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby

rodzajow powtok i ich usytuowania w obiekcie,

okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

specyfikacje i charakterystyke materiatéw koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z powotaniem
odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli
handlowych wyrobow,

dla robét tego wymagajgcych plan ,,bioz", sporzgdzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczgcych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich podane sg w PN-EN 1SO 12944-8:2001.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Ogélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatéow,

ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za , regionalny wyréb
budowlany”,

date produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2 Rodzaje materiatow
2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

. Wieza szybowa na zewnatrz budynku
Propozycja technologii zabezpieczen:
1. Przygotowanie powierzchni wodg biezaca pod cisnieniem 500 bar
2. Przygotowanie powierzchni do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1
3. Natrysk bezpowietrzny farby typu mastyka epoksydowa na grubos¢ 200 pm
4. Natrysk bezpowietrzny farby poliuretanowej na grubo$¢ 60 pm

. Konstrukcja wsporcza poziomoéw nadszybia, konstrukcja szybu wewnatrz budynku
Wstepna propozycja technologii

1. Aplikacja detergentu na powierzchnie konstrukcji

2. Przygotowanie powierzchni wodg biezgcg pod cisnieniem 500 bar

3. Przygotowanie 20% powierzchni do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1

wg wskazan NADZORU BUDOWY

4. Natrysk bezpowietrzny farby gruntowej, emalia akrylowa na grubosé 60 ym

5. Po montazu koricowym. Mycie powierzchni wodg biezgcg z detergentem pod

cisnieniem 200 bar

6. Natrysk bezpowietrzny farby akrylowej na grubos¢ 60 um

1.1 Zabezpieczenia przeciwpozarowe elementéw stalowych.

Wewnatrz budynku nadszybia nalezy zabezpieczyé pozarowo nastepujgce elementy:

belki stropowe z dwuteownikéw | 220 zabezpieczy¢ do odpornosci ogniowej R60 (kolor z6tty)
belki z dwuteownikéw | 450 nalezy zabezpieczy¢ do odpornosci R120 (kolor zétty)

stupy z ceownikéw 2xC240 nalezy zabezpieczy¢ do odpornosci R120 (kolor Zzo6tty)

elementy stupdw szybu z katownikéow L140 do odpornosci ogniowej R60 (kolor grafitowy)
elementy skratowan z kgtownikéow L80 do odpornosci ogniowej R60 (kolor grafitowy)

elementy belek poprzecznych z ceownikéw C140 do odpornosci ogniowej R60 (kolor grafitowy)
belki schodowe z ceownikéw C200 do odpornosci ogniowej R60 (kolor grafitowy)

NogrwbRE

Do wymienionych zabezpieczen nalezy zastosowac farby ogniochronne rozpuszczalnikowe.

Przed natozeniem farb cato$¢ konstrukcji nalezy wyczy$ci¢ do klasy Sa 2 V.

Jako rozwigzanie technologiczne mozna zastosowac system farb ogniochronnych HENSOTHERM 410 KS i 420 KS
firmy Teknos Sp. z 0.0. (lub rbwnowazne o niegorszych parametrach):

1) podktad: TEKNOPLAST PRIMER 5- 80 um

2) farba ogniochronna HENSOTHERM 410 KS,420 KS-indoor, grubos¢ w zaleznosci od wspotczynnika  U/A,
rodzaju profilu, jego zastosowania oraz temperatury krytycznej.

3) farba nawierzchniowa TEKNOCRYL 100- 50 um.
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HENSOTHERM 410 KS-indoor- ETA 11/0481
zuz. teoret. m2 Teoret. llos¢
Profil U/A grubosé pm [kg/m2] farby[kg] Klasa tkr. °C
1 220 (B) 195 978 1,86 R 60 tkr. 500°C
C 140 (B) 239 1100 2,09 R 60 tkr. 500°C
C 200 (B) 205 1005 191 R 60 tkr. 500°C
L 80x10 (B) 205 1005 191 R 60 tkr. 500°C
L 140x13 (S) 156 1095 2,08 R 60 tkr. 500°C
RAZEM
H 410 KS x1,5 (Przewidywane zuzycie praktyczne)

HENSOTHERM 420 KS-indoor- 12/0050
zuz. teoret. m2 Teoret. llos¢
Profil U/A grubosé um [ka/m2] farby[kg] Klasa tkr. °C
| 450 (B) 101 2600 4,94 R 120 tkr. 500°C
2xC240 (S) 183 4135 7,86 R 120 tkr. 500°C
RAZEM
H 420 KS x1,5 (Przewidywane zuzycie praktyczne)
Uwaga:

W tabelach podano ,zuzycie teoretyczne”. ,Zuzycie praktyczne” jest wieksze i zalezy od wielu czynnikéw, dlatego
,Zuzycie praktyczne” nalezy okresli¢ kazdorazowo dla konkretnej sytuacji na budowie i mozliwosci wykonawcy prac.

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997 PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,
inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2 Materiatly pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych Materiaty pomocnicze do
wykonywania robot malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

utwardzacze do wyrobow lakierowych,

$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut famany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund itp.

93



Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3 Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok
z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu®.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkniec€) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Normg lub aprobatg
techniczna),

producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajgce, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171),

opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem gwarancji
wyrobu).

Przyjecie wyroboéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementoéw i konstrukcji od dostawcy

2.4.1 Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie
stanowig:

dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

dokumenty producenta,

prawidtowe oznaczenia wyrobow,

whasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sig, czy dostarczone elementy odpowiadajg
zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2 Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi i malowane na budowie
wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytworni stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytwaorni,

- oznakowanie elementow,

- dokumenty z wytworni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powtok
gruntowych).

- Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

- nazwe i znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,
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- charakterystyke powtok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki
oceny grubosci powtok),

- liczbe i mase partii elementow.

- Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji

- wytworni muszg by¢ zgodne.

- Ocene wlasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.
Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej
oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajace na budowie naprawie, a
takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajagcym wyniki
sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok gruntujgcych.
2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni
Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwoérni stanowig:
dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytwérni,
dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wtasciwosciach podlegajgcych
kontroli przy ocenie i odbiorze.
Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna byé oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujace dane:
nazwe zamawiajacego, numer i date zamowienia,
nazwe i znak wytworcy,
oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementdw,
charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwaérni,
zakres badan wtasciwos$ci powtoki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwaorni,
liczbe i mase partii elementow.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z odpowiednimi
dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.
Ocene wtasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac¢ badania w zakresie:
grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
wygladu powtoki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,
przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.
Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.
Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok malarskich, ktére
podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami projektu.
Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym wyniki
sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok malarskich.
2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwaorni
Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowig:
dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujgcg wymagania w zakresie: obrébki
powierzchniowej, odmiany powioki, jakosci, przyczepnosci do podioza catkowitej masy powtoki na obu stronach
elementu,
dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace
elementéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO
1461:2000).
Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w
zakresie:
A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad
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Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktdrych nie jest potgczona z
podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzoér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma zatozong
minimalng grubos¢,

nieznacznej nierownosci powierzchni zewnetrznej,

biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie przekracza 0,5%
powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢ wielkosci 10
cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowa¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi
inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996) albo przez
odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemoéw. Mozliwe jest rowniez
zastosowanie stopéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej
metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 “m wigksza od wymaganej wedtug tablicy 1
grubosci miejscowej powtoki cynkowe;j.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych powtokg
chromianowa, przy czym: dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w
miejscach styku z oprzyrzgdowaniem technologicznym,

powtoki moga by¢ bezbarwne lub od jasnozéttych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju chromianowania,
dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,

nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubos$¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub

PN-EN 1SO 2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowg grubosé powtoki oraz

minimalng grubosé srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiarow grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzac w poblizu:

krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

powierzchni przecinanych palnikiem,

narozy.

Tablica 1. Grubos¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubos¢ mm Grubosé miejscowa powtoki  |Grubos¢ srednia powtoki
(warto$¢ minimalna) pm (warto$¢ minimalna) pm

Stal > 6 70 85

Stal >3 do<6 55 70

Stal >1,5do<3 45 55

Stal < 1,5 35 45

Zeliwo > 6 70 80

Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci
Powloka cynkowa powinna wykazywac¢ takg przyczepnos¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystgpity
odwarstwienia. Przyczepnosé cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach,
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metodami okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powtoki. Przyczepnos¢ powtoki cynkowej do podioza
(stali) mozna okresli¢ metodg jakosciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do podtoza rylcem grawerskim lub innym
ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonac cztery rysy réwnolegte i cztery pod kgtem 60° do
poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnos$¢ powtoki nalezy uzna¢ za wtasciwg, jesli zaden z 9 rombow
nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do podtoza nalezy pobrac elementy w
ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu
nalezy naprawic farbg z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnosé mozna okresli¢ metodag
dzwiekowg. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu
kontrolowanego elementu w $rodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. Dzwigk
petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza. Dzwiek gtuchy $wiadczy o ztej przyczepnosci
do podtoza. Mtotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw do robét przeciwkorozyjnych

Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25° C, z dala od zroédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac¢ na budowie w miejscach
suchych, najlepiej pod wiatami. Skladowac¢ elementy nalezy na podkfadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na
wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.
Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujgcych trwatos¢ w
przewidywanym okresie skfadowania.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywaé w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokosci co
najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku
dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzenh powstatych podczas sktadowania.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych warunkach jak
elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementdéw nie powinien by¢ dtuzszy niz
dopuszczalny okres gwaranciji.

Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywac¢ w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery
nie wigkszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byty narazone na
uszkodzenia

mechaniczne.

Sktadowac¢ elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny byé poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci
umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

podano w ST ,,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
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pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

pedzle i watki,

urzgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng,

drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyroboéw stosowanych do wykonania
zabezpieczenh przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Transport materiatéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materiatéw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, skladowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

podano w ST , Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspolnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta
farb wybierajgc rejony, w ktorych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkoéw eksploatacji zabezpieczanego
obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci
wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny parametréw jakosci
powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na
obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawcze;.

Zalecana liczba i wielkos¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

\Wielkos¢ konstrukcji (powierzchnia Zalecana liczba Zalecany % Zalecana catkowita
malowana) powierzchni powierzchni wielko$¢ powierzchni
m?2 referencyjnych referencyjnej w referencyjnych
odniesieniu do m2
catkowitej
powierzchni
konstrukciji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0,2 200

5.3. Wymagania dotyczace podtozy

Ogolne wymagania dotyczgce przygotowania podtozy podane sg w PN-EN I1SO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu poczatkowego
i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno
zostac¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem
metod podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2001.
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5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie Powierzchnie elementéw i konstrukcji
stalowych przed malowaniem nie mogg byc¢:

zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

pokryte zgorzeling walcownicza, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokrggleniu krawedzi,
wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia
elementow,

oczyszczenie wkasciwe majgce na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smarow,

produktow spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

smarow i oleju - poprzez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,
zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie woda, parg lub czyszczenie alkaliczne,
zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro badz
poprzez czyszczenie ptomieniem,

rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym bgdz czyszczenie strumieniem wody,

powtok lakierowych - poprzez usuwanie powtok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke
strumieniowo-scierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie $cierniwem,
produktow korozji cynku - poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej
stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzglednia¢:

wymagania producentéw wyrobow malarskich,

przewidywana trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi
Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu elementéw i konstrukcji
na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na
budowe elementow i konstrukcji, ktorych powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz
podlegajg dozwolonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub
oczyszczenie powtok gruntowych lub systemow malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni,
ktora natozyta powtoki gruntowe bgdz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi nalezy wykonac¢ réwniez powtoki gruntowe i malarskie na ztgczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest
przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia i
pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na ztgczach powinny by¢
podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przy pracach nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach potaczen nowej
powtoki i powtoki wykonanej w wytwaérni, w miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach,
nitach).

Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwaorni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy powtok
uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkow. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do wymaganego w normie i
dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN
22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie syntetycznym o
zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, takg liczbg warstw, by sumaryczna grubo$¢ powtok
byta 0 30 |im wieksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.4 Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powtokami metalizacyjnymi natryskiwanymi
cieplnie

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukciji
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Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunieciu z nich,
za pomocg obrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w
miejscach tgczenia elementow, pekniec, nierownosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy
sfazowaé lub zaokrggli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywaé¢ wytgcznie spoin ciggtych
(nie dopuszcza sig stosowania przerywanych szwéw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttusci¢. Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowac przemystowe srodki
odtluszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smarow gteboko zaabsorbowanych na powierzchni przez
wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna
usuwac za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem $cierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
ponownego stosowania tych scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukgcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomocg obrébki strumieniowo-
Sciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty $cierne o wielkosci ziarna od 0,5
mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, tamany $rut staliwny.

Obroébka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw korozji,
warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowato$ci powierzchni, zgodnej ze wzorcem
przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Oczyszczona powierzchnia powinna byé rGwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 21/2 wedtug
PN-1SO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 |m konieczny jest stopieh przygotowania powierzchni Sa 3.
Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, klas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na
niej pytow powstajgcych podczas obrobki strumieniowo-$ciernej. Obrobke strumieniowo-scierng nalezy prowadzi¢
wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3° C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w
nastepujacych warunkach:

przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40° C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione,
przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgca parg wodnag,

przy temperaturze podfoza co najmniej 0 3° C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci
powierzchni o 7° C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN 1SO 8502-4:2000).
Najlepszg jako$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25° C, przy wilgotnosci wzglednej
otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegdlnosci od
obrébki strumieniowo-sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewngtrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malowane elementy lub
konstrukcje stalowe. Nawiew swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny
by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki)
oraz w miare mozliwosci zastosowa¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia
malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.

5.5 Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie PN-EN I1SO
12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentaciji projektowe] i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to przyjmuje sie, ze
pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze byé mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza
grubos¢ powtoki powinna osiggac wielkosé pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze
przecietna wielkos$¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczes$nie nalezy
zadbac o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by
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maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos$é powtoki. W celu osiggniecia wymaganej
grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki,

sprawdzac jej grubosé na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i Srubowe powinny by¢
malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac
odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegac okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy natozeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wkasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy wptyw na jej
wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1 Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy nakfadac¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3., w
warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie pozniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.

Podstawowg technikg nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace parametry: lepkos$¢. gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang
temperature farby w czasie nakfadania.

Powitoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie
réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2 Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powtokami
gruntowymi w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malarskie, ilo$ci warstw
i grubosci poszczegolnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja techniczna zawierajg
wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powtok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i
nawierzchniowe nalezy naktada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej
specyfikacji. Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych systemow
malarskich po upewnieniu sig, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna" z farbami stosowanymi w systemach
malarskich. Termin ,,zgodna" oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystgpienia niepozgdanych
efektow. Przyktadowe mozliwosci stosowania réznych farb przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodnos¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

Farba do gruntowania do czasowej Zgodnos¢ ogolnych rodzajow farb do gruntowania do czasowej
ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj substancji Pigment IAK CR [PVC AY [EP |PUR Krzemiano [BIT
btonotwoérczej antykorozyjny we / pyt

cynkowy
IAlkidowe rézne + (+) (+) ) 6) (-) (-) +
Poliwinylobutyralo we [ré6zne + + + + +) |+ (-) +
Epoksydowe rézne (+) + + + + (+) (-) +
Epoksydowe pyt cynkowy () + + + + (+) (-) +
Krzemianowe pyt cynkowy () + + + + + + +
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+ zgodna, (+) zgodnos$c¢ skonsultowaé¢ z producentem farby, (-) niezgodna, AK - alkidowe, AY - akrylowe, BIT
- bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP - epoksydowe, PVC - poliwinylowe, PUR - poliuretanowe

5.5.3. Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni
Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktére naktadano w wytwérni. Sposéb oczyszczania podtoza, technika
wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie powtok na podstawie
zalecen opracowanych przez wytwaornie, ktéra natozyta powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania
ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikaciji.

5.6. Warunki wykonania powtok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy, natryskiwanie
cieplne nalezy wykonywag, gdy temperatura pokrywanej konstrukgcji jest co najmniej 0 3° C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

Nie wolno natryskiwac cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpi¢ skraplanie wody na powierzchni.
Powtoke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podtoze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan
podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac¢ utlenienia. Dla
spetienia tego warunku nalezy skréci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za
pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynnosciami nie
powinna by¢ diuzsza niz:

- 0,5 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,

-4 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,

8 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie konstrukcji
nalezy ponownie poddaé oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.

Powtoki metalizacyjne mogg by¢ naktadane:

recznie,

w sposob zmechanizowany.

Przy recznym nakfadaniu powtok, w celu uzyskania réwnomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien by¢ prowadzony
ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke poprzednio natozonego
pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 |im, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki sposob, aby kierunek naktadania
natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej grubosci powtoki przy jednokrotnym
przejsciu urzgdzenia natryskujgcego i rownolegtych pasmach naktadania. Nalezy zachowa¢ rownomierng grubos¢
powtoki.

Natryskujgc wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego spawania
pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zalezno$ci od grubosci spawanego elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powtokowego na powtokach metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem nakfadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy dokonac¢ odbioru powtoki
metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powtoke malarska metalowe powtoki natryskiwane cieplnie powinny by¢
malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastgpi kondensacja pary wodne;j.

Powtoke malarska naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki
wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w pkt.
5.4. niniejszej specyfikacii.

Nalezy stosowac wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz przystosowane do
naktadania na powtoke metalizacyjng.

Rodzaj i grubos¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
Wyrdéb lakierowy mozna rozcienczaé¢ do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczeciem robét malarskich na co najmniej dwoch elementach metalizowanych nalezy wykonac¢ prébne
malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1 Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbiér elementéw konstrukcji od
dostawcy oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1 Kontrola i przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbiér powtok
ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.2.2 Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub aprobatom
technicznym.

Bezposrednio przed i podczas nakfadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

braku kozuszenia,

braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,

braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac osadu (pozostaty osad powinien da¢ sie tatwo zredyspergowac),
mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot przeciwkorozyjnych z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczyc¢:

kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

oceny przygotowania powierzchni do naktadania powitok,

kontroli warunkéw wykonywania powtok,

kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

kontrolowaé¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzgdzen, ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces
odtluszczania zattuszczeh powstatych podczas przygotowania powierzchni,

dokonac odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych
wiasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3.2 Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pozniej niz w ciggu 1 godz. od
zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wiasciwosci powierzchni:

wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501 -1:1996,

stopien przygotowania powierzchni okre$lany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug
PN-1SO 8501-1:1996,

chropowatos¢, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-2:1999,

zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na wzorcu Nr 3 wedtug
normy),

w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen wedtug
metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-1SO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9:2002
(przewodnosc¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowsg, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-2:2000 lub
metodg Bresle'a podang w PN-EN 1SO 8502-6:2000.

Podany ogolny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do
naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementéw konstrukgji, ktére dostarczono na budowe
z powtokami naniesionymi w wytwérni. Szczegotowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej.
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Wyniki badah przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3 Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

temperatury powietrza,

temperatury podioza,

wilgotnosci wzglednej powietrza,

temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w dzienniku
budowy.

6.3.4 Kontrola procesu naktadania powtok malarskich Kontrola procesu malowania obejmuje:

sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzgdzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cis$nienia zasilajgcego,
z wymaganiami producenta farby,

sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skfadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwuskfadnikowych,

sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

zgodnosci odstepu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg
techniczng wyrobu,

ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia
sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo
naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywac¢ wtracen ciat obcych, krateréw, zaciekow,
niedomalowan,

ocene grubosci poszczegodlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubos$¢ powtok,
duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, ukiucia igfa, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powtok

6.4.1 Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzac¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg i specyfikacja
techniczna, w zakresie:

wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki, wkasciwosci powtoki
takich jak: grubo$c, przyczepnosc i porowatosé, badanych przy uzyciu przyrzgdéw i metod podanych w dokumentacji
projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998.

Przyczepnos¢ powtoki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczgcymi, zgodnie z PN-
EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub wysokonapieciowa, zgodnie z
procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamaoéwienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.2 Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad.
Powtoka nie powinna wykazywaé widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czgstki,
uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogag obnizy¢ trwato$¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej przewidywane
zastosowanie.

Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o ile w
dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w zaleznosci od
wielkosci powierzchni pomiarowej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powltok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci srodowiska i
wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.
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Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach podano w
tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o
skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3
wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sig jej uzupetnienie, pod warunkiem ze powtoka nie
ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej niz 48 godz.

Ocena przyczepnosci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powtoki nalezy
nacig¢ powtoke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty kwadraty o
okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia Grubos¢ badanej Odstep miedzy
siatki (w przyblizeniu) powtoki ~m rysami mm

15 mm x 15 mm < 200 3

25 mm x 25 mm > 200 5

Gtebokosé¢ rysy nalezy dobra¢ tak, aby powtoke przeciaé az do podtoza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢, za pomoca
watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejgcg. Tasme klejgca nalezy potem oderwaé szybko jednym
szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania pekniec¢ lub
pecherzy catg powtoke nalezy doktadnie usung¢, a przedmiot po powtérnej obrébce strumieniowo-sciernej poddac
ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamaoéwienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powtoke malarska bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci, zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegoétowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach
kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow. Jezeli powierzchnie petne $cian konstrukcyjnych lub
zbiornikéw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kroécami itp., ograniczajgcymi powierzchnie petne, wéwczas
nalezy stosowac wspofczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajgcych
do catej powierzchni Sciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

do 20% - wspoétczynnik 1,15,

do 40% - wspoétczynnik 1,30,

ponad 40% - wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac sie ich
dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003
zatozenh ogolnych KNR 7-12.

Powierzchnig rurociggdw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugos¢ mierzong wzdtuz
osi. Z dtugosci rurociggow nie potrgca sie dtugosci ksztaltek, osprzetu i armatury tgczonej na gwint lub przez spawanie.
Powierzchnie przewoddw (kanatdéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dlugosci przewoddw, mierzong
pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtdéwnych z osiami odgatezien.
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Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla uproszczenia
obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie
ponizszych wspétczynnikdw:

blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie - 1,5

kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie - 0,6

okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

do 0,25 m? - 0,55

powyzej 0,25 m? - 0,25

kraty podestowe malowane obustronnie - 2,00

W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

W szczegolnosci mozna przyjaé, ze jednostkg obmiaru robot przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukcji, a zasady
obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczegotowych do rozdziatu 09 i zatozeniach ogélnych KNNR nr
7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé
odbioru elementéw i konstrukgji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytwérni na
elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej
specyfikaciji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badah nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania powierzchni do naktadania
powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamaoéwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata prawidtowo
przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do
naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym odbiorom, o ile
taki wymaog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byty one w
krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub diugie
odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbhiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

106



dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytwérni oraz protokoty odbioru
przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

protokoty odbioréw czesciowych,

karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia,
oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno byé odebrane. W
takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajgcych przed korozjg, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,, Odbidr ostateczny (koncowy)".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt
9

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych stanowi warto$¢ tych
robot obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub
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ustalonej w umowie kwoty ryczaitowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty przeciwkorozyjne
uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci
do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych,

naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i instrukcjg producenta materiatéw
podstawowych i pomocniczych,

demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktdére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,

przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukcji,

wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz wykonywania
robot przeciwkorozyjnych,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych elementéw nie
przeznaczonych do zabezpieczenia,

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania
robot malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zaméwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-EN I1SO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN I1SO 2178:1998 Powioki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
magnetyczna.

PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN I1SO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci. PN-EN 1SO 8502-2:2000
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny
czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN I1SO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmag samoprzylepng).

PN-EN I1SO 8502-4:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN I1SO 8502-6:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeh do analizy. Metoda Bresle'a.
PN-EN 1SO 8502-9:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesé 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.
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PN-EN I1SO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN I1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN I1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes$¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN I1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN I1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie. PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby
i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 6:
Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czesé 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN I1SO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowaciji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501 -1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wcze$niej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-ISO 8501 -2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce
do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.
PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. PN-C-
81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciericzalne do gruntowania, do wielostrumieniowego polewania.
PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania. PN-C-81906:2003

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania. PN-C-81907:2003

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe. PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe. PN-C-81911:1997 Farby
epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe
do zbiornikow. PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowiokowe. PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do
gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe. PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.
PN-C-81920:2002 Farby jednoskfadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
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PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe. PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 3) Arkady, Warszawa 1990 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czesé C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3:
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja - 2005 r.

V. SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY MURARSKIE (Kod CPV

45262500-6)

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
przy wznoszeniu konstrukcji murowych w budownictwie mieszkalnym, uzytecznosci publicznej, rolniczym i
przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne oddziatywanie srodowiska korozyjnego.
Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania konstrukcji murowych wodno-kanalizacyjnych, zbiornikow
wodnych, piecow i komindw przemystowych, a takze innych konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach
odbiegajgcych znacznie od warunkéw wystepujgcych w budownictwie mieszkaniowym i ogélnym.

1.3 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie sSrodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynno$ci:

przygotowanie zapraw,

spajanie elementéw murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robot
murowych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw konstrukcji murowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Vymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Konstrukcja murowa - konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw murowych
zaprawg murarska.

Element murowy - drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji
murowych.

Grupa elementéw murowych - elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otworéw oraz ich kierunku
odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor - uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzié lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana - mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw technologicznych, jezeli
sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne np. zaroodporne, montazowe lub
zalewowe.
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Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng konstrukcyjng

cato$¢ i wyrownywania naprezen wystepujacych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - réznego rodzaju wyroby metalowe,

zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajace tj. kotwy,

taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych -

materiaty i wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe - w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozroznia si¢ zgodnie z PN-

B-03002 piec¢ klas $srodowiska:

- klasa 1: srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajgce zawilgoceniu
wewnetrzne warstwy Scian szczelinowych,

- klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub $rodowisko zewnetrzne, w ktérym element nie
jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujagcymi sie w nieagresywnym gruncie lub wodzie,

klasa 3: sSrodowisko wilgotne z wystepujgcym mrozem,

- klasa 4: srodowisko wody morskiej - elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie morskiej, elementy
potozone w strefie bryzgdéw wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu nasyconym solg,

klasa 5: sSrodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposéb nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za znajdujacy sie

w srodowisku klasy 2.

Wartos¢ deklarowana - warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z normg, ktérg producent jest zobowigzany

uzyskaé przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Wytrzymatos¢é srednia elementéow murowych na sciskanie - Srednia arytmetyczna wytrzymatos¢é na $ciskanie

okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatos¢ elementow murowych na sciskanie - wytrzymatos¢ elementéw murowych na

Sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rownowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-suchym, ktérego

zardbwno wysokosc¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu - zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane osiggnieciu

wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu - zaprawa wykonana wg wczes$niej okreslonej receptury, ktérej wtasciwosci wynikajg

z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy - mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajgcej ptaszczyzny

szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podtozu stanowigcym element murowy

i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajgcg zaprawg.

Spoina wsporna - pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze - belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowanej. Nadproze

pojedyncze - nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze zlozone - nadproze sktadajgce sie z dwdch lub wiecej elementdw konstrukcyjnych, z ktorych

kazdy ma strefe Sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone - nadproze zawierajgce czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang na miejscu

wbudowania.

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace

robét podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7 Dokumentacja rob6t murowych

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegodlnosci zawiera¢é wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom

wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:

- bezpieczenstwa konstrukgji,

- bezpieczenstwa uzytkowania,

- wymagan cieplnych,

- wymagan akustycznych,

- trwatosci konstrukcji itp.
Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w

okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie srodowiska) i przy wtasciwej konserwacji odpowiadaty zatozonemu

przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatéw nalezy uwzgledni¢ warunki srodowiskowe,
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na dziatanie ktoérych konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu konstrukcyjnego w budowli, a takze
sposo6b jego zabezpieczenia przez dziataniem niekorzystnych czynnikow.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne"

Kod CPV 45000000-7, pkt 2
2.2 Rodzaje materiatow

- Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
- elementy murowe,

- zaprawy murarskie,

- wyroby dodatkowe,

- inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Elementy murowe

2.2.1.1. Rodzaje elementéw murowych
Rozréznia sie nastepujace rodzaje elementéw murowych réznicowane z uwagi na:

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogolne zasady projektowania i wykonywania konstrukcji murowych:
- ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771 -1,
- silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,
-z betonow zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,
-z autoklawizowanego betonu komdrkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4,
-z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,
-z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedtug

indywidualnych zasad:

-z betondw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

-z nieautoklawizowanego betonu komdérkowego,

-z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

- stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych,

- produkowane weditug norm krajowych lub aprobat technicznych.

¢ Wielkos¢ elementow:

- drobnowymiarowe o wadze kilku kilogramoéw (cegty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy murowaniu
jedng reka,

- $redniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramow (pustaki i bloki petne) uktadane oburgcz
przy murowaniu.

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki $cienne, ktére sg uktadane przez kilku
murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.

¢ Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

- elementy do murowania na zwykte spoiny,

- elementy do murowania na cienkie spoiny.

e Zawartos¢ otworéw w elementach murowych:

- elementy grupy 1,

elementy grupy 2,

elementy grupy 3.

Elementy murowe przyporzgdkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1 w
normie PN-B-03002.

e Przeprowadzang kontrole produkcji (kategoria produkcji):

- elementy kategorii I, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymato$¢ na Sciskanie, a wyniki kontroli jakosSci przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajg, ze
prawdopodobiehstwo wystgpienia Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest nie
wieksze niz 5%,

- elementy kategorii Il, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatos¢ $rednig, a
pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

e Ksztalt elementéw murowych:
-z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,
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z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,
z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.
¢ Role petniong w konstrukcji murowej:
- podstawowe o ksztalcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtéwnego elementu konstrukcyjnego,
uzupetniajgce o réznorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

2.2.1.2.Wtasciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentow i przewidywane w dokumentaciji

projektowej:

e  Wymiary i odchytki wymiarowe

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i wysokosci. Odchytki
wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:

1.4.43. wartoscig srednig (réznica miedzy wartoscig $rednig pomiaréw i wartoscig deklarowang),

1.4.44, rozpietoscig wymiaréw (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

e Ksztalt i budowa

Producent elementéw murowych powinien podac¢ ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do jednoznacznej
identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez
projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych, ogniowych itp.

e Wady i uszkodzenia powierzchniowe
W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie przez
producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych).

e Gestosc
Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane s3g potrzebne
do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplnej Scian.

e Wytrzymatos¢ na sciskanie
Zgodnie z normami producenci powinni podawac¢ $rednig wytrzymato$¢ na $ciskanie elementéw murowych.
Producent moze rowniez deklarowaé wytrzymato$¢é znormalizowang. Konieczne jest réwniez podanie kategorii
produkcji elementéw murowych.

e Trwalosé (mrozoodpornosc)
Dobér grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki srodowiskowe i w
konsekwencji stopien narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny byé odporne na:

cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,
dziatanie siarczanéw i chlorkow.
Dobdr elementéw murowych w ré6znych warunkach $srodowiskowych, zalecany w normie PN-B-03002, podano w
tablicy 1.
Tablica 1. Dobér elementéw murowych wg grup z uwagi na trwalos¢
(grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy $rodowiska jak w pkt. 1.5. niniejszej specyfikacji)

Elementy murowe Klasa $rodowiska
1 P 3 3 5
Ceramiczne 2,3 1,2,3 2,32 1,2,32 P,32
Silikatowe 2 n,24 22) 3) 3)
Z betonu zwyktego i kruszywowego lekkiego 2 n,24 21 1,22 1,22
Z autoklawizowanego betonu komérkowego 1 12) 3) 3) 3)
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1)Przy nalezytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.
2)Elementy licowe - odpowiednio do deklaracji producenta dotyczacej przydatnosci elementu w
okreslonych warunkach srodowiskowych lub elementy zwykte - przy nalezytym zabezpieczeniu przed
zawilgoceniem.
3)Nie stosuje sie.

Poniewaz pod pojeciem trwato$ci elementéw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim mrozoodpornos¢,
wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania powinny by¢ skorelowane z
przewidywanym sposobem ich zastosowania. Rozrdznia sig nastepujace kategorie:

- kategoria FO, warunki obojetne ($ciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy Scian szczelinowych),

- kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i rozmrazanie, ale

zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),
- kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane kominy,
zasklepienia, zwienczenia, wolno stojgce sciany graniczne).
. Wiasciwosci cieplne

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom izolacyjnosci
cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wiasciwosciach cieplnych. Informacje te mogg by¢ oparte na
wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

e Absorpcjawody - zewnetrzne nietynkowane elementy budynku

W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych $Scian licowych sprawdzana jest ich absorpcja
(nasigkliwos¢) 24-godzinna.

e Absorpcjawody - warstwy odporne na wilgo¢

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych na silne zawilgocenie,
okresla sie absorpcje (nasigkliwo$¢) za pomoca gotowania w wodzie.

e Absorpcjawody - poczatkowa wielkos¢ absorpcji wody. Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposob

stosowania elementdw, nalezy sprawdzaé poczatkowg wielko$¢ absorpcji wody w czasie 60 sekund.

¢ Reakcja na ogien

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowa¢ klase reakgcji na ogien
elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatéw organicznych, deklarowac
mozna klase A1 bez koniecznosci przeprowadzania badan ogniowych.

e Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych

W przypadku elementéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie zawarto$¢
aktywnych soli rozpuszczalnych.

¢ Rozszerzalnos¢ pod wptywem wilgoci

Jezeli normy tego wymagajg, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci elementéw
murowych.

e Przepuszczalnos¢ pary wodnej

W przypadku elementéw licowych, nalezy podaé tabelaryczng warto$¢ wspotczynnika dyfuzji pary wodne;j.
Tabelaryczny (normowy) wspétczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.

¢  Wytrzymalos¢ spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny)

W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna byé deklarowana charakterystyczna poczgtkowa wytrzymato$é spoiny na $cinanie.
Deklaracja moze by¢ oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na
wartosciach wynikajgcych z badan.

e Substancje niebezpieczne

Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwdrczosci naturalnej elementéw murowych. Badania te nalezy
wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

2.2.2. Zaprawy murarskie
2.2.2.1. Rodzaje zapraw murarskich
Rozréznia sie nastepujgce zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:

Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
ogolnego przeznaczenia (G),
lekka (L),
do cienkich spoin (T).
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o Koncepcje projektowania zaprawy:
- zaprawa wg projektu,
- zaprawa wg przepisu.
e Sposob produkciji:
- zaprawa wytwarzana w cafos$ci lub czgsciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2,
- zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
e Sktad materiatowy zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol
rodzaju):
- zaprawa cementowa (,c"),
- zaprawa cementowo-wapienna (,cw"),
- zaprawa wapienna (,w"),
oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl").
¢ Proporcje skladnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych
na miejscu budowy:
- zaprawa cementowa (cement : piasek):
- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
a) zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
b) zaprawa wapienna (wapno : piasek)
- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
- odmiana 1:2 (symbol odmiany 1),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).
e Wytrzymalosci na sciskanie zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
- klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?2,
- klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?2,
- klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?2,
- klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,
- klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?2,
- klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?2,
- klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?2,
- klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?2,
- klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wigkszy od 25,0 N/mm?2.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna by¢ deklarowana przez
producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong literg ,M" i nastepujgcg po niej
liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymatos$¢ na $ciskanie w N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich
przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy za praw w zaleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol [Symbol odmiany Klasa
rodzaju
Sciany fundamentowe| konstrukcyjne C A B, C od M10do M 15; Md
i Sciany zewnetrzne
ponizej poziomu W D.E M 10: M 15
terenu
niekonstrukcyjne C B, C M 10; M 15
CwW D, E M 10; M 15
konstrukcyjne C A B, C od M 10 do M 20
CwW D, EF od M5doM15
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Sciany zewnetrzne| niekonstrukcyjne C B, C M 10; M 15
powyzej poziomu W EF M5 M 10
terenu
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne C B,C M 10; M 15
CW D,EFG od M 2,5do M 15
M1
niekonstrukcyjne C C M 10
CW D,EFG odM25doM5
w H, 1,3 odM0,25doM 1

Dobér zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem stopnia narazenia na
zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3.

Tablica 3. Dobor zapraw z uwagi na trwatos¢

aprawy Klasa srodowiska
1 2 3 4 5
+ - - - -
+ + - - -
+ + + +1) +1)

bdpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny by¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 N/mm?, a w
przypadku muréw zbrojonych w $rodowisku wilgotnym - o wytrzymatosci nie nizszej niz 8 N/mm?. Do murdw
zbrojonych nalezy stosowa¢ zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

2.2.2.2. Wiasciwosci zapraw murarskich
Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu ptynnego lub
plastycznego w stan staty, wkasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw
Swiezych oraz stwardziatych. Wiasciwosci mieszanek suchych okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w
zakfadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wtasciwosci zaprawy swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robét

murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowe;j.
Wiasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentaciji projektowej

A. Wiasciwosci suchych mieszanek:
Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikdbw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie. Wszystkie

sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w dokumentacji projektowe;j.
- W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie podaje sktadu. W takim przypadku konieczne
jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.
Uziarnienie wypetniaczy

do cienkich spoin (do 2 mm).

Gestos¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu, tzn. w

momencie okreslania proporcji sktadnikéw (objetosciowo lub masowo).

Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnos$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec

wiekszo$¢ producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.
Proporcje mieszania mieszanki z woda
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W przypadku
zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okres$la sie na podstawie badanh konsystencji Swiezego zarobu.
B. Wiasciwosci swiezej zaprawy:
Konsystencja i plastycznosc¢ (rozptyw)

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw przeznaczonych
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Konsystencje $wiezej zaprawy okresla sie za pomoca stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3. Jedynie w
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie
dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajgcej na okresleniu gtebokosci zanurzania
stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.
Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg PN-85/B-04500,
powinna wynosic:
elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% - 57 cm,
elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% - 68 cm,
elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% - 810 cm,
elementy silikatowe - 68 cm,
elementy z betonu kruszywowego zwyktego - 57 cm,
elementy z betonu kruszywowego lekkiego - 78 cm,
elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego - 8"9 cm,
. elementy z kamienia naturalnego i sztucznego - 610 cm.

. Gestosc objetosciowa zaprawy swiezej
Badania gestosci zaprawy Swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do alternatywnego
okreslania zawartosci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na
okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a plastycznos¢ o
4 cm.

e Czas zachowania wlasciwosci roboczych

ONog~LONE

Czas zachowania witasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany przez
producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac czas nie krétszy niz jego
wartos¢ deklarowana.
Czas zachowania wlasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug PN-EN 1015-
9, nie powinien by¢ krétszy niz:
1. dla zapraw cementowych - 2 h,
2. dla zapraw cementowo-wapiennych - 5 h,
3. dla zapraw wapiennych - 8 h.
e Czas korekty $wiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogdlnie przyjmuje
sie, ze nie powinien by¢ krotszy niz 7 minut.
e Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie, jedynie w
przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie zaprawy murarskiej wg
przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie
zgodnie z PN-EN 1015-7.
Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwos¢ okreslania zawartosci powietrza na
podstawie badania gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6.
e Zawartos¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw napowietrzajacych, wykonywanych na
miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wigksza niz:
1. 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,
2. 13% dla klas zapraw M 10 do M d.
e Zawartos¢ chlorkow
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawarto$¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W przypadku
zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci chlorkéw, zgodnie z PN-
EN 1015-17.
C. Wilasciwosci stwardnialej zaprawy
e Gestos¢ objetosciowa zaprawy stwardnialej
Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznos¢ okreslenia,
czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw lekkich. Gestos¢ zapraw murarskich lekkich
nie powinna by¢ wieksza niz 1300 kg/m3. Gesto$¢ zapraw zwyktych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana
wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:
1. zaprawy cementowej - 2000 kg/m3,
2. zaprawy cementowo-wapiennej - 1850 kg/m?3,
3. zaprawy wapiennej - 1700 kg/m3.
e Wytrzymalos¢ na sciskanie i zginanie
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Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowaé ich wytrzymatos¢ na $ciskanie lub
odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla
wytrzymatosci > 25 N/mm?).
Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna
by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymatosci na sciskanie.
Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1015-11, nie powinna by¢ mniejsza niz podana w tablicy 4.

Tablica 4. Wytrzymatos$¢ na sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$¢ na Sciskanie N/mm?
zaprawy odmiany
MO0,2|| M0,5 M1l M M5 M M M 20
25 10 15
Cementowa A 20
B 15
C 10
Cementowo- D 15
wapienna E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
I 0,5
J 0,25

Wytrzymatos$é na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana
wedtug PN-EN 1015-11, w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢é mniejsza niz podana w
tablicy 5.

Tablica 5. Wytrzymatos¢ na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Rodzaj Symbol Wytrzymato$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy
zaprawy odmiany zaprawy N/mm?
MO0,2[f M M1| M M5| M10] M15 M 20
0,5 2,5
Cementowa A 5,0
B 4,5
C 3,4
Cementowo- D 3,5
wapienna E >5
F 1,6
G 0,8
Wapienna H 0,4
5
| 0,4
J 0,25

e Absorpcja wody (nasigkliwos¢)
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Absorpcja wody (nasigkliwosé) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana wedtug PN-

85/B-04500, powinna wynosic nie wigcej niz:

¢ zaprawa cementowa - 10%,

* zaprawa cementowo-wapienna:

- klasyM2,5iM5 - 14%,
- klasyM10i M 15 - 12%,

a) zaprawa wapienna - 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach zewnetrznych
budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych producent deklaruje i bada
absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN
1015-18 powinny wykazag¢, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane;.

e Mrozoodpornos¢ (trwatosc¢)
Trwato$¢ zaprawy okresla sie jako odpornosé na zamrazanie - odmrazanie.

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewngtrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na zamrazanie -
odmrazanie. Odpornos¢ na zamrazanie - odmrazanie (mrozoodpornos¢) zaprawy sprawdza sie wedtug metody
podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng na zamrazanie - odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli
zamrazania - odmrazania spadek wytrzymatosci na sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wigkszy niz:
a) 10% w przypadku zapraw cementowych,

b) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sg odporne na zamrazanie -
odmrazanie.
¢ Promieniotwérczos¢ (substancje niebezpieczne)
Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotworczosci naturalnej materiatow
budowlanych, w tym zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.
e  Wytrzymalos¢ spoiny

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych budynku,

okresla sie jako poczatkowg wytrzymatos$¢ charakterystyczng na scinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymatosé charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych na miejscu

budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

C) badan potgczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

d) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

- 0,15 N/mm? dla zapraw ogdlnego stosowania i lekkich,
- 0,3 N/mm? dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowa¢ charakterystyczng poczatkowg

wytrzymato$c¢ spoiny.

Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3
lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.

¢ Reakcja na ogien

Producent powinien podac¢ klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw przeprowadza sig

wedtug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

1. zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo Ilub
objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy A1 reakcji na
ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

2. zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo > 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, kiéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do
odpowiedniej klasy reakcji na ogieh na podstawie przeprowadzonych badan.

e Przepuszczalnosé pary wodnej

Wspétczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w

elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych

z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wspoétczynniki dyfuzji pary stwardnialej zaprawy
estos¢ zaprawy Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m?3
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wnetrza materiatu ialu na zewnatrz

1500 5

1600 15
1800 15
2000 15

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci od gestosci zaprawy,
wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych podanych w tablicy A.12, zawartej w
normie PN-EN 1745.
* Wspoétczynnik przewodzenia ciepta
Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta
przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej w
PN-B-10104.
W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspétczynnik przewodzenia ciepta.
Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdélnosci dla zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych zgodnie
z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od
gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.
2.2.2Wyroby dodatkowe
Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN
845. Wymaganiom okres$lonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:
- kotwy,
- listwy kotwigce,
- wieszaki i wsporniki,
stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg muréw oraz tgczenia muru z innymi czesciami konstrukcji lub budowli,
takimi jak: $ciany, stropy, belki i stupy.
Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i ztozone nadproza
prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:
- stalowe,
- betonowe,
- murowane.
Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiada¢ zbrojenie do spoin wspornych muréw,
obejmujgce siatki stalowe:
- spajane,
- wigzane,
- ciggnione.
Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢é wymagania podane w PN-B-03264
a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.
2.2.3 Inne wyroby i materiaty
Do wznoszenia konstrukcji murowych mozna stosowaé inne wyroby i materiaty:
- cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,
- wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,
piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 13139,
- kruszywa lekkie do betonéw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055,
- wode do betondéw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.
Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm polskich
lub aprobat technicznych.
2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét murowych
Wyroby i materiaty do rob6t murowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),
- kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,
- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
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naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobéw,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét murowych powinien
sie konczy¢ przed zakohczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobéw i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem

przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét murowych

Materiaty i wyroby do robdt murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta

oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny byé wygrodzone, wyréwnane i utwardzone z

odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobdw niemrozoodpornych lub opakowanych

powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigeciem i

przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywa¢ w partiach wedtug rodzajow, typéw, odmian, klas i

gatunkow, zgodnie z wymaganiami norm wyrobow, w sposob uporzadkowany, zapewniajgcy tatwos¢ dostepu i

przeliczenia. Elementy murowe nalezy przechowywac:

1. wjednostkach fadunkowych,

2. luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposob uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-B 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze

powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej

wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie
stanowig inaczej.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajgcych je

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym

zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i

czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub

w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murarskich

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:

- Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn:

- pion murarski,

- tate murarska,

- tate wazong,

- waz wodny,

- poziomnice uniwersalng,

- fate kierunkowa,

- warstwomierz do wytyczenia poziomoéw poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania

kierunku,

- sznur murarski,

- katownik murarski,

- wykrdj.

- Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:

- kastre na zaprawe,

- szafel do zaprawy,

- szkopek do wody,

- palety na elementy murowe,

- wiadra.

- Do obrobki elementéw murowych:
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- miotek murarski,

- kirke,

- oskard murarski,

- przecinak murarski,

- pucke murarska,

- drag murarski,

- specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.

D. Do murowania:

- kielnie murarska,

- czerpak,

- fopate do zaprawy,

- rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Wyroby i materiaty do rob6t murowych mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, wodnymi i

innymi.

Zatadunek i wytadunek elementow murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢ urzgdzeniami

mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzi¢

przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem powinny

by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.

Transport materiatéw do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzgdzen i sSrodkéw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i

uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych iloSci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do

zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu wyrobow i materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac

samochodéw zamknietych. Do przewozu wyrobdéw i materiatldw w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé

samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego

mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc zgodnos¢ ich

wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

Przed przystagpieniem do wznoszenia murdw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,

wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.3. 0golne zasady wykonywania robét murowych

Roboty murowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowsg, niniejszg specyfikacjg techniczng i zasadami

sztuki murarskiej.

O ile w dokumentac;ji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie
podano inaczej, to:

» mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i grubosci spoin tak,
aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

7 elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,

8 spoiny poprzeczne i podiuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,

9 mury nalezy wnosi¢ mozliwie rGwnomiernie na catej ich dtugosci,

10 elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

11 przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w dokumentach

odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,
12 stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza liczbg konieczng do
uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

13 liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczaé:

- w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
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- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,
- w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

14 konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, moga byé wykonywane przy
temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogg byé wykonywane przy minimalnej
temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

15 wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze ponizej 0°C
pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w
specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwo$ci przez producenta zaprawy,

16 w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

5.4. Organizacja rob6t murowych

5.4.1. Podstawowe zasady prawidtowe]j organizaciji robét murowych:

- wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

- praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju budowy,

- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw budowlanych (najblizej

muru wolny pas szerokos$ci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

- wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysoko$ci,

- zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
- zaopatrzenie robotnikéw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,
- dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajgcy przestoje,

- zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziatki).

5.4.2. Kategorie wykonania rob6t murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zesp6t pod nadzorem majstra murarskiego, stosuje sie

zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie dozowanie sktadnikow

i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robdt kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od

wykonawcy.

5.5. Rodzaje wigzan cegiet w murze:

pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

krzyzykowe (weneckie),

polskie (wendyjskie lub gotyckie),

holenderskie,

wielorzedowe (amerykanskie).
Wigzanie muréw oraz ich stykdw i naroznikdw powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami
podanymi w pkt. 3.1.2. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, czesé
A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB - rok 2006 a takze w normie archiwalnej

PN-68/B-10020.

5.6. Sposoby murowania z cegiel, pustakéw lub bloczkéw

5.6.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

5.6.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego

- zwykfe z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementow,

-z wypelnieniem kieszeni zaprawa, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtos¢ elementow o
odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otwordéw utworzonych na styku wyrobow,

- napiodro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposoéb, by pidra jednego elementu weszty
we wpusty drugiego elementu.

5.6.3. Techniki murowania na spoiny zwykte:

- murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,

- murowanie na wycisk,

- murowanie na docisk.

5.6.4. Ogodlne zasady murowania na cienkie spoiny:

- elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej celem
wyeliminowania ich nieréwnomiernego osiadania,

- potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé¢ za pomocg poziomicy lub niwelatora,
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- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z betonu
komérkowego,

- w celu umozliwienia rbwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozgdanej grubosci (1
do 3 mm) uktada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zgbkowang krawedzig,

- potozenie elementdw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15 minut od ich utozenia
(czas korekty okresla producent zaprawy).

5.7. Rodzaje muréw z kamienia
Z uwagi na ksztatt i rodzaj kamienia rozréznia si¢ nastgpujgce typy muréw:
17 nieregularne
- mury dzikie z kamieni narzutowych o nieregularnym ksztatcie oraz z kamieni tamanych niesortowanych,
- mury poétdzikie z kamieni sortowanych,
- mury cyklopowe z kamienia famanego, specjalnie przycinanego w ksztatcie nieforemnego wieloboku,
18 potregularne
- mury warstwowe z kamieni tupanych warstwowo o dwoch powierzchniach wspornych ptaskich i jednoczesnie
réwnolegtych,
- mury mozaikowe z kamieni tfupanych prostokatnych o réznej wielkosci,
- mury rzedowe z kamieni tupanych prostokgtnych dobieranych pod wzgledem wysokosci tak, by po ich utozeniu
w rzedzie byta zachowana jednakowa wysokos¢ catego rzedu,
19 regularne
- mury z ciosoéw czyli z duzych, regularnych elementow ukfadanych w wigzaniu pospolitym lub polskim,
- mury z bloczkéw kamiennych, uktadanych jak mury z cegiet ceramicznych.
5.8. 0goélne zasady murowania $cianek dzialowych
5.8.1. Scianki dziatowe o grubosci % cegty nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymato$ci nie nizszej niz
5 N/mm?. Przy rozpietosci przekraczajgcej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno
by¢ zakotwione w spoinach nosnych na gtebokos¢ nie mniejszg niz 70 mm.
Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych.
5.8.2. W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej $cianki dziatowe oraz ostonowe sg oddylatowane od
stropow i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potgczenie tych Scianek z elementami konstrukcyjnymi wykonuje sie
wigc za pomocg kotew stalowych.

5.9. 0goélne zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych

5.9.1. Warstwa wewnetrzna jest $ciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla $cian
konstrukcyjnych.

5.9.2. Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentaciji projektowej nie
podano inaczej, i by¢ trwale potagczona z warstwg wewnetrzng za pomoca kotew.

5.9.3. Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majgcej inne
zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na réwnym poziomie.

Dopuszcza sie utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;.

5.9.4. Liczba kotew nie powinna byé mniejsza niz 4 szt./1 m?2 $ciany. Wzdluz wszystkich krawedzi swobodnych
warstwy zewnetrznej (wokot otwordw, przy narozu budynku, wzdtuz krawedzi przy poziomej przerwie
dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki na metr krawedzi $ciany.

5.9.5. Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny byé doktadnie wypetnione zaprawg lub mur
zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.

5.9.6. Zaleca sie, aby odlegto$é przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wicksza niz:

- 8 m - jezeli wykonana jest z cegly silikatowej lub betonowej,

- 12 m - jezeli wykonana jest z cegly ceramiczne;.

5.9.7. Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig do muru.
W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu podparcia, zaleca sie
wykona¢ fartuch z materiatu wodochronnego na podktadzie z zaprawy cementowej, a w warstwie zewnetrznej
pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratkg, ktérymi woda moze sptywac na zewnatrz.

5.9.8. Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowac¢ zasady podane w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych”, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB - 2006 r.:

- obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykaé sie ze soba,

- stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

- dla obu warstw murowych nalezy wykona¢ niezalezne nadproza,

- stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajgcg sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz pionowych krawedzi

oscieza nalezy przeprowadzi¢ pionowg izolacje przeciwwilgociowa, oddzielajgcg warstwy murowe od siebie. Izolacja

124



przeciwwilgociowa powinna by¢ rowniez zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej
okna powinna ,zeslizgiwac sie" w dot - w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zostaé zaopatrzona w
dodatkowe otwory odpowietrzajgco-odwadniajgce, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta swobodnie wyptywac
na zewnatrz Sciany.

5.10. Ogdlne zasady wykonywania nadprozy

5.10.1. Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny

spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

5.10.2. Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

A. Nadproza ze zbrojeniem dolnym moga by¢ stosowane przy otworach o rozpigtosci do 1,5 m. Nadproze wykonuje sie
na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowg grub. 30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig
zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub
pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie mozna rozebra¢ po uptywie dwéch
tygodni. Nadproze powinno by¢ sprawdzone wg PN-B-03340.

B. Nadproza ptytowe typu Kleina mogg by¢ stosowane do przykrywania otworéw o rozpigtosci do 2,5 m. Nad otworami
o szerokosci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o wysokosci co najmniej / cegty (cegty utozone na
rgb). W przypadku otworéw o szerokosci od 1,5 m nadproze powinno mie¢ wysokos¢ 1 cegly (cegly utozone na
stojgco lub dwie plyty z cegiet utozonych na rab). Liczba uzytych pretéw powinna wynika¢ z dokumentacji
projektowej, w ktorej przeprowadzono obliczenia zgodnie z PN-B-03340.

5.10.3.Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych,

zbrojonych pretami stalowymi i tgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki nadprozowe moga byé ceramiczne,
silikatowe, betonowe i z betonu komdrkowego.

Nadproza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm. Przy murach wykonanych z elementéw zawierajacych

wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego minimalna dtugosé

oparcia konca nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentacji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku

Scian szczelinowych oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza zakohczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

5.10.4. Nadproza zelbetowe wylewane stosuije sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy wewnetrzne;

muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywaé zgodnie z
zasadami obowigzujgcymi dla konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w szczego6towej
specyfikacji technicznej dla konstrukcji zelbetowych.

5.10.5. Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu komérkowego, z

kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny spetnia¢ wymagania PN-EN
845-2. Mozna je montowac¢ bez koniecznosci stemplowania. Diugos¢ oparcia belek powinny by¢ takie jak dla

nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.).
5.11. Ogdlne zasady wykonywania przewodéw kominowych

5.11.1 Podziat  przewoddw kominowych

a) przewody dymowe odprowadzajgce spaliny z weglowych lub opalanych drewnem trzonéw kuchennych, piecéw
ogrzewczych i kominkéw,

b) przewody spalinowe odprowadzajgce spaliny z urzgdzen gazowych,

C) przewody wentylacyjne odprowadzajgce zuzyte powietrze z pomieszczen ponad dach budynku.

5.11.2 Elementy kominowe

Do wznoszenia $cian (muréw) z przewodami kominowymi mozna stosowac zwykte cegty ceramiczne i bloczki z betonu

zwyktego bez otwordw lub petne oraz specjalne ksztattki (pustaki) kominowe ceramiczne, kamionkowe lub betonowe.

5.11.2. Przekroje i wymiary kanatow

Kanaty moga miec¢ przekroj kotowy albo kwadratowy. Minimalny przekroj kanatéw dymowych z cegiet wynosi / x / cegty,

tj. 140 x 140 mm. Minimalna $rednica przewodu dymowego okragtego wynosi 150 mm. W przypadku specjalnych

pustakow wentylacyjnych najmniejszy wymiar przewodu wynosi nie mnigj niz 110 mm. Wymiary przewodéw kominowych

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Odchytki od wymiaréw przewoddw, okreslonych w dokumentacji

projektowej, wynikajgce z niedoktadnosci ich wykonania nie powinny przekracza¢ +10 i -5 mm.

Rozmieszczenie przewoddw w $cianach murowanych

5.11.3 W celu zapewnienia maksymalnego ciggu przewody powinny by¢ prowadzone w $cianach ogrzewanych

wewnetrznych, np. miedzymieszkaniowych, a nie w nieogrzewanych $cianach przylegajgcych do klatek schodowych lub

w Scianach zewnetrznych. Przewody wentylacyjne i dymowe mogg byé fgczone we wspdlne bloki, co pomaga w

ogrzewaniu sie przewodow wentylacyjnych, a w konsekwencji poprawia site ciggu. Przewody spalinowe powinny byé

oddzielone od kanatdéw wentylacyjnych i dymowych szczelnymi $ciankami grubosci minimum / cegty.
5.11.4 prowadzenia przewodow
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Przewody nalezy prowadzi¢ w miare moznosci pionowo, bez zataman. Ewentualne odchylenia przewodu od pionu nie

powinny przekracza¢ 30°. Powierzchnie wewnetrzne przewodéw w miejscach zataman nalezy zabezpieczy¢ przed

uderzeniem kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi. Dtugosc¢ przewodu biegngcego w kierunku odchylonym od pionu
nie powinna przekraczac¢ 2,0 m. Odchylenie przewodu od pionu wynikajgce z niedoktadnosci wykonania nie powinno
by¢ wieksze niz dla spoinowanych powierzchni muru - tablica 7 w pkt. 5.13.6. niniejszej specyfikacji technicznej.

5.11.5 Zasady prowadzenia przewodow dymowych

Przewody dymowe nalezy prowadzi¢ od otworoéw wycierowych do wylotow komina lub nasady kominowej wg

dokumentac;ji projektowej. Otwory wycierowe usytuowane w piwnicy powinny znajdowac sie na poziomie od 1,0+1,2 m

od podtogi oraz powinny by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami wykonanymi z materiatéw niepalnych.

Dolna krawedzZ otworu wycierowego przewodow z palenisk usytuowanych w pomieszczeniach, w ktérych znajduje
sie wlot, powinna znajdowac sie na wysokosci 0,3 m od podtogi. Otwory wycierowe powinny by¢ tatwo dostepne, mie¢
osadnik na sadze i by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami.

Otwory wycierowe przewoddéw prowadzonych w dwdch rzedach, usytuowane z jednej strony muru, powinny byc¢

umieszczone zgodnie z wymaganiami PN-89/B-10425.

Wyloty przewoddéw dymowych nalezy wykonywa¢ wg nastepujgcych zasad:

- przy dachach ptaskich o kacie nachylenia potaci dachowych nie wiekszym niz 12°, niezaleznie od konstrukcji dachu,
wyloty przewoddw powinny znajdowac sie co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu kalenicy lub obrzezy budynku przy
dachach wgtebionych,

- przy dachach stromych o kacie nachylenia potaci dachowych powyzej 12° i pokryciu:

a) fatwo zapalnym, wyloty przewodéw powinny znajdowaé sie na wysoko$ci co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu

kalenicy,

b) niepalnym, niezapalnym i trudno zapalnym, wyloty przewodéw powinny sie znajdowaé co najmniej o 0,30 m

wyzej od powierzchni dachu oraz w odlegto$ci mierzonej w kierunku poziomym od tej powierzchni, co najmniej
1,0 m.

Przy usytuowaniu komina obok elementu budynku stanowigcego przeszkode (zastone), dla prawidlowego dziatania

przewoddw, ich wyloty powinny znajdowac sie ponadto:

a) ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod katem 12° w dét od poziomu najwyzszej przeszkody (zastony) dla kominéw
znajdujgcych sie w odlegtosci od 3 do 10 m od tej przeszkody przy dachach stromych,

b) co najmniej na poziomie gérnej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w odlegtosci od 1,5 do
3,0 m, od przeszkody,

C) co najmniej o 0,3 m wyzej od gornej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w odlegtosci do 1,5
m od tej przeszkody.

5.11.6 Zasady prowadzenia przewodow spalinowych

Przewody spalinowe nalezy prowadzi¢ od otwordw rewizyjnych do wylotéw komina lub nasady kominowej wg

dokumentaciji projektowej. Otwory rewizyjne powinny znajdowaé sie na poziomie 0,4 m ponizej wlotu do przewodu.

Wyloty przewodow powinny by¢ usytuowane tak jak w przewodach dymowych (pkt 5.11.6. niniejszej specyfikaciji

technicznej).

5.11.7 Zasady prowadzenia przewodéw wentylacyjnych

Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny by¢ wykonane boczne otwory

wylotowe. Dopuszcza sie wykonywanie gornych otworéw wylotowych, pod warunkiem stosowania nasad blaszanych

nad wylotem.

5.11.8 tgczenie przewoddéw kominowych

W budynkach niskich, jezeli jest to mozliwe, nalezy nie tgczy¢ przewodoéw kominowych czyli prowadzi¢ oddzielne

przewody dla kazdego pomieszczenia, piecyka, termy czy kominka.

W budynkach wysokich przewody kominowe najwyzszej kondygnacji nie moga by¢ tgczone z innymi przewodami.

Ponadto przy tgczeniu przewodoéw kominowych w budynkach wysokich nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- przewody wentylacyjne mogg by¢ fgczone co drugie pietro,

- w przypadku przewoddw dymowych jest mozliwe tgczenie maksimum trzech piecow zlokalizowanych po tej samej
stronie budynku (co druga kondygnacja),

- do jednego przewodu spalinowego mozna podtaczy¢ najwyzej dwa piecyki gazowe (co druga kondygnacja).

Catkowicie niedopuszczalne jest podtgczanie piecykdw dymowych lub spalinowych do przewoddw wentylacyjnych.

5.11.9. Zasady wykonywania muréw z przewodami kominowymi

Zapewnienie maksymalnej szczelnosci przewodéw kominowych wymaga, zgodnie z

PN-89/B-10425 i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé A,

zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB-2006 r., przestrzegania nastepujgcych zasad:

- ksztalt, wymiary zewnetrzne, potozenie kanatéw, wlotéw, wylotéw, zataman, trzonéw kominowych, obrébki
blacharskie, zakohczenia gérne powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
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- wmurowywac nalezy tylko elementy murowe dopuszczone do stosowania w przewodach kominowych i jednoczes$nie
okreslone w dokumentacji projektowej,

- najnizsza klasa cegiet uzytych do murowania wynosi 15,

- jezeli dokumentacja projektowa tego wymaga nalezy stosowaé zaprawy zaroodporne lub kwasoodporne,

- elementy murowe nalezy ukfadac na petne spoiny,

- spoiny pionowe kazdej z warstw powinny by¢ przewigzane,

- w powierzchniach wewnetrznych przewoddéw powinno by¢ jak najmniej spoin pionowych, jesli warunki na to
pozwalajg, to powinny znajdowac sie tylko w naroznikach przewodow,

- cegty w przegrodach migdzykanatowych nalezy wmurowywac przynajmniej jednym koncem w prostopadle do nich
potozone $cianki zewnetrzne,

- mury powinny by¢ murowane w wigzaniu pospolitym,

- w przewodach dymowych i spalinowych Scianki powinny mie¢ grubosé nie mniejsza niz / cegty,

- w przewodach wentylacyjnych minimalna grubos¢ przegréd wynosi % cegly,

- minimalna odlegtos¢ przewoddw kominowych od lica Sciany zewnetrznej wynosi nie mniej niz 1 cegte,

- przewody z pustakow kominowych dymowych muruje sie w taki sposob, aby spoiny poziome poszczegdlnych
przewoddéw byty przesuniete wzgledem siebie o / wysokosci pustaka; przestrzen pomiedzy pustakami dymowymi
nalezy wypetnia¢ zaprawg cementowo-gliniang lub specjalng zaprawa, jezeli jest to zapisane w instrukcji stosowania
danych pustakow,

- powszechng zasadg powinno by¢ uzywanie wewnetrznych wkitadek kwasoodpornych w przewodach spalinowych,

- warstwy cegiet w przewodach odchylonych od kierunku pionowego powinny by¢ utozone prostopadle do kierunku
przewodu,

- przewody powinny by¢ drozne na catej dtugosci oraz dawac naturalny cigg powietrza ku gorze (ssanie), zapewniajgcy
ujscie przez przewody spalin lub zuzytego powietrza ponad dach,

- w celu zachowania gtadkosci przewoddw z cegiet, powinny byé one budowane z pomocg szablonu,

- nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum stosowanie cegiet utamkowych.

- $cianki kanatow powinny by¢ murowane na tej samej zaprawie co sasiednie mury,

- nie nalezy tynkowa¢ wnetrza kanatéw dymowych lub spalinowych,

- do wykonywania kominéw ponad dachem nalezy uzywac cegiet licowych, chyba ze w dokumentacji projektowej
przewidziano inne wykonanie, w przypadku wykorzystania cegiet nielicowych konieczne jest otynkowanie komina,

- w miejscu przebicia komina przez dach nalezy wykona¢ obrébke blacharska zabezpieczajacg poddasze przed wodg
opadowag,

- wierzch komina powinien by¢ nakryty czapg zelbetowg z okapnikiem, odizolowang warstwg papy,

- przerwy dylatacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami normy PN-B-03002.

5.12 Ogolne zasady wykonywania gzymsoéw i przerw dylatacyjnych
Gzymsy powinny by¢é murowane z cegly na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegty nie przekracza 10 cm.
Przy wigkszym wysiegu gzymsow ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentacji projektowe;.
Gzymsy mogg by¢ réwniez murowane ze specjalnych ksztattek ceramicznych.
Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.
Wymagania jakosciowe rob6t murowych
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe",
wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:
5.13 Obrys muru
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanych wymiaroéw nie powinny przekraczac:
- w wymiarach poziomych poszczegolnych pomieszczen £20 mm,
- w wysokosci kondygnacji £20 mm,
- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +50 mm.
5.14 Grubos¢ muru
Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
- dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci/ i 1 elementu murowego,
- +10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
- 120 mm, w przypadku muréw szczelinowych.
5.15 Wymiary otworéw (w swietle osciezy)
W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
* szerokos¢ + 6 mm, - 3 mm,
*  wysokos$¢ + 15 mm, - 10 mm.
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W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
* szerokos¢ + 10 mm, - 5 mm,
*  wysoko$¢ + 15 mm, - 10 mm.
5.16 Grubos¢ spoin
Normatywne grubosci i dopuszczalne odchyiki grubosci spoin zwyktych wynosza:
- w spoinach poziomych: grubo$é nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 2 mm,
- w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyitki + 5 mm, - 5 mm.
W przypadku stupdw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m? lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci spoin, zaréwno
poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.
W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna by¢ wigksza co najmniej o 4 mm niz grubosc¢ zbrojenia,
natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubosé spoiny powinna by¢ co najmniej o 5 mm wieksza niz grubo$c
zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawg, az do lica muru.
W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg na
gteboko$¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne, na gtebokos$¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszag niz 20 mm.
5.17 Zbrojenie
Dopuszczalne odchytki dtugosci pretow nie powinny by¢ wigksze niz:
-+ 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakow),
-+ 20 mm dla catego preta.
Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretdw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast grubosci otulenia pretow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.
5.18 Prawidlowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru
Rodzaj usterki Dopuszczalne odchyiki

powierzchnie spoinowane inne powierzchnie

1 2 3

Zwichrowania i skrzywienianie wiecej niz 3 mm/m inie wiecej niz 6 mm/m i

powierzchni

ogotem nie wiecej niz 10 mm
na catej powierzchni $ciany
pomieszczenia

ogotem nie wigcej niz 20 mm
na catej powierzchni sciany|
pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od
linii prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci 2
m

nie wigcej niz4 mm/m i nie
wigcej niz dwa na dtugosci 2
m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wigcej niz 3 mm/m i
ogolnie nie wiecej niz 6 mm
na wysokosci kondygnacji
oraz 20 mm na catej
wysokosci budynku

nie wigcej niz 6 mm/m i
ogolnie nie wigcej niz 10 mm
na wysokosci kondygnac;ji
oraz 30 mm na catej
wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego goérnych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wigcej niz 1 mm/mi
ogotem nie wigcej niz 15 mm
na catej dlugosci budynku

nie wigcej niz 2 mm/m i
ogoétem nie wiecej niz 30 mm
na catej dlugosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogotem nie wiecej niz 10 mm
na catej dlugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wiecej niz 20 mm
na catej dlugosci budynku
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Odchylenie przecinajgcych| nie wiecej niz 3 mm nie wiecej niz 6 mm
sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
projekcie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 6

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do robot murowych nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzi¢ badania

wyrobéw i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Odbior robot poprzedzajacych wykonanie robét murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebrac zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegotowych specyfikacii

technicznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 6 specyfikacjg techniczna.

6.2.2. Badania materiatéw

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

- zapisow dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,

- deklaracji producentéw uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

Materiaty, ktérych jako$¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywanych robét murowych z dokumentacja projektowa,

wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyc

sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw
wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu surowego budynku i stanu wykonczeniowego, ale przed
podtgczeniem urzadzenh gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw, kominkéw nalezy sprawdzi¢ przewody kominowe.

6.3.1. Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowaé kontrole:

- Srednic zbrojenia z doktadnoscig do 0,5 mm,

- dtugosci catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

- rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw z doktadnoscig do 1 mm,

- otulenia zbrojenia z doktadno$cig do 1 mm,

6.3.2. Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegolnosci dotyczyc

prawidtowosci wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobéw utamkowych.
Badania te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji
technicznej.

6.3.3. Kontrola jakosci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowa¢ badania wskazane w pkt. 2.2.

niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.4. Badania przewodéw kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku:

a) sprawdzenie droznosci przewodoéw nalezy przeprowadzac za pomoca kominiarskiej kuli umocowanej na sznurze,
spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, kontrolnych i
wycierowych,

b) sprawdzenie prawidtowosci prowadzenia przewoddéw przeprowadza sie réwnoczesnie ze sprawdzeniem
droznosci oraz przez poréwnanie prowadzenia przewodow z dokumentacjg projektowg i wymaganiami pkt. 5.11.
niniejszej specyfikacji technicznej,

C) sprawdzenie kierunku przewodéw przeprowadza sig przez obserwacje i pomiar zewnetrznych powierzchni muru
z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegiet lub bloczkéw widoczny z ich ukfadu) i poréwnanie z
dokumentacjg projektows,

d) sprawdzenie wielkosci przekroju przewodéw przeprowadza sie za pomoca tasmy stalowej przez pomierzenie
przewodu w otworach kontrolnych z doktadnoscig do 5 mm i poréwnanie z dokumentacjg projektows,

€) sprawdzenie grubosci przegréd przeprowadza sie za pomocg dwdch listew wlozonych do sgsiednich otworéw
kontrolnych i pomierzenie ich odlegtosci tasmg stalowg z doktadnoscig do 5 mm,

f) sprawdzenie wiazania cegiel lub bloczkéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacje lica muru z
przewodami oraz obserwacje wnetrza przewodu przez otwory kontrolne,

129



g) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw zewnetrznych muréw z przewodami przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji technicznej,

h) sprawdzenie wypelnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodéw przeprowadza sie¢ wzrokowo przez
obserwacje lica muru i powierzchni wewnetrznej przewoddw przez otwory kontrolne za pomocg lustra i latarki
elektrycznej.

6.3.5. Badania przewodow kominowych po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podigczeniem trzonow

kuchennych, piecéw, komindw i urzadzen gazowych:

a) sprawdzenie szczelnosci przewoddw przeprowadza si¢ za pomocg tuczywa lub $wiecy dymnej przez
wsuniecie do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu sie dymu w wylocie - przez zamkniecie wylotu i
obserwacje sasiednich wylotow oraz wlotéw w innych pomieszczeniach. W przypadku stwierdzenia
wydobywania sie dymu w obserwowanym wylocie lub wlocie nalezy w przewdd ten wpusci¢ obcigzony na
koncu biaty sznur lub tasme i powtérzy¢ prébe kopcenia, a nastepnie wydoby¢ sznur i w miejscu wskazanym
przez okopcony odcinek sznura przeprowadzi¢ uszczelnienie przewodu,

b) sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza sie przez doktadne ich
obejrzenie, probe zamkniecia i otwarcia drzwiczek oraz probe obruszania ich reka,

C) sprawdzenie wlotow do przewodow przeprowadza sie przez doktadne ich obejrzenie, pomiary i
porownanie z dokumentacja,

d) sprawdzenie wylotoéw przewodoéw przeprowadza sie analogicznie jak sprawdzenie wlotéw,

e) sprawdzenie prawidlowosci ciggu przed podtgczeniem urzadzenh przeprowadza sie za pomocg tuczywa
lub palnika przez przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraznego
odchylenia sie ptomienia w kierunku wlotu. Sprawdzenie prawidtowosci ciggu po podtgczeniu urzgdzen
przeprowadza sie przez probne palenie i stwierdzenie prawidtowego spalania sie¢ materiatu opatowego,

f) pozostate badania - w miare potrzeby wykonanie badan podanych w pkt. 6.3.4. niniejszej specyfikacji
technicznej.

6.3.6. Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2. oraz 5.
niniejszej specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce

wykonania robét murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,

jakosci wykonania robét murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do

robot i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robot murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych, czes$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-
68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja - powinno by¢ przeprowadzone przez

poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin

zewnetrznych i pomiaréw; pomiar diugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm;

pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowa¢ Srednig

arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach -
nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny w trakcie robo6t na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej
specyfikaciji,

C) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia - nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar;
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku muréw
licowych, natomiast w przypadku muréw nielicowych - gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos$¢ spoiny moze
by¢ przekroczona; srednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci elementu
murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw
murowych; $rednig grubo$¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w
przypadku razgcych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzaé oddzielnie, z
doktadnoscig do 1 mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru,
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d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego - nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie
protokotéw odbioru robdt spisywanych w trakcie wykonywania robdt (pkt 6.3. niniejszej specyfikacji) i zapisow w
dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczy¢:

- sprawdzenia Srednic zbrojenia, ktére powinno byé wykonane suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkow), ktére powinno byé wykonane
tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

- sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powigzania pretdw oraz grubosci ich otulenia, ktére powinno byc¢
wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru - nalezy przeprowadzaé
przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do
krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastgpnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu
miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do 1 mm; badanie
mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich pomiaréw
np. poziomnicg murarska i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dlugosci ponad 50 m
niwelatorem,

h) sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwdch sasiednich muréw - nalezy przeprowadzaé
mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadzac¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowg, zmierzony
przes$wit nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikaciji,

i) sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsoéw, przerw dylatacyjnych - nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i niniejszg
specyfikacja techniczng,

j) sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych - nalezy przeprowadza¢ w trakcie robot przez ogledziny i
stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej

k) sprawdzenie przewodow kominowych - poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotéw przewodow i prawidtowosci
ciggu po podtgczeniu urzadzehn gazowych, trzondéw kuchennych, piecow ogrzewczych oraz kominkéw, a takze
w miare potrzeby wykonanie pozostatych badan wymienionych w pkt. 6.3.5. niniejszej specyfikacji technicznej.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej i
opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne"” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru rob6t murowych

7.2.1. llosci poszczegdinych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentacji projektowe;
dla konstrukcji nieotynkowanych.

7.2.2. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiaréw cegty 6,5 x 12 x 25 cm,
zgodnie z tablica 8.

7.2.3. Tablica 8. Grubosci konstrukciji i murowych z cegiet
Grubosci $cian w cegtach 1211 11 2 21 3 31 4

Grubosci $cian w cm 6,5 12 25 38 51 64 77 90 103

7.2.4. Fundamenty oblicza sie w metrach sze$ciennych ich objetosci
Jako wysokos¢ fundamentu nalezy przyjmowaé wysokos¢ od spodu fundamentu do poziomu pierwszej izolacji $ciany.
7.2.5. Sciany oblicza sie: Wariant |
¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni Wariant ||
* w metrach szesciennych ich objetosci.
7.2.6. Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.
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7.2.7. Wysokosci $cian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowaé od wierzchu fundamentu do wierzchu
pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla $cian wyzszych kondygnacji od wierzchu stropu
do wierzchu nastgpnego stropu.

Wysokosci innych Scian np. Scian podparapetowych, scian kolankowych i poddaszy, attyk nalezy ustala¢ na podstawie
dokumentaciji projektowej.

Wysokos$¢ scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysokosé od wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona
jest $cianka do spodu nastepnego stropu.

7.2.8. Stupy, filarki i pilastry oblicza sig¢ w metrach ich wysokosci.

Gzymsy oblicza sie¢ w metrach ich dtugosci mierzonej po najdtuzszej krawedzi.

7.2.9. 0Od powierzchni (wariant 1) / objetosci $cian (wariant Il) nalezy odejmowac:

- powierzchnie (wariant 1) / objetosci (wariant Il) konstrukcji betonowych Ilub zelbetowych (z wyjatkiem
prefabrykowanych nadprozy zelbetowych), jesli wypetniajg one wiecej niz potowe grubosci sciany lub ich objetosé
przekracza 0,01 m3,

- powierzchnie (wariant I) / objetosci (wariant 11) kanatéw spalinowych, dymowych lub
wentylacyjnych murowanych z pustakéw i ewentualnie obmurowanych cegtami lub ptytkami, Wariant |

- powierzchnie projektowanych otworéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych od 0,5 m2, Wariant ||

- objetosci otworow i wnek wiekszych od 0,05 m3.

Z powierzchni (wariant I) / objetosci (wariant Il) Scian nie potrgca sig:

- wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiaréw,

- opar¢ ptyt, sklepien i belek stropowych,

- czesci konstrukcji stalowych i drewnianych,

- nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

- wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiardw,

- przewoddw kominowych w $cianach wznoszonych tgcznie z przewodami.

Przy potrgcaniu otwordw i wnek z powierzchni (wariant I) / objetosci (wariant 11) muru uwzglednia si¢ wymiary:

- dla otworéw bez oscieznic: w swietle muru,

- dla otwordw, w ktorych oscieznice sg obmurowywane rownoczesnie ze wznoszeniem muru: w Swietle oscieznic,

- dla otwordw cyrklastych wedtug wymiaréw wpisanych w nie tréjkatow réwnoramiennych.

Od powierzchni scianek dziatowych nalezy odejmowaé powierzchnie otwordw, liczone wedtug projektowanych
wymiarow w $wietle oscieznic, a w przypadku ich braku w swietle muru.
7.2.10.Potrgcane otwory w $cianach murowanych, dla ktérych ustala sie odrebne ceny wykonania o$ciezy, oblicza

sie w sztukach.

7.2.11.Kominy wolnostojgce oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci wedlug projektowanych wymiaréw
zewnetrznych komina. Wysoko$¢ komina przyjmuje sie od poziomu, od ktérego wystepuje on jako wolno
stojgcy, do wierzchu komina. Wysokos¢ glowic kominowych nad dachem przyjmuje sie od strony nizszej potaci.

Od objetosci komina nie odlicza sie objetosci przewodow. Kanaty spalinowe, wentylacyjne i dymowe z pustakow
oblicza sie w metrach dtugosci pojedynczego przewodu wedtug wymiaréw podanych w projekcie. Ewentualne
obmurowanie kanatéw oraz szpatdowanie konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych obmurowane;j
(szpatdowanej) powierzchni.
7.2.12.Sklepienia ptaskie oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnig rzutu oblicza sie w swietle muréw lub podciggow, na ktorych opiera sie sklepienie. Z powierzchni rzutu
odejmuje sie powierzchnie otworéw wedtug ich projektowanych wymiarow w Swietle.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajgcymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne czesci muréow

wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

QOdbidr zbrojenia i innych elementéw ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robét murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwna¢ z wymaganiami

okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac elementy ulegajace zakryciu za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do
nastepnych faz robét murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robét ulegajgce zakryciu nie powinny
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidlowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

132



Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatéw oraz robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé

w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy

(kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla

zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie

przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg forme

przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci

i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentéw,

wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobéw
budowlanych,

- protokoty odbioru robot ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci robét z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic¢ roboty murowe ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz trwatosci elementéow
murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robét murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po uzytkowaniu w tym okresie oraz

ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji murowych, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (korncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
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Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogoéine" Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2.  Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robot murowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich koncowym

odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu rob6t murowych Wariant |

Podstawy rozliczenia robdt murowych stanowig okreslone w dokumentach umownych (kosztorysie ofertowym) ceny

jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robdt murowych uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie scian, stupéw,
kominow i $cian nie wyzszych niz 4,5 m,

- zabezpieczenie robét wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

- przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

- ocene prawidtowosci wykonania robot poprzedzajgcych wykonanie konstrukcji murowych,

- wymurowanie konstrukcji murowych,

- wykonanie narozy i stykdw $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

- obmurowanie koncéw belek,

- wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodow w trakcie robot,

- zamurowanie otworow kontrolnych,

- robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikow, itp.,

- zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

- zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robot instalacyjnych,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem wznoszenia
konstrukcji murowych,

- usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania konstrukcji o wysokosci powyzej
4,5 m nalezy rozliczy¢ wg jednego z nizej przedstawionych sposobéw:

Sposob |
Ceny jednostkowe robot obejmuja réowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania
robot na wysokosci powyzej 4,5 m od poziomu ich ustawienia oraz koszty pomostéw i barier zabezpieczajgcych.
Sposob 11
Ceny jednostkowe robot nie obejmuja kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan do wykonania konstrukcji
murowych o wysokosci powyzej 4,5 m a takze pomostow i barier zabezpieczajgcych. Koszty tych rusztowan, pomostow
i barier beda rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT. Wariant Il
Podstawe rozliczania rob6t murowych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot
obejmujacy konstrukcje murowe.
Kwota ryczattowa obejmujgca konstrukcje murowe uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych robét murowych oraz
prac z nimi zwigzanych takich jak:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu,
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10.

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robét
murowych, niezaleznie od wysokos$ci prowadzenia prac,

zabezpieczenie robot wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych, przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,

wymurowanie konstrukcji murowych,

wykonanie narozy i stykdw Scian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

obmurowanie koncéw belek,

wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodow w trakcie robot,

zamurowanie otworow kontrolnych,

robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikow, itp.,

zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robét instalacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem wznoszenia
konstrukcji murowych,

usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb podany w szczegotowej specyfikacii
technicznej,

likwidacje stanowiska roboczego,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

DOKUMENTY ODNIESIENIA 10.1. Normy

- PN-EN 197-1:2002

- Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

- PN-EN 413-1:2005

- Cement murarski - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2003

- Wapno budowlane - Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 771-1:2006

- Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czgs$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.

- PN-EN 771-2:2006

- Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes¢ 2: Elementy murowe silikatowe.

- PN-EN 771-3:2005

- Wymagania dotyczace elementow murowych - Czes¢ 3: Elementy murowe z betonu kruszywowego (z
kruszywami zwyktymi i lekkimi).

- PN-EN 771 -3:2005/A1:2006 jw.

- PN-EN 771-4:2004

- Wymagania dotyczgce elementéw murowych - CzesS¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komarkowego.

- PN-EN 771 -4:2004/A1:2006 jw.

- PN-EN 771-5:2005

- Wymagania dotyczace elementéw murowych - Cze$¢ 5: Elementy murowe z kamienia sztucznego.

- PN-EN 771 -5:2005/A1:2006 jw.

- PN-EN 771-6:2007

- Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes$¢ 6: Elementy murowe z kamienia naturalnego.

- PN-EN 845-1:2004

- Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.

- PN-EN 845-2:2004

- Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes¢ 2: Nadproza.

- PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

- PN-EN 845-3:2004

- Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw - Czes$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

- PN-EN 998-1:2004

- Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

- PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

- PN-EN 998-2:2004
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Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Czes¢ 1: Zaprawa murarska.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

PN-EN 1015-6:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie zawartosci powietrza w $wiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001

Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 9: Okres$lenie czasu zachowania wtasciwosci roboczych i czasu
korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001

Metody badan zapraw do murdw - Czes¢ 10: Okres$lenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy.
PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-11:2001

Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie stwardniatej
zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-17:2002

Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 17: Okreslenie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w zaprawie.
PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

PN-EN 1015-18:2003

Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpciji wody spowodowanej
podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1052-3:2003

Metody badan muréw - Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci muru na $cinanie.

PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1443:2005 Kominy - Wymagania ogolne.

PN-EN 1457-2003

Kominy - Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe - Wymagania i metody badan.

PN-EN 1457:2003/A1:2004 jw.

PN-EN 1457:2003/AC:2007 jw.

PN-EN 1745:2004

Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

PN-EN 1806:2006(U)

Kominy - Gliniane / ceramiczne ksztattki kanatéw spalinowych do kominéw jednosciennych - Wymagania i
metody badan.

PN-EN 1857:2005

Kominy - Czesci sktadowe - Betonowe kanaty wewnetrzne.

PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

PN-EN 1858:2005

Kominy - Czesci sktadowe - Ksztattki betonowe.

PN-EN 1996-1-1:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych
konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 1-2: Reguty ogdine - Projektowanie konstrukcji na
wypadek pozaru.
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PN-EN 1996-2:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 2: Uwarunkowania projektowe, dobér materiatow i
wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 3: Uproszczone metody obliczania niezbrojonych
konstrukcji murowych.

PN-EN 13055-1:2003

Kruszywa lekkie - Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy.

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13063-1:2006(U)

Kominy - System komindw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi - Cze$¢ 1: Wymagania i metody
badan odpornosci na pozar sadzy.

PN-EN 13063-2:2005(U)

Kominy - System komindw z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi - Cze$¢ 2: Wymagania i metody
badan w warunkach wilgotnych.

PN-EN 13069:2005(V)

Kominy - Gliniane / ceramiczne obudowy systemow kominowych - Wymagania i metody badan.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13229:2002

Wktady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state - Wymagania i badania

PN-EN 13229:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 13229:2002/A2:2006 jw.

PN-EN 13229:2002/AC:2007 jw.

PN-EN 13501-1:2007(U)

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i Elementéw budynkow - Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.

PN-84/B-01080

Kamien dla budownictwa i drogownictwa - Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci fizyczno-mechanicznych.
PN-B-03002:1999

Konstrukcje murowe niezbrojone - Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

PN-88/B-03004

Kominy murowane i zelbetowe - Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03264:2002

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

PN-B-03340:1999

Konstrukcje murowe zbrojone - Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10104:2005

Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia - Zaprawy o okreslonej sktadzie
materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-89/B-10425

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly - Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze.

PN-B-11200:1996

Materiaty kamienne - Bloki, formaki, ptyty surowe.

PN-B-11201:1996

Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Podokienniki zewnetrzne.

PN-B-11203:1997

Materiaty kamienne - Elementy kamienne, ptyty do oktadzin pionowych zewnetrznych i wewnetrznych.
PN-B-11204:1996

Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Plyty cokotowe zewnetrzne.
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- PN-B-11206:1996

- Materiaty kamienne - Elementy kamienne, podokienniki wewnetrzne.

- PN-B-11210:1996

- Materiaty kamienne - Kamienh tamany.

- PN-B-12030:1996

- Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe - Pakowanie, przechowywanie i transport.
- PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

- PN-B-12067:1999

- Wyroby budowlane ceramiczne - Elementy ogrodzeniowe.

- PN-B-19304:1997

- Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komérkowego - Elementy drobnowymiarowe.
- PN-89/H-84023.06

- Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki.

- PN-H-84023-6/A1:1996 jw.

10.2.Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z
pbézn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z
pbézn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pdézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania
wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzes$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie || OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ A - Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 3
.Konstrukcje murowe", wydanie ITB - 2006 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, czes¢ 2, wydanie Arkady - 1990 rok.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE (Kod

CPV 45410000-4)

1. CZESC OGOLNA
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1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego

1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3 Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikaciji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
- wykonanie warstwy wyréwnawczej,
- wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do robot
tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow
tynkow zwyktych.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogodlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni podfoza.

Warstwa gruntujaca - powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnos¢ dolnej
warstwy tynku.

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robét tynkarskich
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania
dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7 Dokumentacja dla wykonania tynkow zwyktych
Roboty tynkarskie nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. Przy wykonywaniu robot
tynkarskich nalezy wykorzysta¢ takze:

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Ogoélne wymagania
dotyczgce witasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogodine" Kod
CPV 45000000-7, pkt 2

2.2 Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robot tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1 Woda
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Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw", a w szczegoélnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.2.3 Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte" lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscislic wymagania).
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilodci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy

PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonegdo, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-
459. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegdtowej),

sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatdw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.
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Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine"” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta. Do wykonywania robot
tynkarskich nalezy stosowac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

e do przygotowania podioza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotno$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

¢ do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

¢ do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokona¢ w szczegodtowej
specyfikacji technicznej.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2 Transport materiatow
e Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

e Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1 Ogo6lne zasady wykonania robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2 Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w
szczegotowej specyfikacii technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

141



W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3 Przygotowanie podioza
5.3.1 Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2 Spoiny w murach ceglanych
- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3 Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy
i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub
wypalajgc je lampg benzynowa.

5.3.4 Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyklych
5.4.1 Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
5.4.2 Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3  Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

5.4.4  Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

545 Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.6 Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7 Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na

zawilgocenie - w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktdre bedg wykorzystywane
do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) poditozy.

6.2.1 Badania materiatéw

Badanie materiatléw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczgcych
przyjecia materialdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatldw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia
(szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2 Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a. wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i probe
zwilzania,

®ao oo
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f.  chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g. obecnos¢ wykwitdow - poprzez oceng wygladu,
h. zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
6.3.2  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".
6.3.3  Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
6.3.4
6.4 Badania w czasie odbioru roboét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegodtowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robat.

BadaniaDo badan odbiorowych nalezy przystapic nie p6ézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robot
tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac¢ nalezy

podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadta ponizej 0°C.
6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500.
Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak
gluchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow
wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzgdu zwanego miotkiem Baronnie'go metoda
kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250
gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw - po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

» Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie'go
metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

» Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzac¢ na podstawie $wiadectwa badania
wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

» Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszgcej
nie wigcej niz 5000 m nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki
sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za
przecietng grubosé tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartosé srednig pomiaru w
pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m nalezy na kazde rozpoczete 1000 m wycig¢ jeden
dodatkowy otwor.
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* Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych
(barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢
powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonig.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzaé w sposob nastepujacy: - powierzchnig tynku nalezy
zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia
metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik
dodatni (brak wypadania kwadracikow).

» Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-
10100.

» Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wyglagdu powierzchni otynkowanych wg
pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru roboét tynkowych

Powierzchnie tynkdéw wewnetrznych Scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w
stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle scian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinigciu w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub
gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnig pilastrow, stupdw i innych elementow oblicza sie w rozwinieciu tych elementdéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m . Przy potrgcaniu powierzchni otworéw
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkdw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnig o$ciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot

podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza.
QOdbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidiowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢
na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).
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8.3 Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

- W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegotowej) specyfikacji technicznej robot tynkarskich, opracowanej
dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

- Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

- Jezelichociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunagé nieprawidtowosci wykonania tynkéw w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawié je ponownie do odbioru,

-  jezeliodchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalers umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie
wykonany tynk, wykonaé go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

- W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

- Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

- Protokét odbioru koncowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.
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8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia

robot podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt tynkowych stanowi wartosé tych
robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre$lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku zwyklego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem odpowiednich
Srodkow zwiekszajgcych przyczepno$é, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
w trakcie wykonywania tynkow,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- umocowanie profili tynkarskich,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialtdbw w sposdb podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.
Rozliczenie robét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe:
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Ceny jednostkowe robot obejmuja rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty
pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

Ceny jednostkowe robot nie obejmuja kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan do wykonania tynkow
zwyktych na wysokosci powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze pomostéw i barier
zabezpieczajgcych.

Koszty rusztowan, pomostow i barier bedg rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastapienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastapienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czesc 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czesc 2: Ocena zgodnosci.

14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czesc 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czesc 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czesc 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkgji

betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

* Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z pdzn. zmianami).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

* Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041
z pozn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

* Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogdélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie Il OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Czg$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki",
wydanie ITB - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -TYNKI RENOWACYJNE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

(Kod CPV 45410000-4)

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajgcego

1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkdw renowacyjnych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3 Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$c¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepisoéw bhp.

1.4 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy jednego z etapdw prac naprawczo-renowacyjno-osuszeniowych zwigzanych z zastosowaniem
systemu tynkéw renowacyjnych, ktéry zabezpiecza sciany i sklepienia budynkéw i budowli zawilgoconych oraz
zasolonych na skutek podciggania kapilarnego przed dalszg destrukcjg spowodowang krystalizacjg soli oraz pozwala
na stopniowe usuwanie nadmiaru wilgoci z przegrody do otaczajgcego powietrza.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci systemowych materiatéw
wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbioréw roboét tynkarskich z zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych. Specyfikacja ta nie dotyczy
innych etapdw prac renowacyjnych polegajacych na wykonaniu wtornych izolacji: poziomej i pionowej oraz osuszaniu
budynkoéw i budowli, jak réwniez wykonania odsalajgcych tynkéw kompresowych (traconych), skuwanych po
zakonczeniu procesu odsalania lub jego etapu. Roboty te ujete sg w odrebnych standardowych specyfikacjach
technicznych.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~WVymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Roboty naprawczo-renowacyjno-osuszeniowe - zesp6t czynnosci technicznych i technologicznych, powodujgcych
trwate zmniejszenie zawilgocenia $cian (do poziomu wilgotnosci higroskopijnej lub poréwnywalnej - zazwyczaj jest to
ok. 3-5% wilgotnosci masowej), umozliwiajacych prowadzenie dalszych prac budowlanych lub konserwatorskich, a po
ich wykonaniu zapewniajgcych wtasciwg eksploatacje.

System tynkéw renowacyjnych - system kompatybilnych ze sobg materiatéw stosowanych do kompleksowej
renowacji wilgotnych i zasolonych muréw. Podstawowymi sktadnikami sg: obrzutka, tynk podktadowy (magazynujacy),
tynk renowacyjny. Do sktadnikéw uzupetniajgcych zaliczyé mozna: preparat do neutralizacji soli, szpachle
wygtadzajgca, farby do wymalowan. Obrzutka - warstwa zaprawy naktadana na podtoze w sposob potkryjacy lub
catopowierzchniowy, w celu poprawienia przyczepnosci tynku renowacyjnego do podioza. Tynk podktadowy WTA -
fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw, ktérej producent deklaruje zgodnos$é z normg
PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajacg wymagania instrukcji wTA - Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme
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potwierdzone certyfikatem WTA, stosowana do wyrownywania podtoza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa
systemu magazynujgca szkodliwe sole budowlane.

Tynk renowacyjny WTA - fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkow, ktérej producent
deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA - Merkblatt 2-9-
04 Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.

Tynk renowacyjny - zaprawa tynkarska o okreslonych wtasciwosciach, stosowana do $cian murowych wilgotnych
zawierajgcych sole rozpuszczalne w wodzie, ktérg producent klasyfikuje jako zaprawe tynkarska renowacyjng wg PN-
EN 998-1:2004. Zaprawy te majg duzg porowatosc¢ i przepuszczalnos¢ pary wodnej oraz obnizone podcigganie
kapilarne.

Preparat do neutralizacji soli - preparat do powierzchniowej neutralizacji soli, naktadany zawsze bezpos$rednio na
oczyszczone i przygotowane podtoze przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Moze byé stosowany opcjonalnie.
Stopien zasolenia muru - okreslona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy) ilo§¢ szkodliwych soli budowlanych:
azotanow, siarczandw i chlorkéw, pozwalajgca na klasyfikacje, wg instrukcji WTA - Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme, obcigzenia szkodliwymi solami i bedgca podstawg do zaprojektowania uktadu i grubosci warstw
systemu tynkéw renowacyjnych. Wyrdznia sie trzy stopnie zasolenia przegréd. Podziat, ze wzgledu na ilosé
szkodliwych soli budowlanych w %, podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stopnie zasolenia przegréd

Rodzaj soli Stopien zasolenia

niski Sredni wysoKki
azotany (NOz") <0,1 0,1-0,3 > 0,3
siarczany (SO4%) <0,5 0,5-1,5 > 1,5
chlorki (Cl ) <0,2 0,2-0,5 > 0,5

Wilgotnosé masowa - wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do masy suchego materiatu.

Wilgotnosé higroskopijna - wyrazany w % stosunek masy wilgoci wchtonigtej pod postacia pary wodnej przez materiat
do masy suchego materiatu, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, w stanie rownowagi.
Wspolczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p - wskaznik, ktory okresla ile razy wyzszy jest opor dyfuzyjny warstwy

materiatu od oporu warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych samych warunkach. W niniejszej specyfikaciji
przyjeto terminologie z PN-EN 998-1: 2004 - parametr ten nazywany jest wspotczynnikiem przepuszczalnosci pary
wodnej. Zastepczy (poréwnawczy) opér dyfuzyjny - wyrazana w metrach grubo$¢ warstwy nieruchomego powietrza,
ktorej opor dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak warstwy materiatu o grubosci d.

1.6. Wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania tynkéw renowacyjnych

Wykonawca systemu tynkow renowacyjnych jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce roboét podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.
Wymagania szczegétowe dotyczgce zastosowania systemu tynkow renowacyjnych Tynki renowacyjne stosowane sg
na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach budynku ($cianach, sklepieniach) jako tzw. srodki flankujace, po
wykonaniu wtérnej hydroizolacji poziomej i pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkéw renowacyjnych
przy braku skutecznie funkcjonujgcych izolacji pierwotnych, jednakze wymaga to przeprowadzenia dogtebnej analizy.
Tynki renowacyjne skuteczne sg tylko przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawilgoceniu muru. Niedopuszczalne jest
stosowanie tynkéw renowacyjnych na elementach obcigzonych woda wywierajgca cisnienie hydrostatyczne.
Niedopuszczalne jest stosowanie tynkow renowacyjnych w miejscach, ktére w pdzniejszym okresie bedg obsypane
gruntem.

W celu prawidtowego zaprojektowania i wykonania prac konieczne jest:

okreslenie warunkoéw gruntowo-wodnych,

okreslenie wptywu uksztattowania terenu na mozliwos¢ naptywu wod,

zlokalizowanie innych zrédet wody i wilgoci (np. uszkodzen instalacji wod-kan, przeciekdw przez nieszczelne dachy,
uszkodzen obrébek blacharskich),

okreslenie stanu technicznego budynku (mury, tynki, sklepienia), w tym:

rodzaju muréw i ich uktadu, uktadu pomieszczen, obecnosci piwnic,

stanu istniejgcych izolacji lub stwierdzenie ich braku,
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opracowanie map (rozktadu) zawilgocenia i zasolenia, wraz z okresleniem ilosci i rodzaju wystepujgcych soli (chlorkéw,
azotandw i siarczanow),

ustalenie obecnosci grzybdéw i plesni (ewentualnie ekspertyza mykologiczna),

wykonanie analiz cieplno-wilgotnosciowych (wilgo¢ kondensacyjna, mostki termiczne).

W ramach diagnostyki laboratoryjnej niezbedne moze by¢ wykonanie nastepujgcych badan:

oznaczenie zawartosci wilgoci w materiale budowlanym,

oznaczenie wartosci petnego nasycenia oraz stopnia przesigkniecia wilgocia,

oznaczenie pobierania wody na zasadzie wioskowatosci,

oznaczenie rodzaju soli i ich stezen,

badanie srodkdw wigzgcych, struktur materiatowych itp.

W pracach wybitnie konserwatorskich niezbedne moze by¢ wykonanie nastepujacych badan:
oznaczenie metodami nieniszczgcymi wtasciwosci kamieni (materiatu konstrukcyjnego przegrody),
badania porowatosci,

oznaczenie pH,

oznaczenie zawartosci gipsu.

Zastosowanie tynku renowacyjnego musi zawsze wynika¢ z badan stanu konkretnego obiektu. W wyniku
przeprowadzenia koniecznych badan nalezy okresli¢:

przyczyny zawilgocenia,

rodzaje i poziomy wystepujgcych szkodliwych soli (azotany, siarczany, chlorki),

czy stan muru pozwala na potozenie tynku.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw

ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczace zapraw do murow - Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska" zawiera takze
wymagania dotyczgce tynkow renowacyjnych. Przy renowacji zawilgoconych i zasolonych $cian jest istotne, zeby
stosowaé system tynkéw renowacyjnych, ktérego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametrami i sg ze sobg
kompatybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-1:2004. Dlatego konieczne jest
dodatkowo powotanie sig na wymogi instrukcji WTA: Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkow
renowacyjnych).

2.2.1. Zaprawy do wykonywania obrzutki

Wymogi dla zapraw do obrzutki potkryjacej (pokrywajgca max 50% powierzchni) podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwos$ci zaprawy do obrzutki pétkryjgcej

Parametr Wymogi wg instrukcji Wymogi wg Metodyka badan
WTA 2-9-04 PN-EN 998-1:2004

a b c d

Grubosé [mm] <5 - -

Wymogi dla zapraw do obrzutki catopowierzchniowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Wiasciwosci zaprawy do obrzutki calopowierzchniowej

Parametr Wymogi wg Wymogi wg Metodyka badan
instrukcji WTA 2-9-PN-EN 998-1:2004
04
rl d
a b c
Grubosé [mm] <5 - PN-EN 1015-18
Gtebokos¢ wnikania wody > 5 na catej PN-EN 1015-18
[mm] grubosci
Po 1 godzinie
Po 24 godzinach
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2.2.2. Zaprawy do wykonywania tynku podktadowego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku podktadowego podano w tablicy 4.
Tablica 4. Wtasciwosci zaprawy do wykonywania tynku podkfadowego

Parametr Wymogi wg Wymogi wg PN-EN 998- [Metodyka badan
instrukcji WTA 2-9-1:2004
04
rl d
a b c

Wiasciwosci swiezej zaprawy

Konsystencja (rozptyw) w mm 170+£5 - PN-EN 1015-3
Zawartos¢ porow powietrza w % > 20 \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-7
Czas zachowania wtasnosci - \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-9

roboczych w minutach

\Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestos¢ w kg/m?3 \Wartosé - PN-EN 1015-10
deklarowana
\Wytrzymatosé na sciskanie w N/'mm? > wytrzymatosci naKategoria CS II, CS Ill lub [PN-EN 1015-11
Sciskanie tynku CS IV
renowacyjnego

Przyczepnos$¢ w N/mm? Symbol \Wartos¢ deklarowana A, [PN-EN 1015-12
modelu pekniecia B lub C

IAbsorpcja wody spowodowana \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-18
podcigganiem kapilarnym w kg/m? kategoria WO, W1 lub W2

*minll2

IAbsorpcja wody spowodowana > 1 DIN V 18550

podcigganiem kapilarnym w ciggu 24
godzin w kg/m? (badana na krgzkach)

Gtebokos¢ wnikania wody w mm >5 - p. 6.3.7. instr.

WTA 2-9-04
\Wspotczynnik przepuszczalnosci pary < 18 \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-19
wodnej JJ DIN 52615
Porowatos¢ w % obj. 45 p. 6.3.9. instr. WTA
tynk stosowany jako podktadowy 35 2-9-04

(magazynujacy sole)
tynk stosowany tylko jako
wyréwnujacy podtoze

\Wspotczynnik przewodzenia ciepta w

Wartosc¢ tabelaryczna PN-EN 1745, tab.

W/mK A.12
Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwatosc Ocena i deklaracja na PN-EN 998-1

podstawie uznanych
przepisow w miejscu
przewidzianego

stosowania zaprawy

\Wiasciwosci zaprawy naktadanej natryskowo (dodatkowe)

Zawarto$¢ porow powietrza w % \Wartos¢ - PN-EN 1015-7
deklarowana

Gestos¢ swiezej zaprawy w kg/m?3 \Wartos¢ - PN-EN 1015-6
deklarowana

151



Porowatos¢ w % obj. 45 p. 6.3.9. instr. WTA
tynk stosowany jako podktadowy 35 2-9-04
(magazynujacy sole)

tynk stosowany tylko jako
wyréwnujgcy podtoze

2.2.3. Zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku renowacyjnego podano w tablicy 5.
Tablica 5. Witasciwosci zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego

Parametr Wymogi wg Wymogi wg PN-EN 998- [Metodyka badan
instrukcji WTA 2-9-1:2004
04
rl
a b c d

Wiasciwosci swiezej zaprawy

Konsystencja (rozptyw) w mm 170+5 - PN-EN 1015-3

Gestos¢ w kg/m?3 \Wartosc \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-6
deklarowana

Zawarto$¢ porow powietrza w % > 25 \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-7

Zdolnos¢ zatrzymywania wody w > 85 - DIN 18555-7

%

Czas zachowania wtasnosci - \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-9

roboczych w minutach

\Wiasciwos$ci stwaroniatej zaprawy

Gestos¢ w kg/m?3 < 1400 \Wartos¢ deklarowana PN-EN 1015-10
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie w Od 1,5do 5 Kategoria CS Il PN-EN 1015-11
N/mm?

Wytrzymatos¢ na zginanie przy Wartos¢ - PN-EN 1015-11
rozcigganiu w N/mm? deklarowana

Stosunek wytrzymatosci na $ciskanie < 3 p. 6.3.4. instr. WTA
do wytrzymatosci na zginanie przy 2-9-04
rozcigganiu

Przyczepno$¢ w N/mm? Symbol - \Wartos¢ deklarowana A, [PN-EN 1015-12
modelu pekniecia B lub C

IAbsorpcja wody spowodowana > 0,3 PN-EN 1015-18

podcigganiem kapilarnym w ciggu 24
godzin w kg/m?

IAbsorpcja wody spowodowana > 0,3 DIN V 18550
podcigganiem kapilarnym w ciggu 24
godzin w kg/m? (badana na krgzkach)

Gtebokos¢ wnikania wody w mm <5 <5 p. 6.3.7. instr. WTA
2-9-04 PN-EN
1015-18

\Wspotczynnik przepuszczalnosci pary [< 12 <15 PN-EN 1015-19

wodnej 3 DIN 52615

Porowatos¢ w % obj. > 40 p. 6.3.9. instr. WTA
2-9-04

Odpornos¢ na sole odporny p. 6.3.10. instr.
WTA 2-9-04
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\Wspotczynnik przewodzenia cieptaw |- \Wartosc¢ tabelaryczna PN-EN 1745, tab.

W/mK A.12
Reakcja ha ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwato$¢ Ocena i deklaracja na PN-EN 998-1

podstawie uznanych
przepiséw w miejscu
przewidzianego
stosowania zaprawy
\Wiasciwosci dla zaprawy naktadanej natryskowo (dodatkowe)

Zawartos¢ porow powietrza w % Wartos¢ - PN-EN 1015-7
deklarowana
Gestos¢ swiezej zaprawy w kg/m?3 \Wartos¢ - PN-EN 1015-6
deklarowana
Porowato$¢ w % obj. > 40 - p. 6.3.9. instr. WTA
2-9-04

2.2.4. Zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farby do wymalowan
Wymogi dla zapraw do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farb do wymalowan podano w
tablicy 6.

Tablica 6. Wiasciwosci zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych i farb do

Parametr Wymogi wg Wymogi wg Metodyka badan
instrukcji WTA 2-9- PN-EN 998-1:2004
04
r!
a b c d
Farby i powtoki wewnetrzne
Zastepczy (poréwnawczy) opoér dyfuzyjny Sq < 0,2 - 1)
dla kazdej warstwy, w m
Farby i aowtoki zewnetrzne
Zastepczy (poréwnawczy) opoér dyfuzyjny Sq < 0,2 - 1)

dla kazdej warstwy, w m

\Wspotczynnik nasigkliwosci powierzchniowej [< 0,2 - 1)
w kg/m2uh?/2

Mineralne szpachle zewnetrzne
IAbsorpcja wody spowodowana podcigganiem< 0,5 - DIN V 18550
kapilarnym w kg/m2uh?'?

1) WTA 2-9-04 nie precyzuje metodyki badan

2.2.5 Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda
zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa
woda pitna.

2.2.6 Pozostate materiaty

Pozostate sktadniki systemu, takie jak preparaty do powierzchniowej neutralizacji soli, preparaty biobojcze, materiaty
przygotowywane na placu budowy itp. muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone w specyfikacjach producentéw
systemoéw tynkow renowacyjnych.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN
13139:2003 , Kruszywa do zaprawy".

Cement powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku". Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 459-
1:2003 ,Wapno budowlane - Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci".
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Szczegoétowe wymagania dotyczgce kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (cement, wapno), rodzaju i klasy
zapraw oraz ewentualnych dodatkéw (dodatki napowietrzajgce, emulsje polimerowe itp.) powinny byé zgodne z
wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach producentéw systemow.
2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych
Wyroby do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej (szczegotowej),

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sgoznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

- niebezpieczne skladniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami),
posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatéow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
renowacyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci
do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac renowacyjnych materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w skfad systemu tynkéw renowacyjnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych lub wytycznych ze specyfikaciji
producentéw systemow.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami).

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5° C a ponizej +35° C, o ile specyfikacja producenta systemu nie stanowi inaczej. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienié sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych prace renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosowanych materiatéw. Do wykonywania robot renowacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i
narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podioza - mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
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- szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego, termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do
oznaczania wilgotnosci wzglednej powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, mierniki
umozliwiajgce okreslenie punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty,

- do naktadania preparatéow grzybobdjczych, gruntujgcych, przeciwsolnych - pedzle, szczotki, watki, urzadzenia
do natrysku (przy doborze urzgdzen natryskowych nalezy uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacji producenta
systemu),

- do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki, betoniarki
(przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajgce oznaczenie zawartosci poréw powietrza lub gestosci Swiezej
zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

- do recznej aplikacji zapraw - zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do natryskowego nakfadania zapraw - agregaty natryskowe, mieszalniki o $rednicach i dopuszczalnych
dtugosciach wezow jak rowniez typach dysz zgodnych z wymaganiami okreslonymi przez producenta
stosownego materiatu.

UWAGA: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametréow nalezy dokonac w szczegotowej
specyfikacji technicznej.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu

podano w ST ,,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatow

Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki,
wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej srodka transportu i
zabezpieczaé przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobow
workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takze nadmiernym
zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje moggce zmieni¢ skiad chemiczny wody.
5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét podano

w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robét tynkarskich mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych i robot
mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkéw oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze
po przeprowadzeniu kontroli materiatow.

5.3 Wymagania dotyczace podtoza

System tynkéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach (Scianach) z cegiet, pustakdéw ceramicznych,
betonowych, kamieni i bloczkéw betonowych wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub
wapiennym oraz na podfozach z betonu. Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub
zezwoli¢ na stosowanie

tynkéw renowacyjnych na innych podtozach.

5.3.1 Przygotowanie podtoza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej widocznej lub ustalonej
badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Usuna¢ luzne i niezwigzane czastki, zmurszalg zaprawe i fragmenty muru.
Wyku¢ lub wydrapaé skorodowang zaprawe ze spoin na gtebokosé okoto 2 cm. Powierzchnie oczyscié mechanicznie
(przetrze¢ szczotkg druciang, zmy¢ wodg pod cisnieniem - w zaleznos$ci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz usungé z
terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi elementami budynku.
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Tynkow renowacyjnych nie wolno stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (najlepiej
architektonicznie) strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia $cian (np. na cokotach).

Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze) usungé mechanicznie, zmy¢ wodg z
dodatkiem detergentu lub zastosowac specjalistyczne preparaty (o ile nie wptyng one szkodliwie na pdzniejsze
funkcjonowanie systemu tynkéw) zalecane przez producenta systemu. Podtoze nalezy oczysci¢ z:

kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg itp.,

starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usung¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne
Srodki zalecane przez producenta systemu,

z wykwitow solnych, mchéw, glonéw, porostow. Stwierdzone wykwity usung¢ np. przez szczotkowanie na sucho
szczotka druciang.

5.3.2 Neutralizacja skazen biologicznych

Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchéw, porostéw, grzybow plesniowych itp.) zastosowac srodki
biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami technicznymi produktéw.

5.3.3 Powierzchniowa neutralizacja soli

Przy $rednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) nalezy stosowaé uktad warstw, ktory
zabezpiecza warstwe Swiezo natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wtasciwosci hydrofobowych tynku przed
penetracjg rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskac¢ stosujgc specjalne preparaty na bazie zwigzkéw baru i
szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatcajgce na powierzchni przegrody sole rozpuszczalne w trudno
rozpuszczalne. Nalezy je naktadac zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i przestrzegajac odpowiednich
przepiséw BHP z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu okresu podanego w
instrukcji nalezy Sciane przetrze¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci znajdujgcych sie
na powierzchni krysztatkow), usuwajac powstate krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢
ponowna impregnacja $ciany. Preparaty te nie sa skuteczne w odniesieniu do azotanow.

Alternatywg jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem
nieuwzgledniania jej w ogdlnej grubosci warstw systemu. Zakfada sie, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla
nastepnych, wliczanych do systemu.

UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy przyja¢ w dokumentaciji
projektowej i szczegotowej specyfikacii technicznej.

5.3.4 Wyréwnanie ubytkéw

Przed rozpoczeciem prac polegajacych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej
powierzchni obrzutki. Uwaga: obrzutka jest skfadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1. niniejszej
specyfikaciji), jednakze w przypadku koniecznosci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi ona byé
wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje wlasciwe warstwy systemu tynkéw
renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki.

Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego

systemu wyraznie nakazuje inaczej. Do uzupetniania ubytkéw nalezy stosowac:

- przy niskim stopniu zasolenia:
tynk podktadowy lub
tynk renowacyjny

- przy srednim stopniu zasolenia:
tynk podktadowy lub
tynk renowacyjny

- przy wysokim stopniu zasolenia:
tynk podktadowy.

Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem, ze jego sumaryczna grubosé¢ nie
przekroczy 4 cm (za wyjatkiem spoin i lokalnych duzych nieréwnosci). Nie zaleca sie stosowac¢ do wypetniania ubytkéw
tradycyjnych zapraw przygotowywanych na placu budowy.
Sposob przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia wykonawcze podano w pkt. 5.4. niniejszej
specyfikaciji.
Przy szczegdlnie trudnych podtozach (mur niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z wtrgceniami, itp.) konieczne
moze byé stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza).
Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi pozosta¢ szorstka, nie wolno jej zacierac.

5.4. Warunki wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych
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5.4.1. Ukkad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych
Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sig uktad i grubosci warstw sktadnikow systemu. Okres$lenie stopnia

zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) jest wykonywane na etapie przygotowywania dokumentacji projektowej
robot. Minimalne grubosci warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego podano w tablicy 7.

Tablica 7. Uktad i gru bosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych
Stopien zasolenia Zalecany uktad warstw Grubosci warstw [mm]
Niski obrzutka <5

tynk renowacyjny > 20
Sredni obrzutka <5

tynk renowacyjny > 10-20 (pierwsza warstwa)

tynk renowacyjny > 10-20 (druga warstwa)
\Wysoki obrzutka <5

tynk podktadowy > 10

tynk renowacyjny > 15

5.4.2. Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako pétkryjgca lub
catopowierzchniowa, o grubosci nie wiekszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w sposoéb i z materiatdéw bedgcych
sktadnikiem systemu lub zaleconych przez producenta systemu. Spoiny muru nie mogg by¢ wypetnione materiatem
obrzutki.

Obrzutke wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5° C (temperatura powietrza i podtoza). Nalezy przestrzega¢
wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu tynkéw zwyktych z zapraw na spoiwie cementowym i
wapiennym podanych w ST , Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne" Kod CPV 45410000-4. Swiezo utozong wyprawe
chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.

5.4.3. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Nie mozna podac¢
jednolitych wymagan dotyczgcych jej przygotowania dla kazdego rodzaju tynku, nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych
i zalecen podanych w specyfikacjach producentéw systemow lub kartach technicznych stosowanych produktow.
Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajgce, betoniarki),
sposoéb

dozowania wody i czas mieszania.

Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub wiadrach
przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac jednakze podanego przez producenta sposobu dozowania
wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w
przypadku takich zalecen producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas mieszania i/lub po przekroczeniu
czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie wody w ilosci przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu
poprawienia obrabialno$ci zaprawy.

Tynki wykonywaé nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5° C (temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30

o

C, o ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiegaé w
temperaturze nie nizszej niz +5° C.

Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, ukfad i grubosci warstw podano w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji
W jednym zabiegu nie wolno naktada¢ warstwy o grubosci wigkszej niz 2-2,5 cm. Przy wigkszych grubosciach tynk
nalezy nanosic¢ etapowo. Uwaga: tgczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od
podanej w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji.

Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych
mozliwych do zastosowania agregatéw tynkarskich, mieszarek, pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typow i
Srednicy dysz.

Konhcowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zalecane odlegtosci koncowki od
powierzchni tynkowanej wynosza:

przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi - przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, - przy $rednicy

dyszy 1314 mm ok. 30 cm.

przy nanoszeniu narzutu - przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, - przy $rednicy dyszy

13-14 mm ok. 18 cm.
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Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Cisnienie nalezy dobiera¢ zawsze
dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkow aplikacji (dtugos¢ i srednica wezy, typ i $rednica dyszy itp.)
Warstwe wyréwnujgcg ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (patrz pkt 5.3.4. oraz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji)
bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do wyschniecia.

Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie zatrze¢), aby nie zamkng¢
poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na
gtadko" prowadzi do koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta systemu lub karcie
technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w zalezno$ci od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Szczegdlnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed
naktadaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wigkszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkdéw.
Tynk renowacyjny nie powinien stykac¢ sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeline lub wykona¢ dodatkowo pas z
powtoki uszczelniajgce;.

Natozony tynk nalezy chronic przed zbyt szybkim schnigciem czy przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od
miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg lub ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi
do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku, niebezpieczenstwo powstania rys oraz
pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktérych w okresie zimowym wykonuje sie prace
renowacyjne, do skrécenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze prowadzi¢ do powstawania rys,
zwtaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob intensywny i niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materialéw na bazie gipsu na powierzchniach otynkowanych lub
stykajgcych sie z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia gniazdek, wtgcznikéw, kratek wentylacyjnych, mocowania
przewoddw itp. wykonywac tylko za pomocg szybkowigzacych zapraw na bazie cementu.

5.5. Szpachlowanie powierzchni

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowa¢ szpachle systemowe, ktérych wiasciwosci powinny

by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. niniejszej specyfikacji. Wytrzymatos$¢ szpachli powinna by¢ nie
wyzsza od wytrzymatosci wkasciwego tynku renowacyjnego. Do wykanczania powierzchni moga by¢ takze stosowane
cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem szpachlowania usung¢
z podioza kurz i ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ wodg. Szpachlowanie rozpoczynac¢ po catkowitym
wyschnigciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkos¢ schniecia przyjmuje sie¢ 1 mm na dobe, jednak w
zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczesniejsze rozpoczecie
szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia si¢ rys skurczowych na powierzchni szpachli.

Zaprawe szpachlowg przygotowac¢ w sposob opisany przez producenta systemu. Gotowa do nakfadania szpachla musi
mie¢ posta¢ jednorodnej, homogenicznej masy.

Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu (czas
podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie
kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem.

Wytyczne natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna stosowanej
szpachli.

Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezposrednio odpowiednig farbg,
zgodnie z warunkami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

5.6 Wymalowania

Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Moga to by¢, wg zalecen WTA:
farby wapienne,

farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu powtoki),
wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

farby na bazie mikroemulsji silikonowe;j.

Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. szczegétowej specyfikacji technicznej.
Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich podane sg w odrebnej ST ,, Roboty malarskie" Kod CPV
45442100-8. Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.

Wymagania dotyczgce wykonania systemu tynkéw renowacyjnych

Minimalne grubosci warstw tynku muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.4.2. niniejszej specyfikacji. tgczna
grubos¢ tynku musi spetnia¢ wymagania z dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie
zaréwno pojedynczej warstwy jak i uktadu warstw.

Wyglad powierzchni tynku

Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg jedynie miejscowe nierownosci wynikajgce z techniki
wykonywania tynku (np. slady wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1 mm i dtugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajgcej
3 sztuk na 10 m? otynkowanej powierzchni. Slady takie sg niedopuszczalne dla warstw wygtadzajgcych. Jezeli
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wykonczeniem powierzchni jest tynk strukturalny, sposob kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja
techniczna dla tynku strukturalnego.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg i szczegétowg specyfikacje techniczng. Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby
stanowity ptaszczyzny pionowe lub nachylone pod zadanym katem, albo tworzyly powierzchnie krzywe zgodnie z
zadanym obrysem. Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny byé prostoliniowe lub w ksztalcie
zadanych krzywych. Katy utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ proste lub mie¢ wartos$¢ okreslong w
dokumentaciji

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byé¢
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane i wykonczone zgodnie z dokumentacjg projektowg, np. wykonczone
na ostro lub zaokraglone. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach,
parapetach itp.) powinny by¢ zabezpieczone przed odpryskami i peknieciami np. przez pozostawienie szczeliny o
szerokosci 2-4 mm.

Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza,
trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét podano

w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, p. 6

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkéw renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ lub sprawdzi¢ poprawnosc
wykonania badan wstepnych, przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot
oraz kontrole przygotowania podtoza.

Badania przed przystgpieniem do robot

6.2 Badania wstepne

Przed przystgpieniem do naktadania tynkow renowacyjnych bezwzglednie nalezy okresli¢ przyczyny i zrodta
zawilgocenia oraz wykonac¢ badania podane w pkt. 1.7.5. niniejszej specyfikacji. W przypadku stwierdzenia, ze
przyczyng zawilgocenia nie jest wilgoc¢ kapilarna lub higroskopijna nalezy podjg¢ inne czynnosci zaradcze (odtworzenie
izolacji, ocieplenie itp.).

6.2.1 Badania materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania tynkéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej
specyfikacji technicznej. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw bedgcych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy
o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelnosc) oraz sposob przechowywania materiatow,

terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé rowniez badania wody oraz innych materiatéw uzytych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowac wtasciwosci okreslone w pkt. 2.2.5. i 2.2.6. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w kartach technicznych
zastosowanych materiatow.

Badania podtozy pod tynki renowacyjne Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, scieranie, skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia
usunaé przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg itp.,

oczyszczenie ze starych wymalowan, wykwitéw, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. Sprawdzenie
przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwilzenia wodg (woda nie wsigka), Swiatto ultrafioletowe itp. W zaleznosci od
rodzaju zanieczyszczen usungc¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujgc
specjalistyczne srodki,

oczyszczenie z wykwitéw solnych, mchoéw, glonéw, porostow. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny.
Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotkowanie na sucho szczotkg druciana,
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réwnos¢ podtoza. Sprawdzenie przeprowadzi¢ tatg o dtugosci 2 m, analogicznie jak przy tynkach zwyktych. Ubytki
wieksze od dopuszczonych w odpowiednich specyfikacjach dla podtozy wyréwnaé w sposéb podany w punkcie 5.3.4.
niniejszej specyfikacji technicznej,

temperatura powietrza i podtoza,

przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach (zwtaszcza w piwnicach) nalezy okresli¢ temperature
punktu rosy. W przypadku niebezpieczenstwa wykraplania sie wilgoci na podtozu podczas prac tynkarskich oraz w
trakcie procesu twardnienia i wigzania tynku konieczne jest podjecie czynnosci pozwalajgcych na podniesienie
temperatury punktu rosy,

wilgotnos¢ powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotno$é powietrza nie moze przekraczac¢ 65% (chyba
ze specyfikacja zastosowanego produktu wyraznie stanowi inaczej).

W przypadku stwierdzenia ze wzgledna wilgotnos$¢ powietrza jest wyzsza, nalezy podjgé czynnosci pozwalajagce na jej
obnizenie do momentu zakonczenia procesu wigzania i twardnienia, lub wykonywac roboty w innym terminie w innych
warunkach cieplno-wilgotnosciowych.

Wilgotnos¢ i temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz, termometr).
Wyglad powierzchni podtoza nalezy ocenic¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub
sztucznym.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z dokumentacii projektowe;j i
odpowiednich specyfikaciji.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich specyfikacjach dla podtozy. Wyniki
badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej ST, odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot tynkarskich z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobéw. W odniesieniu do
tynkéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.
Powinny one obejmowaé sprawdzenie:

przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. niniejszej ST,

poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposob pozwalajgcy na ich catkowite
stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

Przy naktadaniu wielowarstwowym tynkow, poprzednig, stwardniatg warstwe traktowac trzeba jak podtoze, konieczne
jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.3.

Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-EN
998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-1:2004/AC:2006 ,, Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska".

Przy naktadaniu natryskowym tynkéw renowacyjnych wymagana jest kontrola napowietrzenia gotowej masy. Wykonuje
sie to poprzez okreslenie gestosci przygotowanej do natozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci poréw
powietrza (pkt. 2.2.2. oraz pkt 2.2.3. niniejszej specyfikacji).

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanego systemu tynkéw renowacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegoétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania tynkéw renowacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robaot.

Badania w czasie odbioru tynkéw renowacyjnych zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej
pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5° C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podfoza
nadawaty sie do potozenia tynku, a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

czy w okresie wykonywania tynku renowacyjnego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0° C,

czy przestrzegane byly dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami.
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Opis badan

Sprawdzenie przyczepnosci tynkéw do podtoza.

Sprawdzenie tgcznej grubosci tynku oraz dla tynkéw wielowarstwowych grubosci poszczegdlnych warstw.
Sprawdzenie wyglgdu powierzchni tynku i dopuszczalnych odchylen.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku (patrz pkt 5.7.3).

Sprawdzenie wykonczenia tynku na narozach, stykach, przy posadzkach, przy gruncie i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar, rownoczesnie z oceng zgodnosci systemu
tynkéw z wymaganiami podanymi w pkt. 5.7. niniejszej specyfikacji.

Badania wtasciwosci stwardniatego tynku na probkach pobranych z obiektu

Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci lub gdy konieczno$¢
przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje sie w sposob indywidualny.
Oceny wynikéw badan nalezy dokonywa¢ w sposob kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 7
Szczegotowe zasady obmiaru robot tynkarskich

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérne;j
krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspec na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.

Powierzchnig tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropow zebrowych, kasetonowych i sklepien oblicza sie w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkow nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych,
jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST , Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000, pkt 8

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda stwardniata warstwa
stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku wielowarstwowego.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych, natomiast odbior kazdej
ulegajacej zakryciu warstwy tynku po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania zaprawy tynkarskiej.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

QOdbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego roboét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg forme
przewiduje).

Odbiér ostateczny (koncowy)
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Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz szczegétowa specyfikacjg techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

Dokumenty do koncowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisane
w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4.,
5.5., 5.6. i 5.7. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci tynkdéw renowacyjnych z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.4. do 5.7. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ tynki
ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i skutecznosci
robot, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane
tynki, wykonag¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynkow i ich skutecznosci po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynkow, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. , Odbiér ostateczny (koricowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robaét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000, pkt 9
Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie:
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okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét tynkarskich lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robét niezaleznie od
wysokosci prowadzenia prac,

zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do tynkowania,

przygotowanie materiatéw,

ocene i przygotowanie podiozy,

demontaz przed robotami tynkarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac tynkarskich,

wykonanie prac tynkarskich,

naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposob podany w szczegotowej specyfikacii technicznej
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami specyfikacji,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy i wytyczne

10.1. Normy i wytyczne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Czg$c¢ 1: Zaprawa tynkarska. PN-EN 998-
1:2004/aC:2006 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg
stolika rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie gestosci objetosciowej swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie zawartosci powietrza w Swiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wtasciwosci roboczych
i czasu korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej
zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie
stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 18: Okreslenie wspoétczynnika

absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspétczynnika

przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe - Metody okreslania obliczeniowych wartosci

cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Apl:2006 Mury i wyroby murowe - Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw - Cze$¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-1:2007(U) jw.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC: 2004 jw.
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PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Dammstoffe. DIN 52617 Bestimmung
der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfihrung.

DIN 18555-7:1987-11 Prifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmortel; Bestimmung des
Wasserriickhaltevermégens nach dem Filterplattenverfahren.

WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

Richtlinie fur die fachgerechte Planung und Ausfiihrung des Fassadensockelputzes sowie des Anschlusses der
Auflenanlagen. 1.2002.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z
pbézn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn.
Zmianami).

Rozporzgdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn.
Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnos$ci, wymagan,
jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji

dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).
Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw

udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych

oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych

mandatoéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$é B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki.
Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru." Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2005 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.
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Maciej Rokiel - Poradnik ,Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce". Dom Wydawniczy
MEDIUM, Warszawa 2006 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja - 2005 r.

Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych ,Wykonanie tynkéw renowacyjnych
zewnetrznych i wewnetrznych THERMOPAL - Schomburg Polska Sp. z 0.0.".

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA Kod CPV 45410000-4 TYNKOWANIE OKLADZINY Z

PLYT GIPSOWO- KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej

jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji $cian i
sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejsza ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg
recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

»Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona , lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej

rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

procedura - dokument zapewniajacy jakosé, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje poszczegdlne
operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace przed-miot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robét
Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN- 72/B-

10122 , Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogoélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,
Wymagania ogoélne" pkt 2

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 - wymagania dla piyt
gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
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Lp. [Wymagania GKB zwykta  |GKF GKBI GKFI wodo- i
ognioodporn a wodoodporna ognioodporna
01 |02 03 04 05 06

Powierzchnia réowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

2. |Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby

gipsowego przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujgc odklejania sig od rdzenia
3.  [Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5;12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugosc [2000-3000] (+0; -6)

prostopadtos ¢ [réznica w dtugosci przekgtnych <5

4. [Masa 1 m? ptyty o grubosci 9,5 <9,5 - - -
[ka] 12,5 <125 11,0130  Ki25 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
5.  |Wilgotnosé [%] <10,0
6. [Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] | >20 - >20
7. |Nasigkliwosc¢ [%] - - <10 <10

8. |Oznakowanie napis na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN
tylnej stronie |data produkcji
pyty
kolor kartonu [szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu|niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubo$é nominalna [Odlegtosé PROBA ZGINANIA
ptyty gipsowej [mm] - podpdr | [mm] |5 ciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]

prostopadle do
kierunku widkien
kartonu

réwnolegle do
kierunku wiékien
kartonu

prostopadle do
kierunku wiékien
kartonu

réwnolegle do
kierunku wiékien
kartonu

9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie , RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.
grubos¢ - 6,5£0,5 mm

szerokos¢ - 1200 (+0;
dtugos¢ - [2000-3000]

-0,5) mm
(+0; -6,0) mm

masa 1 m? - 5,5-6,5 kg

obcigzenie niszczgce (rozstaw podpor - 350 mm) - prostopadle do kierunku wiékien - min. 280N

- rownolegle do kierunku witékien - min. 110N

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé¢ mozna wode odpo-wiadajgcg wymaganiom

normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
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wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne" pkt 3

Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczgce transportu

podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 4

4.2 Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta
od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podkiadzie.

Wysokos$¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej diugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywacé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o

udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét

podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogdlne" pkt 5

5.2 Warunki przystgpienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-
6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5° C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0° C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-72/B- 10122 ,, Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzgcymi plyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajgcy jej sztywnosé, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

Przygotowanie podioza:

podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
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przed przystgpieniem do montazu piyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko odcigga wode z
plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

dla podfoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki do
20 mm/mb, nalezy jg zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokos$ci zastosowanych piyt.
Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica
$ciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng
strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uklada¢ gesciej. Grubos$¢ naniesionych
plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos$¢ przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami podnosi
sie i lekko dociska do sciany. Nastepnie skorygowaé potozenie ptyty, czyli dosunaé jg do krawedzi juz zamontowanej
ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prosta tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i
dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej piyty z wczesniej
zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegolnie w pomieszczeniach waskich (np.
w Kkorytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne
mocowanie dwach lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne regulowanie ich
potozenia.

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, o odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowacé metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozona
licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z
zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz diuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podtoza.

Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory),
moze zaistnie¢ koniecznosé wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-kartonowych. Pasy
takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome
pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-
kartonowe powinny po zamontowaniu wyznacza¢ rowng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt sposobem
opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach naruszcie

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty drewniane,
0 przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy
listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada sie wetne
mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od sciany (grubos¢ wetny). Mozna to
osiggngc¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o przekroju 30x50
mm. Mocuje sig je do sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikow. Rozstaw miedzy listwami - 600 mm.
Elementami tgczgcymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu pofaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego
rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez
podtozenie pod strzemiona podkfadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany
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podnosi tez obecnos$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni
powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatlowych, bez kontaktu z ostaniang Sciang,

z uzyciem $ciennych profili ,U" o0 szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami tgczgcymi typu ES.

5.5. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.5.1 Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadac sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci , warstwag nosng" oraz gornej - dalej nazywanej , warstwg
gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementoéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt
w stosunku do tych elementow,

grubos¢ zastosowanych piyt:

rozmieszczenia piyt,

rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementow
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2 Tyczenie rozmieszczenia phyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiescié, by
na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawaitki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy
jej dtugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé zblizong
do potowy dtugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
5.5.3 Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwiern muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng warto$é normalnego
obcigzenia.
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Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagajg
warunki ogniowe, na okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Plyty
gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

mocowanie podtuzne wzdituz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:

do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania piyt gipsowo-kartonowych na sufitach
Grubosé ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest
réwne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg
uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podtoza
sg uzaleznione od wymiardéw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt
gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]

szerokoscé (e) 50 650

grubose (f) 25

szerokoscé (e) 50 800

grubose (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku
ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie

nosnej.
Wmeiary listew nosnych [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy listwami
gtéwnymi [mm]
szerokosc¢ (e) 50 650
grubose (f) 25
szerokosé (e) 50 800
grubose (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne
rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych [mm] Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]
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szerokosé (b) 63 1100

grubosé (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza, dla rusztow
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:
Wymiary listew gtéwnych [mm]

Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]

1400

szerokos¢ (b) 38

grubosé (c) 63

5.7. Sufity naruszcie stalowym
5.7.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego
systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawa.

Opis ogoélny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia
odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika
wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit
obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy
tacznikow krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i
réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla
sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD 27x28x0,6
mocowanych do $cian.

Grubosé ptyty gipsowo-
kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegto$é
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszczalna odlegtosé w
warstwie gtéwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé w
warstwie nosnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850

850
850

1250

1250
1000

420

500
550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt ukladanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do okfadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych.
Ich wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich
stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt. Wykonuje sie
go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile stalowe.
Przy budowie rusztéw na powierzchniach skos$nych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak dla rusztow
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy
pomocy tacznikéw typu ES, odlegtosé miedzy nimi nie powinna przekraczaé:

550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi fgcznikami
ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci

robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogolne" pkt 6
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6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych".

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

réwnosc powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

wilgotnos¢ i nasigkliwos$e,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej

kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m2,

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robot remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielko$ci obmiarowe
okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 8

8.2 Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z ptyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci€ i
umyé woda

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. , Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

zgodnosc¢ z dokumentacjg technicznag,

rodzaj zastosowanych materiatéw,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Kagty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty
kontrolnej o diugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w
ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od pionowego boziomego przecinajacych sie
ptaszczyzny i odchylenia ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji
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nie wieksza niz 2 mmiw
liczbie nie wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty kontrolnej
0 diugosci 2 mb

nie wieksze niz1,5 mmnal
mb i ogétem nie wiecej

niz 3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 mm wysokosci oraz nie
wiecej niz 4 mm w

nie wieksze niz 2 mmna 1 mb
i ogotem nie wiecej niz 3 mm
na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

nie wieksze niz 2 mm

pomieszczeniach powyzej 3,5
m wysokosci

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogdlne" pkt 9
Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym w
umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo§é m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

przygotowanie podioza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

na $cianach murowanych

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

przygotowanie kleju gipsowego,

przyklejenie paskéw z plyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

przyklejenie ptyt do podioza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

na rusztach z listew drewnianych

przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
na rusztach z ksztattownikéw metalowych

przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem,

dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze scianami i stropami,

zabezpieczenie spoin taSma papierows,

szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

9.
Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-79405 Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych. PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin Sciennych i sufitéw

podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczéw.
Informator-Poradnik ,, Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie 1V - Krakdéw 1996 r.

PRZEPISY ZWIAZANE

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA Kod CPV 45260000 WYKONYWANIE POKRYC

DACHOWYCH POKRYCIE DACHU BLACHA OBROBKI BLACHARSKIE RYNNY | RURY SPUSTOWE
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1.Przedmiot ST
1.1 Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

pokry¢ dachowych blachg wraz z obréobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie pokry¢
dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad
dach budynku:

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w

Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,
Wymagania ogoélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,
Wymagania ogoélne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2 Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos$¢ blachy
0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg - rowng warstwg cynku (275 g/m?) oraz pokryta
warstwg pasywacyjng majacg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Inne blachy ptaskie:

blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.

blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35
mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometréw.

Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane
lakierem.

Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodag ogniowa, pokryte powtokami poliestrowymi
w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugosé od 860-7200 mm.

Ptyty z tworzyw sztucznych:

piyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.
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Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogolne" pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogolne" pkt 4

4.2 Transport materiatéw:

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:

samochaod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugosé pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczyé 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé¢ przepiséw obowigzujgcych w
transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i
whasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne dla podktadéw

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a fatg kontrolng
o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku
réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

réwnos¢ ptaszczyzny pofaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach
(przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe
powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2 Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.1.,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku gorze. Kazda
deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do 21%, a
maksymalna szerokos$é 15 cm. Czota desek powinny stykaé sie na krokwiach. Deski nalezy uktadac , na piéro” i,
wpust" lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach
otworéw po sekach o $rednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.
papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podkiadu gwozdziami,
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podkfad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ obowigzkowo w przypadku pokryé z blachy wykonanych
w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach potaci dachowych
stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

5.3 Podktad z desek pod pokrycie blachg
Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetniac¢ nastepujace wymagania:

podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos$¢ deski okapowej powinna byé wieksza i wynosi¢ nie mniej
niz 30 cm,

odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4 cm
przy kryciu blachg cynkowa,

podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, fgczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza sie uktadanie desek na
styk,

gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blacha. Przy kryciu blachg cynkowsg lub
ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang -
gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdét komindw itp. podkiad powinien
by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

podkitad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4 Podklad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé¢ nastepujace zalecen:

taty nalezy przybijac¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym wymiarowi
pojedynczego profilu dachowki.

5.5. Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastepujgcych wymagania:
podkiad z fat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

rozstaw fat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

przy kryciu kalenicy ggsiorami korytkowymi odlegto$c¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtuz
kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasioréw. Wysoko$¢ deski kalenicowej powinna
by¢ dostosowana do rozwartosci ggsiora i pochylenia potaci dachowych,

przy kryciu kalenicy ggsiorami zawiasowymi odlegtos$¢ taty od kalenicy powinna wynosic:

15 cm przy zakfadach ptyt poprzecznych wynoszgcych 20 cm,

20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubo$ci fat,

taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podktad z fat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.6 Podklad z ptatwi pod pokrycia z piyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
wymagan:

przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju piyt, ich
diugosci i szerokosci zakladéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub dzwigaréw dachowych. Gérne
potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica $ciany, aby piyty pokrycia dachowego nie
wystawaty poza ptatwie wiecej niz:

35 cm przy okapach bez rynien,

20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje sie uchwyty
(haki) rynnowe,

na ptatwie mogg by¢ zastosowane:

dzwigary lub rury stalowe,

dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,
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brusy drewniane o boku diuzszym, utozonym prostopadle do gérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara) dachowego.
ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja,

podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom pkt. 5.1,
rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wiéknem szklanym powinien wynosi¢ od 50
cm do 105 cm w zalezno$ci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury widékna szklanego zastosowanego do
wzmocnienia piyt.

5.7 Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyroboéw i wymaganiami

producenta oraz hormg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1 Wymagania ogéle dotyczace pokryé¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowaé sie do nastepujgcych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od -15° C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz5° C. Robét nie wolno wykonywaé na
oblodzonych podtozach,

blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z
gladzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem
asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrobek
blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢é wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysniecie
powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2 Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowag ocynkowang nalezy rozpoczg¢ od zamocowania pasa usztywniajgcego i
pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do 0,6
mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwéch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, tgczonej w zaleznosci od spadku
na rgbki lezgce pojedyncze lub podwojne i mocujgc go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi.
Potaczenia na rabki dotyczg potgczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu. Jezeli gorny
brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety rowno z gérnym brzegiem deski i ponownie
zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ tgczone:

w ztgczach prostopadtych do okapu - na rgbki stojgce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

w ztgczach réwnolegtych do okapu - na rgbki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20

lub na rgbki lezgce podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20° ,

w kalenicy i w narozach - na podwadjne rabki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w rgbkach stojgcych nie
powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach lezgcych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie
wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sasiednich paséw powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rgbki stojgce obu
potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o /2 arkusza. Z obu stron kalenicy rgbki

stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy na
rgbek stojgcy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze blachy
nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwojny ragbek lezacy.

5.7.1.3 Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowana, nie nalezy jednak
stosowaé potgczen na rabki (z wyjgtkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ fgczone:

w ztgczach prostopadtych do okapu - na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,
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w ztgczach réwnolegtych do okapu - na zakfady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi gérnych
arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze sobg powierzchnia, lecz tylko krawedzig
zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny
opiera¢ sie o deskowanie; rozstaw jezykéw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

w kalenicy i narozach - na podwadjne rabki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac na ostro; arkusze
przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugosc
spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.
Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie
powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4 Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg ocynkowanag
0 grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym
podtozu i zalecen producenta.

Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojgce, a ztgcza rownolegle do okapu - na rabki lezgce.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane. 5.7.2.

5.7.2 Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1 Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢é mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepéw grubosci od
3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢é
przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposéb, aby kazdy arkusz
blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowac
trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone:

w ztgczach prostopadiych do okapu - na zaktady o szerokosci jednej lub dwoch fal i mocowane nitami o srednicy 3 mm
w odstepach nie wigkszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy
przykrywajgcej bla-che dolna,

w ztgczach rownolegtych do okapu - na zakfady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od nachylenia potaci
dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta
gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang indywidualnie do profilu
blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

5.7.2.3 Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze byé wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361: 1999.
Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.
Zakfady podtuzne blach trapezowych mogag by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowac¢ wyjagtkowo, w miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wéd
opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych niz 55%.
Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego
wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit
trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy
wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia pofaci
wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac¢ uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowac tylko blachg
gorna.

Diugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do pfatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki samogwintujgce (lub $rube z nakretka)
z podkiadkg stalowa i podktadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. £gczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy
trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowié
element usztywniajacy pfatwie przed utratg statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie,
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blachy nalezy mocowac¢ do ptatwi za pomoca tgcznikéw przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem
dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy. Lacznikami nalezy
mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowac
odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3 Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokry¢ dachowych stosuje
sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie
konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3 Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu cigglym, elementy wykonane zgodnie z
normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, taczone na
rgbek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczgce materiatdéw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na cigglym
podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:

taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobéw do pokry¢é dachowych
stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rgbek stojgcy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.4 Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢é dachowych powinny by¢ stosowane
zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.
taczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rgbek stojgcy, a mocowanie powinno byé schowane w obrebie
konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggltym podtozu powinny by¢
zgodne z normg PN-EN 507:2002.

5.7.5 Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg ukfadane na ciggtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte
na ciggtej konstrukgcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na cigglym podiozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zakfady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywaé na rgbek
stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowa, cynowa,
organiczna, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukciji.
Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakfady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywaé na rgbek
stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami metalicznymi:
cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg powinny spetnia¢ wymagania
podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.
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Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 508-
1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na zaktad lub na rgbek
stojgcy. Mocowanie powinno byé schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub nozyc do
blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg
temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady moggce spowodowaé odbarwienie powierzchni blach,
blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowacé je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych do fat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym
naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac¢ poza brzeg goérnej podktadki stalowej. Wkrety powinny
by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie
dachéwek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej naktadajgcej sie
krawedzi,

przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystapic
do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy
musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka
pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywa¢ od
okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocga specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie
uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachoéw o kgcie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do gory dolne
czesci fal,

wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac¢ farbg zaprawowa.

5.7.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalnos¢ termiczna piyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz odksztatcalnosé
materiatéw stanowigcych podkiad, ptyty nalezy mocowac¢ do podktadu w sposdb umozliwiajgcy swobode wydtuzania
sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki mocujgce ptyty powinny byé od 2 mm do 4 mm
wigksze od srednicy tych tacznikow. Pod gtowki wkretéw lub nakretek hakéw nalezy stosowac podktadki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzgcg na ptyty na szeroko$¢ co
najmniej jednej fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat lub ptatwi.

5.8. Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obraébki blacharskie z blachy tytan cynk i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15° C. Robo6t nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych
podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty

rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta odwadniajace o
przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokgtnym. Niedopuszczalne jest
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sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac 25,0
m.

Whpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podtoze wokot
wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.
Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéow
dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust
przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisSémi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas$ do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B- 94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607: 1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
taczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
taczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm;
zlgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaly przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos$¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji

6.2 Kontrola wykonania podkfadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola korcowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

Pokrycia z blachy

Kontrolg miedzyoperacyjng i korncowa dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé
wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-
EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest:

dla robot - Krycie dachu blachg i Obrobki blacharskie - m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potragca sie urzgdzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

dla robdt - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentaciji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8.0DBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z

dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
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Odbiér podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomocag taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za
pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé
5 mm, w kierunku prostopadiym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podktadu,

jakosci zastosowanych materiatéw,

doktadnosci wykonania pokrycia,

dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy poditoza oraz poszczegoélnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:

zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia
ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢

cene pokrycia,

w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych

ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

Odbiér pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej,
ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

QOdbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowagé:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikéw, wtazéw itp.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg byc¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
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stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Pokrycie dachu blacha

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? krycia, ktora obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

oczyszczenie podkiadu,

pokrycie dachu blachg ptaska tgczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikéw tacznie z pokitowaniem lub

(pokrycie dachu blachg trapezowa i dachéwkowg lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycieciem piyt i obrébek
na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretow samogwintujgcych ptyt dachowych, gasioréw i obrébek
blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacja stanowiska roboczego.

Obrobki blacharskie

Placi sie za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

przygotowanie,

zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie,

zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych. PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokryé dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej uktadanych
na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali uktadanych na
ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrggtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokrggtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
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Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN

BUDYNKOW (Kod CPV 45450000-6)

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgacego

1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét - wykonania
bezspoinowych systemoéw ociepleniowych (BSO) scian budynkoéw.

1.3 Zakres stosowania ST

1.4 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw ociepleniowych
(BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkéw nowobudowanych oraz
istniejacych, w ramach robét termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw, wymagan w zakresie sposobéw
oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczgcych wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych oraz ich
odbioréw.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
0golne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobéw
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie, minimum, z nastepujgcych
sktadnikow:

zaprawy klejgcej i tacznikéw mechanicznych systemu,

materiatu do izolacji cieplnej,

jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,
warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

rodzaj zastosowanej izolacji termicznej - styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),

sposéb mocowania - klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),

stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie rozprzestrzeniajgce.
Podtoze - powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepfa, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podioza.

taczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad kofki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolaciji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wpltyw na witasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z wiékna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych wtdkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z witdkien szklanych lub siatki metalowe.
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Warstwa wykonczeniowa - okre$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzgcy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i
uksztattowania jego powierzchni.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja roboét ociepleniowych

Dokumentacje robét ociepleniowych stanowia:

projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pézn. zmianami),
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn.
Zmianami),

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw, dotyczgce stosowania wyrobow,

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci skladowe dokumentacji robét z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j

i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét ociepleniowych,

opracowanych dla konkretnego przedmiotu zaméwienia.

Czes¢ rysunkowa dokumentaciji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementow i profili dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i
faktury powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych - rozwinigcia poszczegdlnych elewacii,

rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

rysunki detali architektonicznych - szczegotow potgczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarkg, podokiennikami,
okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami elewacyjnymi.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow,

ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska,
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany",
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Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkgiji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczgcych wymagan dla poszczegdlnych bezspoinowych
systemdw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu szczegotowej specyfikacji techniczne;.

2.2 Rodzaje materiatlow i elementéw systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia

(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1 Srodek gruntujacy - materiat wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwdr szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na
powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j

2.2.2 Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajgcy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolaciji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma
wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1 cm.

2.2.3 Plyty termoizolacyjne:

- plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada)
majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu
terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995).
Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie - metodg klejenia, za
pomoca tgcznikéw mechanicznych lub metodg tgczong. Ptyty majg krawedzie proste lub frezowane
(pidro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe,
frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych plyt. Szczegétowe wymagania
dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

- plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa,
wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze styropianu
ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

- ptyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkow
lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z wetny
mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej mogg byc¢,
zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla
norma PN-EN 13162,

- inne rodzaje materiatdw termoizolacyjnych - szkto piankowe, pianka mineralna.

2.2.4 taczniki mechaniczne:

kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen)
lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w
krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt izolacji termiczne;j
o frezowanych krawedziach.

2.2.5 Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest
siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojong.

2.2.6 Siatka zbrojaca - siatka z witdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7 Zaprawy (masy) tynkarskie

zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech
optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi.
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Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w r6znych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub
rowkowy (,kornik", ztobiony),

masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione

w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw
mineralnych,

masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkow -
typu baranek, rowkowy lub modelowany,

masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni
- jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

2.2.8 Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe,
stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podioza za pomoca kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami
z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkéw, osciezy itp.) przed
uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykéw BSO z
innymi materiatami (np. o$cieznicami),

- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wtékna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tasmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,

-  pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potgczeh miedzy ptytami izolacji termicznej,

- siatka pancerna - siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m?), do wykonania
wzmochionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do
wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do ksztattowania
detali elewacji (boniowanie, profile),

- profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i
malowane,

- podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.
Uwaga: W sktad wiekszosci systemdw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej
elementow.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy

ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego
wymog koniecznosci wytgcznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ETAG nr 004, na rynku
krajowym - Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4 Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych
Wyroby do systemow ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
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- sgzgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowe;j),

- sg whasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobow nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.5 Warunki przechowywania i skladowania wyrobow do roboét ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i transport).
Podstawowe zasady przechowywania:
srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,
materiaty suche - przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,
izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,
siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000 - 7, pkt. 3

3.2 Sprzet do wykonywania BSO

Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do
robot elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),

stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,big
bag") do materiatéw suchych i o konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty)
oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne,
frezarki do ksztaltowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania piyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw (zagtebianie talerzykow i
krgzkéw termoizolacyjnych),

Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania powierzchni,
Pozostatly sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.1 Transport materiatow

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty
technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i
przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki,
wciggniki, wozki.
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Przy zatadunku wyrobéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe, amortyzujace,
takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowe;.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robo6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykonac roboty ociepleniowe, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych.

Przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujagcy powstawania istotnych dla
funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,

- wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetié przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykona¢ caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przylgczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,

- wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementoéw elewacii.

5.3 Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robét nalezy wykonac ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czysto$ci, wilgotnoéci,

twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostato$ci wykwitow i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nodnosci poditoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocag mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie rownosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych
wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegétowej nalezy odwotaé sie do norm
dotyczgcych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llo¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych -
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci
nalezy wykonac jej badanie metodg ,pull off", przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna
takze wykonac prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegodlnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej).
W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatosc¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4 Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

- oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejéw
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

- usungc¢ nierdwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawag wyréwnawczg),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podiozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw
malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa

(rézne rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,
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- wykonac¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentaciji projektowej i specyfikacji
technicznej szczegoétowej oraz przez producenta systemu,

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych warunkow
atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddziatywaniem opaddw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany
materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotno$ci powietrza i obnizonej
temperatury powietrza (nocnych przymrozkoéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia nalezy
uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;j.

5.5.1 Gruntowanie podioza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy na catg jego
powierzchnie.

5.5.2 Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac¢ wzdtuz niej listwe
cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w
miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnos$ci podtoza, w postaci plackéw i
ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty.
Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzgd na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesunigcie
min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych
szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy klejgce;j,
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonac ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos$c¢ facznikow zalezna jest od grubosci
ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewaciji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbic trzpienie.

5.5.3 Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potgczenia - przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikoéw, listew, profili,
katownikow, tasm i paskow siatki zbrojgce;.

5.5.4 Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za
pomocg pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej
wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5 Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujgcy.

5.5.6 Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.5.7 Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i poddac¢ jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegdtowg . Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa,
uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby - zaleznie
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od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na
elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspotczynniku odbicia
rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
podano w ST ,Wymagania ogodlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystane do
wykonywania rob6t oraz dokonaé oceny podfoza.

6.2.1 Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczgcych przyjecia
materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatdéw przez producenta, potwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowe;j)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2 Ocena podtoza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3 Badania w czasie robét

Jakosc¢ i funkcjonalnosé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegodlnie wazna jest biezgca kontrola robot
zanikajgcych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujgcej),
réwnosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi plyt, uksztattowania detali elewac;ji -
dylatacji, stykéw i potgczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia talerzykéw
(krgzkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow
siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac¢ szkodliwych peknieé w warstwie zbrojonej, tzn.
peknie¢ na potaczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;:

tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4 Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robét
ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podfoza,

- prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét
i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone
wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do
wykonania roboét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.
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6.4.2. Opis badan odbiorowych
W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokonac oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem
systemdw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a podane dalej w pkt.
10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru rob6t elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemdw ocieplania $cian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004
r.
M.in. zgodnie z trescig ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” dla tynkéw o fakturze
specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-
10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze".
Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie

w nastepu gcych granicach:

Kategoria Odchylenie powierzchni  |Odchylenie powierzchni i krawedzi od  |Odchylenie przecinajgcych

tynku tynku od kierunku sie ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i odchylenie przewidzianego w
krawedzi od linii proste;j dokumentacji
pionowego poziomego

l nie wieksze niz3 mmiw |nie wieksze niz2  |nie wieksze niz3  |nie wigksze niz 3 mm na 1
liczbie nie wigkszej niz3 |mm na 1 m i ogétemmm na 1 m i ogétemm
na catej dlugosci taty nie wiecej niz 4 mm |nie wiecej niz 6 mm
kontrolnej 2 m w na catej powierzchni
pomieszczeniac h  |miedzy przegrodami
do 3,5 m wysokosci [pionowymi ($ciany,
oraz nie wigcej niz 6jpelki itp.)

mm w
pomieszczeniac h
powyzej 3,5 m
wysokosci

Obowigzujag takze wymagania:

odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz
7 mm,

dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm
na catej wysokos$ci kondygnaciji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty
kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypukiosci i wklestosci, mozliwych do
wykrycia w Swietle rozproszonym.

7.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci Scian w stanie
surowym w rozwinigciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy
ocieplane;j.

Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m?, doliczajgc w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnig osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8.SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét
podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.
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Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegdtowg specyfikacja
technicznag) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2 Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

8.3 Odbior czesciowy

robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentoéw,
wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw
budowlanych,

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe; i
szczegotowej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia
oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawic je
ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci ocieplenia,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohicowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalent umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robét ociepleniowych, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
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stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem. Protokét odbioru koricowego jest
podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranc;ji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9
Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robét ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robét obliczona
na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podtoza,

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewacyjnych, krawedzie
powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

gruntowanie podtoza,

przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podfoza lub mocowanie za pomocg profili mocujgcych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni piyt,

mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkdw rozporowych - zaleznie od systemu i projektu robét ociepleniowych,
ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw dekoracyjnych
(profili),

wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z
docigciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem,
mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojgce; itp.,

wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potgczen w naroznikach
wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu
dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) - tynki, oktadziny, ewent.
malowanie,

usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,
uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami
producenta,

likwidacje stanowiska roboczego.
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Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan mogag
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(V)
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze
styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z
welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania badania przy
odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. PN-70/B-10026 Sciany
monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z pdzniejszymi
Zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pézn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakimi powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).
Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania Scian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.
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ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleh z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITe Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjne;j
ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo ogélne cze$¢ 4, Wydawnictwo Arkady
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢é B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB
2003 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetiaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow ustawowych
Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA , ROBOTY HYDROIZOLACYJNE (Kod CPV 45260000-7)

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | WODOCHRONNE CZESCI PODZIEMNYCH | PRZYZIEMI BUDYNKOW

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajgcego

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi budynkow.

1.3 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamowieniem.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4 Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i
pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach budynkoéw.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robot
hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow
izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.

Specyfikacja nie dotyczy wykonywania metodami mechanicznymi lub chemicznymi izolacji wtérnych np. przepon
metodg iniekgcji, wciskania blach itp. oraz zabezpieczen przeciwwilgociowych i wodochronnych wykonywanych
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wewnatrz wilgotnych i mokrych pomieszczen w budynkach a takze izolacji wodochronnych taraséw. Roboty te ujete sg
w odrebnych Specyfikacjach Technicznych.

1.5 Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
L~Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic

poziomow powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca - powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podfoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé powtoki
ochronne;.

Faseta - wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych. Izolacje przeciwwilgociowe czesci
podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w czgsci podziemnej i przyziemiu budynku
posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach przepuszczalnych.

Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i
uwarstwionych,

2) fundamenty budynku i Sciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody gruntowej, bez
wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~WVymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7 Dobér izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentac;ji projektowej i Szczegodtowej Specyfikacii
Technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych. Wykaz i podstawy prawne sporzgdzenia dokumentacji podano w
ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.
Wykonawca powinien przed rozpoczeciem rob6t przeanalizowaé
- charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia
fundamentéw,
- dobdr i charakterystyke wyrobéw do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych, obrobek,
uszczelnien przebic itp.,
- rzuty fundamentéw wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,
- przekroje warstw izolacyjnych w strefie przemarzania i poza rejonem przemarzania gruntu wraz z przejsciem
pomiedzy tymi obszarami oraz zabezpieczeniem izolacji w strefie przemarzania,
- sposoby przygotowania podfoza pod hydroizolacje oraz jej zabezpieczenia przed uszkodzeniami,
- rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,
- szczegoty przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potgczen izolacji pionowych i poziomych oraz
zakonczen krawedzi poziomych izolacji pionowych, itp.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw,

ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogodlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w czesciach podziemnych i
przyziemiach budynkéw bedgce materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dn. 16 kwietnia
2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na
terytorium RP, powinny mie¢ odpowiednie oznakowanie (patrz,ST. Wymagania Ogdine”).

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robot hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1 Wyroby do hydroizolacji powlokowych
Do hydroizolacji powlokowych stosuje sie masy:
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asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,

polimerowe,

cementowe,

cementowo-polimerowe,

bitumiczno-mineralne,

spetniajgce wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych.

2.2.2 Wyroby do hydroizolacji z laminatow

Do hydroizolacyjnych laminatéw wykonywanych na budowie wykorzystuje sie:

masy asfaltowe, asfaltowo-polimerowe i polimerowe zbrojone wktadkg z tkanin lub wtdkien niepodlegajgcych korozji
biologicznej,

masy cementowe i polimerowo-cementowe zbrojone wktadkg z tkanin lub wtdkien,

masy bitumiczno-mineralne zbrojone wkfadkg z tkanin lub widkien, spetniajgce wymagania okreslone w normach i
aprobatach technicznych.

2.2.3 Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatéw rolowych

Do wykonywania izolacji czesci podziemnych i przyziemi budynkow stuzg nastepujgce materiaty rolowe:

papy asfaltowe na tekturze i na welonie szklanym oraz papy termozgrzewalne i samoprzylepne,

folie z tworzyw sztucznych i kauczuku.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuije sig z folii polietylenowych o grubosci 0,3 mm. Izolacje wodochronne mogg by¢
wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz membran EPDM.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm lub
aprobat technicznych.

2.2.4 Wyroby do wykonywania izolacji wgtebnych
Do izolacji wgtebnych stosuje sie preparaty penetrujgce w gtgb podtoza i tworzace izolacje w podtozu metodg
krystalizacji wgtebnej, spetniajgce wymagania okreslone w aprobatach technicznych.

2.2.5 Izolacje z blachy

Do izolacji wodochronnych wykonywanych z blachy wykorzystuje sie:

blache otowiang o grubosci co najmniej 2 mm badz grubosci 1 mm pod warunkiem umieszczenia w miejscach fgczenia
arkuszy blachy podktadek z blachy otowianej,

blache stalowg o grubosci co najmniej 2 mm,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.2.6 Wyroby do czasowej likwidacji przeciekow wody

Do czasowe;j likwidacji przeciekdw wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni betonowych stuzg preparaty
produkowane na bazie cementow szybkowigzacych, dostarczane w postaci sypkiej, odpowiadajgce wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2.7 Materiaty pomocnicze
Odrebng grupe wyrobdéw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane
zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

- rozpuszczalniki, srodki odtluszczajgce i zmywajace,

- fgczniki mocujgce, kotwy, sruby,

- tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

2.3 Warunki przyjecia na budowe wyrobow do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spemiajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikaciji
technicznej,

sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane w sposob umozliwiajgcy
ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

198



producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materialy pomocnicze spetniajg wymagania Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzn.
Zmianami),

opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra
Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow
niebezpiecznych oraz niektorych preparatéw chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),

spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot hydroizolacyjnych
powinien sie konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatno$ci do stosowania
odpowiednich wyrobéw), Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i
przyziemi budynkéw materiatow izolacyjnych nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania wyrobow do robét hydroizolacyjnych

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a
nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajgcych fatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowac przepisy
ochrony przeciwpozarowe;.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta wyrobéw hydroizolacyjnych.
Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzagdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

- do naktadania izolacji z mas powtokowych - pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatdw izolacyjnych,

- do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatéw rolowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,

- do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,

- do uktadania materiatéw rolowych - urzadzenia stuzgce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 4
Wymagania szczegoétowe dotyczace transportu materiatdéw hydroizolacyjnych

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w
pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
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Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatéw hydroizolacyjnych i materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac sig po wczesdniej wykonanej izolacji.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do roboét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych i rob6t moggcych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz
po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

W przypadku ukfadania izolacji w budynku posadowionym ponizej zwierciadta wody gruntowej, w trakcie robét
izolacyjnych poziom wody gruntowej powinien by¢ obnizony co najmniej o 30 cm ponizej poziomu wykonywane;j izolacji
(do czasu zabezpieczenia jej warstwg dociskowq).

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod hydroizolacje

5.3.1. Wymagania ogolne dotyczgce wykonania i przygotowania podfozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje
sie na podtozach:

- betonowych lub Zelbetowych monolitycznych,

- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw
betonowych,

-z gtadzig cementows lub otynkowanych tynkiem cementowym.

- Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniac

- nastepujgce wymagania ogdlne:

- powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

- powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez
kawern, ubytkéw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usung¢, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac
przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o
szeroko$ci wiekszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobéw
hydroizolacyjnych),

- pofaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm
od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),

- podtoze powinno byé¢:

- Wariant 1 suche (wilgotno$¢ nieprzekraczajgca 5%),

- Wariant 2 wilgotne odpowiednio do wymagan producenta wyrobdw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej Oodpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych
okreslonych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej podioze nalezy zagruntowac roztworem do
gruntowania wtasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej (poda¢ wymagany roztwoér do
gruntowania)

Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca
powinna by¢ réwnomiernie roztozona (ciagta) i wykazywac¢ dobrg przyczepnos$é do podioza.

Wymagania szczegoétowe dotyczace podiozy betonowych i zelbetowych

Podtoza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspétpracy z hydroizolacjg, powinny by¢ wykonane z
nastepujgcych klas betonu:

C8/10 przy izolacji z materiatdw bitumicznych i izolacji z tworzyw sztucznych,

C16/20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementu oraz w
przypadku stosowania do izolacji preparatéw penetrujgcych.

Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowacé roztworéw
zawierajgcych rozpuszczalniki.

Wymagania szczegoétowe dotyczgce podiozy murowanych
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Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymatosé co najmniej 15 MPa, a mur nalezy wykonac¢ na
zaprawie cementowej.

Podtoze murowane nalezy przygotowa¢ odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami
producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie warstwy zaprawy cementowej, a
nastepnie zagruntowanie powierzchni.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta
materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie
ukfadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczes$nie temperatury otoczenia i
podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych
preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%. W
przypadku konieczno$ci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych takich jak za
niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem, stosujgc
elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujgcych sie ponizej poziomu gruntu nalezy prowadzi¢ w
wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalezy
wykonac¢ ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych
umochionych deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

Przed natozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do
co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom
zwierciadta wody nalezy utrzymac przez caty okres wykonywania robét hydroizolacyjnych bgdz do czasu
zabezpieczenia izolacji warstwa dociskows.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci podziemnych i
przyziemi budynkow

5.5.1 Wymagania ogdlne

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych" czes¢ C - Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 5 ,|zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw", wydanie ITB, izolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetnia¢ nastepujgce
wymagania ogolne:

stanowi¢ ciggly i szczelny ukfad oddzielajgcy budynek lub jego cze$é od wody lub pary wodnej (wystepowanie
ztuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

- $&cisle przylega¢ do izolowanego podtoza - nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez
lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

- izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposéb ciggly, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

- rodzaje, grubosci i ilosci zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinny wynika¢ z dokumentacji
projektowej (dane te powinny by¢ zaprojektowane, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-
wodnych panujgcych w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia),

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej warstwy
izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowaé jedno opakowanie gotowego wyroby na wczesniej
wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

- izolacja pionowa powinna by¢é wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i
zakonczona w sposob uniemozliwiajgcy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

- niedopuszczalne jest fgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych na siebie w
sposob destrukcyjny,

- miejsca przebic¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny byé
uszczelnione w sposob wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

- w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wkfadki
powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

5.5.2 Wymagania szczegé6towe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobow
hydroizolacyjnych:
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mas hydroizolacyjnych wodnych i rozpuszczalnikowych,

pap asfaltowych,

folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot" czesé C, zeszyt 5 wymagania szczegotowe dotyczace
izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

izolacje powtokowe mogg by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentow, liczba uktadanych warstw
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, ale nie mniejsza niz 2, a tgczna grubos¢ tych warstw powinna
wynosi¢ co najmniej 2 mm,

przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas bitumicznych)
wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,
wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak dla izolacji
wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i iloci jej warstw,

izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podioza powinny byé dodatkowo uszczelniane w
miejscach zamocowan,

folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowac jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli zapewniono
szczelnos$¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii na powierzchni Sciany, rozwigzano
uszczelnienie w miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potaczenia z izolacjg pozioma; przy braku szczegotowych
rozwigzan w tym zakresie, folie takie mozna traktowa¢ jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

5.5.3. Wymagania szczego6towe dotyczace izolacji wodochronnych
Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobow
hydroizolacyjnych:

- laminatéw z mas hydroizolacyjnych,

- pap asfaltowych,

- folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

- powlokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu,

- preparatow penetrujgcych w gtgb podtoza,

- blach do hydroizolaciji.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét" czesé C, zeszyt 5 wymagania szczegdtowe dotyczace
izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujgce:

- izolacje wodochronne z wyrobéw rolowych i laminatéw powinny by¢ wykonywane od strony parcia wody na
przegrode; izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu mogg by¢ wykonywane zaréwno
od strony parcia wody, jak tez od strony przeciwne;j - jezeli takie zastosowanie jest dopuszczone w
specyfikacji wyrobu i potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych,

- Scianki dociskowe (np. murowane, z cegty grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny by¢ ustawione na
podktadach slizgowych z dwdch warstw papy podktadowej,

- wysokos¢ scianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od najwyzszego
przewidywanego poziomu wystepowania wody gruntowe;j,

- powyzej Scianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych, pod warunkiem ze
krawedz warstwy wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy potozonej nizej, zgodnie z kierunkiem
sptywu wody po izolaciji,

- w przypadku przejscia stupa przez izolacje nalezy zapewni¢ mozliwos¢ odksztatcen stupa przy zachowaniu
szczelnosci potaczenia,

- przejscia rur przez izolacje wodochronng nalezy wykonaé za pomoca urzadzen dtawicowych.

Wymagania szczegétowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:

A. Laminatéw z mas hydroizolacyjnych

- laminaty mogg stanowi¢ samodzielng izolacje wodochronng lub w przypadku laminatéw z mas asfaltowych i
asfaltowo-polimerowych dodatkowa warstwe nanoszong na izolacje z papy,

- dobér uktadu i grubosci warstw konkretnego laminatu o okreslonych wtasciwosciach powinien wynika¢ z
dokumentacji projektowej oraz powinien by¢ dostosowany do wymaganej odpornosci izolacji na dziatanie
cisnienia wody,

- wykonanie laminatu polega na wtopieniu w mase hydroizolacyjng wktadki zbrojgcej z tkanin lub wtdkien i
doktadnym pokryciu jej wiokien masa, tak by na powierzchni laminatu nie byt widoczny rysunek widkien
wkiadki (podac rodzaj wktadki zbrojgceyj)
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z lepikéw asfaltowych stosowanych na gorgco mozna wykonywa¢ laminaty tylko wtedy, gdy masy te uzyskaty
pozytywng ocene do takiego zastosowania w dokumentach odniesienia (aprobatach technicznych); w
przeciwnym razie z uwagi na wysokg podatno$¢ powtok asfaltowych na uszkodzenia w temperaturach
ujemnych nalezy zaniecha¢ stosowania tych wyrobéw do wykonywania laminatéw.

B.Pap asfaltowych

szerokos¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zakfadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej - o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej - 0 1/3
szerokosci arkusza itd.,

papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej)
izolacji wodochronnej,

temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°C do 180°C,
izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych samych
miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim
budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sg
przeznaczone do przyklejania do podtoza oraz sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. przez
podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy
powtokowej - nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony
przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno byc¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢
ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu masy asfaltowej
lub jej zapalenia,

fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podtoza
watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzegac nastepujacych zasad:
powierzchnia podtoza powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre doklejenie papy
do podtoza,

korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w uktadach wielowarstwowych z papami klejonymi na gorgco
(np. metoda zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna stanowita pierwsza
(spodnig) warstwe hydroizolacyjng, gdyz wéwczas istnieje mozliwos¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie
wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

C. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku
Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢é mocowane do podtoza i tgczone metoda:

klejenia lub wulkanizaciji,

zgrzewania,

mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i fgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji
projektowej oraz zaleceniami okreslonymi przez producenta tego materiatlu w dokumencie odniesienia
(aprobacie technicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowg warstwe drenazowa,

folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potgczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowigce
dodatkowg warstwe drenazowo-filtrujgca,

folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢ stosowane tylko
w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji papowe;j.
Zasady ktorych nalezy przestrzegac¢ przy ukfadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:
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- zaklady z folii PVC nalezy taczy¢ za pomoca rozpuszczalnikow (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu) albo
specjalnych klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong folig; dopuszcza sie fgczenie
folii na zakladach metodg zgrzewania,

- mocowanie mechaniczne w obrebie zakfadu polega na osadzeniu fgcznikow mocujgcych w spodniej czesci
zakfadu, wzdtuz linii réwnolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym doklejeniu warstwy
wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej, pomiedzy krawedzig zewnetrzng warstwy wierzchniej i linig
tacznikdw mocujgcych; nie nalezy klei¢ zaktadu nad tgcznikami mocujgcymi,

- poszczegdlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy tgczy¢ na zakladach metodg
wulkanizacji lub za pomocg specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu hydroizolacyjnego

D. Powlokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu
Przy wykonywaniu izolacji powtokowych z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu nanoszonych warstwowo na
przygotowane podtoze nalezy:
- wykorzystywa¢ masy ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia tj. aprobatach technicznych do
takiego zakresu zastosowania,
- przy nanoszeniu poszczegolnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w Szczegotowej Specyfikacii
Technicznej i instrukcji (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej (podac¢ zasady
nanoszenia kolejnych warstw).

E. Preparatow penetrujacych w giab podtoza
Przy wykonywaniu hydroizolacji metodg krystalizacji wgtebnej nalezy:

- wykorzystywac preparaty ocenione pozytywnie w dokumentach odniesienia, tj. aprobatach technicznych do
takiego zakresu zastosowania,

- nanosi¢ preparat na przygotowane, mokre podtoze, zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
i wytycznymi podanymi w karcie technicznej wyrobu hydroizolacyjnego (podac szczegétowe wymagania
dotyczgce nanoszenia preparatu).

- Preparaty penetrujgce w gtgb betonu, po prawidtowym ich naniesieniu na podtoze, mogg nie tworzy¢ na jego
powierzchni powtoki, poniewaz powtoka ta nie petni funkcji jedynej warstwy hydroizolacyjnej. Wiasciwg
izolacje betonu w tym przypadku stanowi preparat krystalizujgcy w jego porach, pod wptywem znajdujace;j sie
w nim wilgoci.

F. Blach otowianych i stalowych

Przy wykonywaniu hydroizolacji z blach otowianych nalezy:

podtoza z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz zawierajgce zwigzki
siarki zagruntowa¢ roztworem asfaltowym i pokry¢ papg asfaltowg, a powierzchnie blachy ostoni¢ warstwg papy
asfaltowej,

stosowac blache o grubosci co najmniej 2 mm; blache o grubosci 1 mm mozna stosowac tylko, gdy w miejscach
taczenia jej arkuszy, pod ich stykami, umieszczane sg podktadki z blachy otowianej,

blache ukfada¢ tak, by Scisle przylegata do izolowanych przegréd,

wszystkie wygiecia blach wykona¢ tak, by blacha nie pekia,

w okresie podwyzszonych temperatur, do czasu wykonania warstwy dociskowej, utozong blache chroni¢
prowizorycznie izolacjg termiczng, w celu zabezpieczenia jej przed odksztatceniami.

Przy wykonywaniu hydroizolacji z blach stalowych nalezy:

stosowac¢ blache o grubosci co najmniej 2,0 mm.

przed rozpoczeciem robét hydroizolacyjnych oczysci¢ blache z rdzy i zabezpieczy¢ antykorozyjnie (podac sposob
zabezpieczenia antykorozyjnego)

izolacje ukfadac¢ tak, by sScisle przylegata do izolowanych przegrod,

arkusze blachy tgczy¢ miedzy sobg poprzez ich spawanie,

- izolacje mocowac¢ do podioza za pomocg kotew, $rub lub innych tgcznikdéw gwarantujgcych skutecznos¢ potaczenia.

5.5.4. Wymagania dotyczace wykonywania obrébek blacharskich hydroizolacji

Obrdébki blacharskie zabezpieczerh wodochronnych czeéci podziemnej i przyziemia budynku powinny by¢:
dostosowane do rodzaju izolacji,

wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjg projektows i
wymaganiami Szczegobtowej Specyfikacji Technicznej,

wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano

w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych czesci i przyziemi budynkéw
Przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci materiatow, ktoére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét oraz badania przygotowanego podtoza.

6.2.1 Kontrola jakosci materiatow

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw hydroizolacyjnych,

stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowywania materiatow,terminy
przydatno$ci podane na opakowaniach.

6.2.2 Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podiozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi SST, w tym: wytrzymatos¢ i
réwnos¢ podktaddw, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnieh, dopuszczalna wilgotnosé i
temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

- murow z cegty, kamienia i bloczkow betonowych - zgodnosé wykonania z dokumentacjg projektowsg i
odpowiednimi SST, w tym: wytrzymatosc¢, doktadno$¢ wykonania z uwzglednieniem wymagan SST,
wypetnienie spoin, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta
wyrobéw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnosc¢ i temperatura muru,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

- gfadzi i tynkébw cementowych - zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i SST, w tym: sztywnos¢
podktadu, rownosc¢ i wyglad powierzchni, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$c¢ i
temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych.

- Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

- styki r6znych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatéw
hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

- Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym
lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty o dtugosci 2,0 m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? podtoza i przez pomiar jego odchylenia od
taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej ST. Wypuktosci i
wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni o
szeroko$ci powyzej 2 mm powinny byé wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy ocenic przez przetarcie
powierzchni suchg, czysta reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw (wilgotnosciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykéw réznych ptaszczyzn podtozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich SST. Wyniki badan powinny by¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej SST, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot hydroizolacyjnych z dokumentacijg
projektowa, niniejszg SST i instrukcjami producentéw wyrobow stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolaciji
wielowarstwowych badania te powinny byé przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one
obejmowac sprawdzenie:
przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w pkt. 5.4. niniejszej ST,

- poprawnosci zagruntowania podiozy oraz wykonania poszczegoélnych warstw w sposéb zapewniajacy ich

ciggtosc¢ i szczelnose,
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poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

poprawnosci obrobienia przebic¢ i przej$¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,
na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilo$ci zuzywanych materiatow izolacyjnych,

przestrzegania pozostatych wymagan dotyczgcych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w punkcie
5.5. niniejszej SST, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatdw, ilosci i grubosci nanoszonych
warstw, wielkosci zaktadéw, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektows i niniejszg ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;j,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakonczen
krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ po ich catkowitym wyschnigciu i
utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%. Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczen krawedzi
izolacji),

sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

sprawdzenie szczelnosci izolacji,

sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m?
powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczgca okreslong w PN-B-01814:1992.

Przy opukiwaniu miotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji
z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m?izolowanej
powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wycigcie probek) po ich wyschnigciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar
na 25 m? powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

Szczegotowe zasady obmiaru robét hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i przyziemiu budynku

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie¢ w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w
rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca sie
powierzchnie otwordw, stupow, pilastrow itp. wieksze od 1 m2. 1zolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o
ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot
podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych elementami ulegajgcymi
zakryciu sg podtoza i poszczegodlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbiér podiozy musi by¢ dokonany przed
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rozpoczeciem robét hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej
po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podiozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej ST. Wyniki badan nalezy
poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne, okreslonymi w pkt. 5.3.
W trakcie odbioréw kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.
niniejszej ST. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczagcymi poszczegodlnych warstw izolacji, podanymi
w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza lub poszczegdlne warstwy izolacji
wielowarstwowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg SST i zezwoli¢ na
przystapienie do kolejnego etapu robot hydroizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego
podtoza lub nieprzyjetej warstwy hydroizolaciji.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme
przewiduje .

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1 Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg Szczegdtowg Specyfikacje Techniczng.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

8.4.2 Dokumenty do odbioru koncowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

SST ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robaét,

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioréw czesciowych,

karty techniczne lub instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Roboty hydroizolacyjne podziemnej czesci i przyziemia budynku powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny hydroizolacja nie powinna by¢ przyjeta. W takim wypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci izolacji z wymaganiami okreslonymi w
pkt. 5.5. niniejszej ST i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powodujg nieszczelnosci hydroizolaciji
oraz nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
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w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie wykonang
izolacje przeciwwilgociowg lub wodochronng, wykona¢ jg ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac¢:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét hydroizolacyjnych z zaméwieniem. Protokot odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomigdzy

zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu izolacji przeciwwilgociowej i wodochronnej w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach hydroizolacyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt
9

Zasady rozliczenia i ptatnos$ci

Rozliczenie robdt hydroizolacyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robot hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i
przyziemiu budynku

Podstawy rozliczenia robét hydroizolacyjnych stanowig okreslone w dokumentach umownych (ofercie) ceny
jednostkowe i ilosci robdt zaakceptowane przez zamawiajgcego, obmierzone zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej SST.

Ceny jednostkowe wykonania robot hydroizolacyjnych, obejmujace izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne w
podziemnej czesci i przyziemiu budynku, uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci
do 4,5 m, od poziomu ich ustawienia,

zabezpieczenie elementdéw nieprzeznaczonych do izolowania,

przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatdw pomocniczych,

przygotowanie podiozy,

demontaz przed robotami hydroizolacyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac izolacyjnych,

wykonanie prac hydroizolacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdéw w sposéb podany w niniejszej ST lub w specyfikacji ,WWymagania
ogdlne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji technicznej

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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UWAGA: Koszty ewentualnego obnizenia poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy rozliczy¢ wg jednego z nizej
przedstawionych sposobow.

Ceny jednostkowe obejmujg rowniez koszty obnizenia poziomu zwierciadta wody gruntowe;j.

Ceny jednostkowe robot obejmuja rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania
robot na wysokosci powyzej 4,5 m od poziomu ustawienia rusztowan oraz koszty pomostow i barier
zabezpieczajgcych.

Podstawe rozliczania robét hydroizolacyjnych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robét
obejmujacy wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci podziemnych i przyziemnych budynkow.
Kwota ryczattowa obejmujgca izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemiu budynkow
uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych prac hydroizolacyjnych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robot
hydroizolacyjnych, niezaleznie od wysokosci ich wykonania,

zabezpieczenie elementéw nieprzeznaczonych do izolowania,

przygotowanie podiozy,

demontaz przed robotami hydroizolacyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac izolacyjnych,

obnizenie poziomu zwierciadta wody gruntowej (jezeli wystepuje?),

wykonanie prac hydroizolacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob podany w niniejszej specyfikacji technicznej lub w
specyfikacji ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji technicznej

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob podany w niniejszej specyfikacji technicznej lub w
specyfikacji ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji technicznej

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

UWAGA: W Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) nalezy pozostawi¢ tylko przyjety w projekcie umowy (SIWZ)
wariant podstaw rozliczenia robot, a pozostaty wariant wykreslic.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

. PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne — Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.

. PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

. PN-B-24002:1997 PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa.

. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

. PN-B-24004:1997 PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa.

. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

. PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

. PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

10. PN-B-24620:1998 PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

11. PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.

12. PN-EN 13252:2002 PN-EN 13252:2002/A1:2006 Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych.

13. PN-EN 13967:2006 PN-EN 13967:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z

tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych — Definicje i wkasciwosci.
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14. PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych o kauczuku do poziomej
izolacji przeciwwilgociowej — Definicje i whasciwosci.

15. PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby

asfaltowe do poziomej izolacji

przeciwwilgociowej — Definicje i wtasciwosci.

16. PN-EN 13969:2006 PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby

asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji

przeciwwodnej czesci podziemnych — Definicje i whasciwosci.

17. PN-EN 1015-2:2000 PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (oryg.) Metody badan zapraw do muréw —

Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

18. PN-EN 1015-3:2000 PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 PN-EN 1015-3:2000/A1:2007 (oryg.) Metody badan zapraw do
murow — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za

pomoca stolika rozptywu).

19. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

20. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czesc 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

21. PN-EN 197-1:2002 PN-EN 197-1:2002/A1:2005 PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement — Czesc 1: Sktad, wymagania
i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

22. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czesc 2: Ocena zgodnosci.

23. PN-EN 459-1:2003 PN-EN 459-1:2010 (oryg.) Wapno budowlane — Czesc 1: Definicje,

wymagania i kryteria zgodnosci.

24. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

25. PN-EN 934-6:2002 PN-EN 934-6:2002/A1:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

26. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

27. PN-EN 1542-2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

28. PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i

zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2 Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pézniejszymi
Zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 138, poz. 935).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152,
poz. 1222 z pézniejszymi zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pbézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pozniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informacji o preparatach niebezpiecznych, dla
ktorych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. z 2010 r. Nr 109, poz. 721).
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Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatdéw niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz.
439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t budowlanych - Wymagania ogdélne Kod CPV 45000000-7, wydanie
3, OWEOB Promocja - 2011 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé C - Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 5 ,|zolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne cze$ci podziemnych budynkéw", wydanie ITB - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom 1, cze$¢ 3, wydanie Arkady - 1990 r.
Maciej Rokiel - ,Hydroizolacje w budownictwie", wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY HYDROIZOLACYJNE (Kod CPV 45260000-7)

WTORNE IZOLACJE PRZEGROD W BUDYNKACH WYKONYWANE METODA INIEKCJI

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru wtérnych izolacji $cian i podtdg na gruncie wykonywanych w budynkach metodg iniekciji.

1.3 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4 Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie metodg iniekcji wtérnych izolacji poziomych
(przepon), strukturalnych i kurtynowych w budynkach.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatdw wykorzystywanych do robét
izolacyjnych, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji
wtdrnych wykonywanych metodg iniekcji (chemiczng).

Specyfikacja ta nie dotyczy wykonywania przepon metodami mechanicznymi np. metodg wciskania blach oraz tynkéw
renowacyjnych na murach, w ktérych odtworzono izolacje metodg iniekcji. Roboty te ujete sg w odrebnych
specyfikacjach technicznych.

1.5 Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~WVymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, w ktérym wykonana ma by¢ izolacja wtérna.

Przepona (izolacja pozioma) - wytworzona w murze bariera zabezpieczajgca przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,
umozliwiajgca uzyskanie w dalszym czasie, w strefie muru nad przepona, obszaru normalnej wilgotnosci.
Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - gotowy lub przygotowany przed rozpoczeciem prac iniekcyjnych preparat, ktéry
penetrujgc przestrzen w przekroju poprzecznym muru tworzy chemiczng blokade przeciw wilgoci podcigganej
kapilarnie.

Koncoéwka iniekcyjna - urzgdzenie pozwalajgce na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych pod cisnieniem do
wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgotno$¢é masowa materiatu [%] - stosunek masy wody zawartej w materiale do masy materiatu suchego wyrazony
w %.
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Sorpcja - wymiana pary wodnej pomiedzy powietrzem z otoczenia a materiatem porowatym, az do osiggniecia punktu
réwnowagi.

Wilgotnosé sorpcyjna [%)] - stosunek masy pary wodnej wchionigtej przez materiat z otoczenia przy stanie
réwnowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %

1.6 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
~WVymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7 Wymagania przed przystapieniem do wykonania izolacji wtérnych metodami chemicznymi

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji nalezy wykonywac tylko przy zastosowaniu materiatdw wysokiej klasy ,
renomowanych producentéw zgodnie z kartami katalogowymi , Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych. Wykaz i podstawy prawne sporzadzania dokumentacji podano w ST ,Wymagania ogdlne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

Przed przystgpieniem do robét i doborem materiatu nalezy sprawdzi¢

- rodzaji zniszczenh oraz uszkodzen,

- przeprowadzi¢ analize oraz okreslenie przyczyn zawilgocenia i zasolenia muréw a takze innych zniszczen,

- analize stanu technicznego budynku oraz sprawdzenie budowy przegrod (np. metodg wiercen prébnych), w
ktérych odtworzona bedzie izolacja,

- na podstawie wstepnych badan okreslenie zakresu, sposobdw i warunkéw technicznych odtworzenia izolacji
(rodzaj iniekcji, materiat iniekcyjny, srednica i rozstaw otwordw iniekcyjnych) i wykonania robot
renowacyjnych.

W ramach analizy przyczyn zawilgocenia konieczne moze byc¢ okreslenie:
- warunkéw gruntowo-wodnych,
- wplywu uksztattowania terenu na zawilgocenie spowodowane przez wody naptywowe,
- stanu systemu odprowadzajgcego wody opadowe,
- innych zrodet wody i wilgoci (uszkodzen instalacji wod-kan, nieszczelnosci dachéw, okien itp.),
- stanu istniejgcych izolacji,
- udziatu wilgoci podcigganej kapilarnie, na podstawie bilansu wilgoci,
- rozkfadu zawilgocenia i zasolenia przegréd wraz z okresleniem rodzajow i stezen wystepujgcych soli,
- obecnosci lub braku grzybdw, z ewentualng ekspertyzg mykologiczna,
- warunkodw cieplno-wilgotnosciowych (wilgo¢ kondensacyjna, mostki termiczne).

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw

, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania izolacji wtérnych metodg iniekcji, bedgce w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych
z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami), wprowadzone
do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny mie¢ odpowiednie oznaczenie - pkt 2 ST
~WVymagania ogdine".

2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania iniekcji przegréd budynkéw powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Materiaty do iniekcji

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢ wykonywane z jedno- lub dwusktadnikowych wyrobéw o konsystencji:
ptynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikonow itp., gotowych do stosowania preparatéw w formie dostarczonej przez

producenta bgdz po ich rozcienczeniu lub zmieszaniu sktadnikéw,
sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym skfadnikiem ptynnym, preparatéw na bazie cementu.

2.3 Woda
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Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda pochodzgca z innych zrodet
musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

2.4 Warunki przyjecia na budowe wyrobow do iniekcji
Wyroby do iniekcji mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej,

- sg wiasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc¢) i oznakowane w sposob
umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyroboéw,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét iniekcyjnych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét iniekcyjnych:
- preparatow szkodliwych dla zdrowia i zycia ludzi oraz materiatéw nieznanego pochodzenia,
- preparatow iniekcyjnych nieposiadajgcych certyfikatu WTA potwierdzajgcego ich skutecznosé,
- preparatéw do zesklepiania otworéw i wypetniania pustek w postaci rozcienczonych szlamoéw, tradycyjnych
zapraw cementowych i/lub wapiennych, itp. materiatéw (wskazanych przez producenta systemu).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy o ile jest
prowadzony lub protokotem przyjecia materiatéw.

Warunki przechowywania wyrobéw do robét iniekcyjnych

Wymagania ogodlne odnosnie przechowywania i magazynowania preparatéw iniekcyjnych powinny by¢ zgodne z
wytycznymi podanymi w ST ,Wymagania ogodlne".

Wyroby iniekcyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robét iniekcyjnych

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta systemu, w szczegolnosci w zakresie
rodzaju i typu urzadzenia oraz pakeréw do cisnieniowego podawania preparatéw w otwory.

Do wykonywania robét iniekcyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

do wiercenia: wiertarka elektryczna, elektropneumatyczna wiertnica bezwibracyjna wyposazona w wiertta; przy
wiekszych grubosciach muréw wiertarka powinna by¢ wyposazona w prowadnice pozwalajgcg na zachowanie statego
kata pochylenia otworéw,

do odpylenia odwiertow - odkurzacz przemystowy, pompka, sprezarka,

do podawania preparatu w otwory - iniektor (urzgdzenie membranowe lub ttokowe do iniekcji niskocisnieniowej) lub
pompa iniekcyjna z koncéwkami iniekcyjnymi i wezem iniekcyjnym, sprezarka,

pomocnicze - waga do odwazania preparatdw, metréwka, latarka, lejek do grawitacyjnego wlewania preparatu
iniekcyjnego, lanca do wypetniania otworéw wyprawa, termometr, wilgotnosciomierz, naczynie i wiertarka z
mieszadtem wolnoobrotowym do przygotowania zapraw.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
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podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw do iniekcji

Wyroby do robdét iniekcyjnych mogg byé przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
lub innymi.

Materiaty iniekcyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowe;j
Srodka transportu i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu preparatéw iniekcyjnych workowanych oraz materiatéw ptynnych w pojemnikach,
kontenerach, itp., muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyroboéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ skfad chemiczny wody.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogo6lne zasady wykonania robét podano

w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystgpienia do robét iniekcyjnych

Do odtwarzania izolacji metodg iniekcji mozna przystapi¢ po wykonaniu szczegétowych badan wstepnych zawilgocenia
(bilansie wilgoci) umozliwiajgcych wybdr optymalnej metody i materiatu do iniekcji oraz po sprawdzeniu i przygotowaniu
muru do iniekcji, a takze ustaleniu przebiegu iniekgji i ewentualnym wykonaniu wstepnych iniekcji, pozwalajgcych na
okreslenie rzeczywistego zuzycia materiatu do iniekcji oraz na oszacowanie czasu trwania hasycenia muru.

5.3 Wymagania dotyczace przygotowania muru do iniekcji

Przed rozpoczeciem robot iniekcyjnych nalezy oceni¢ stan techniczny muru, odstoni¢ i oczysci¢ pas muru, w ktérym
wykonywana bedzie izolacja wtorna. Luzne fragmenty muru nalezy usung¢, uzupetni¢ ubytki, zasklepic¢ rysy, a fugi
oczysci¢ i wyspoinowac¢ zgodnie z wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej, odpowiednio do wskazéwek
producenta systemu.

Informacje o wtasciwosciach muru i jego jednorodnosci najlepiej ustali¢ wykonujgc wiercenia

prébne.

UWAGA: Wyniki powyzszych ustalen oraz zakres niezbednych prac uzupetniajgcych nalezy podac (zapisac) w
protokole z przeprowadzenia badan wstepnych.

5.4 Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Roboty iniekcyjne nalezy wykonywac¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji (karcie technicznej)
producenta materiatéw iniekcyjnych. Najczesciej temperatura powietrza i podtoza (muru) w czasie wykonywania iniekcji
powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza od +30°C.

Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych
preparatow iniekcyjnych.

Roboty iniekcyjne prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywaé w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz
60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1 m, to wykop nalezy wykona¢ ze skarpami (2 m dla skat zwartych,
jednorodnych odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj wzmocnienia
zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

5.5 Wymagania dotyczace wykonania izolacji metodg iniekcji
5.5.1. Wymagania ogoélne
A. Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajagcemu udokumentowane
doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.
B. W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezgco sporzadzaé protokét, w ktérym nalezy ujmowaé dane
okreslone w pkt. 6.3.
C. W zaleznosci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzedowo.
D. W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywaé¢ w spoinach.
E. W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla wprowadzenia preparatu
nalezy wykonywa¢ w materiale konstrukcyjnym muru a nie w spoinie.
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F. W murach grubych (od 60 cm) zaleca sie wykonywac iniekcje dwustronng tj. wierci¢ otwory z obu stron muru,
przy czym dtugosc¢ otworu powinna by¢ taka, by w rzucie poziomym byta nie mniejsza niz 2/3 grubosci Sciany.
W celu unikniecia ewentualnego trafienia otworu w otwoér z przeciwlegtej strony sciany nalezy wykonaé petny
cykl pracy tj.: wiercenie, aplikacje preparatu iniekcyjnego, wypetnienie otworéw zaprawg z jednej strony, a
dopiero po zakonczeniu tych operacji wykona¢ taki sam cykl z drugiej strony. llosci zuzycia materiatow
najlepiej wyznaczy¢ poprzez iniekcje probna lub przez zastosowanie odpowiedniego dla danej metody
wspotczynnika odnoszacego sie do zuzycia materiatow przy wykonywaniu iniekcji jednostronnej, okreslonego
przez producenta systemu.
G. Otwory, w ktorych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem wapiennym lub
zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez producenta systemu.
H. Iniekcje wykonuje sie metodg , Wariant 1 bezci$nieniowg (grawitacyjng), Wariant 2 niskocisnieniowg Wariant
3 Srednioci$nieniowg Wariant 4 wysokocisnieniowg
Wysokos$¢ cisnienia powinna by¢ dostosowana do wymagan producenta systemu oraz parametréw
wytrzymatosciowych muru. Typy pomp i korcowek iniekcyjnych do iniekcji ci$nieniowej nalezy dostosowaé¢ do
wymagan producenta systemu.
I. Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystgpowania wilgoci bezcisnieniowej. W strefie wystepowania wody pod
cisnieniem iniekcje mozna wykonywac tylko z materiatow systemowych przeznaczonych do takiego zastosowania,
zgodnie z zaleceniami ich producenta.
J. Proces iniekcji cisnieniowej nalezy przeprowadzaé¢ z duzg ostroznoscig, przy regulacji cisnienia. Przy gwattowne;j
zmianie ci$nienia na manometrze proces iniekcji nalezy przerwac i rozpoczg¢ od nowa od minimalnego cisnienia.
K. W trakcie iniekcji nalezy na biezgco kontrolowa¢ zuzycie materiatu iniekcyjnego. Zuzycie okreslonego preparatu do
iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe, zgodne ze zuzyciem teoretycznym okreslonym przez producenta
systemu. Rzeczywiste zuzycie zalezy od faktycznego stanu muru, porowatosci materiatu z ktérego jest wykonany, jego
zawilgocenia oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest okreslanie koniecznego zuzycia materiatu do iniekcji
oraz czasu jego ttoczenia na podstawie wiercen i iniekcji probnych.
Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji probnych przyjmuje sie zuzycie podawane przez producenta systemu.
L. W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym izolowanej przegrody lub przy zbyt
matym zuzyciu preparatu nalezy wykona¢ dodatkowe iniekcje doszczelniajgce (reiniekcje).
M. Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementow, w strefie wykonywania robét izolacyjnych, nalezy chroni¢ przed
zabrudzeniem w sposéb przewidziany w szczegotowej specyfikacji technicznej, zgodnie z zaleceniami producenta
systemu.

5.5.2. Wymagania szczegétowe dotyczace iniekcji:

Wariant 1

- grawitacyjnej jednorzedowej

UWAGA: Metode iniekcji bezcisnieniowej jednorzedowej stosuje sie do wykonywania przepon

w murach ceglanych i kamiennych przy $rednim stopniu ich zawilgocenia.

Srednica otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod katem 30° do 45°
lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-15 cm, na gtebokos¢ o 5-8 cm mniejszg
niz grubos¢ muru. Wiercenie nalezy przeprowadzi¢ tak, aby otwor przechodzit przez co najmniej jedng spoine, zas w
murach grubych (30 cm i powyzej) przez co najmniej dwie spoiny poziome. Z otwordéw nalezy usung¢ pyt przez
odessanie lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang wewngtrz muru
nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekow
podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po
rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykona¢ nawiercenia, a w
oczyszczone otwory wlac¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego
wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie 3-4 razy tak, aby uzyskac zalecane przez producenta systemu
badz ustalone w prébne;j iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecietnie 24-48 godzin.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetnic (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemowsa,

wskazang przez producenta materiatow iniekcyjnych, {j.:

Wariant 2

- grawitacyjnej dwurzedowej

UWAGA: Metode iniekcji bezcisnieniowej dwurzedowej stosuje sie w murach ceglanych i kamiennych przy srednim
stopniu ich zawilgocenia, dla zapewnienia wigkszej skutecznosci przepony w stosunku do przepony wykonywane;j
poprzez iniekcje jednorzedows.

Srednica otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wiercié¢ nalezy w dwéch rzedach oddalonych zazwyczaj od siebie
0 6-8 cm, pod katem 30° do 45° lub pod kgtem dostosowanym do sposobu iniekcji. Odlegtosci miedzy otworami w
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rzedzie nie moga przekracza¢ 25 cm, a ich gtebokos$¢ powinna by¢ o 5-8 cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z
rzedu goérnego muszg by¢ przesuniete wzgledem otworéw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego
rozstawu. Jako zasade nalezy przyja¢, ze odlegtosci miedzy sgsiadujgcymi (najblizszymi) otworami nie powinny by¢
wigksze niz 15 cm. Z otwordw nalezy usung¢ pyt przez odessanie lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli
podczas wiercenia stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére
mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy
wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent
zaprawy) nalezy ponownie wykonac¢ nawiercenia, a w oczyszczone otwory wlaé preparat iniekcyjny. Czas trwania
iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia si¢ 3-4 razy tak, aby
uzyskaé zalecane przez producenta systemu badz ustalone w prébnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna
trwa przecietnie 24-48 godzin.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetnic (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemowsa,

wskazang przez producenta materiatow iniekcyjnych, {j.:

Wariant 3

- cisSnieniowej jednorzedowej

UWAGA: Iniekcje cisnieniowg jednorzedowg zaleca sie stosowac w scianach o wysokim stopniu nasycenia wilgocig
oraz w przypadkach, gdy wynika to z zalecen konstruktora badz konserwatora (niewielkie srednice otworéow w
mniejszym stopniu ostabiajg $ciany).

Srednice i usytuowanie otworéw mozna dostosowaé do spoin tak, by nie ,kaleczy¢" lica muru. Otwory moga byé
wykonywane poziomo, co utatwia wykonanie przepony i potgczenie jej z innymi izolacjami.

Srednica otworéw wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci sie w jednym rzedzie zazwyczaj poziomo lub pod katem do
30° badz innym dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-12,5 cm, na gtebokos¢ o 5-8 cm
mniejszg niz grubo$é muru. Z otwordéw nalezy usungc¢ pyt sprezonym powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas
wiercenia stwierdzone zostang wewngtrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby
dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy wypetni¢
zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy (ten czas okresla producent
zaprawy) nalezy ponownie wykona¢ otwory. Za pomocg pompy cisnieniowej do otworéw nalezy wttoczy¢ preparat
iniekcyjny, pod cisnieniem okreslonym przez producenta systemu, zgodnym z ci$nieniem podanym w pkt. 5.5.1.
niniejszej ST, az do uzyskania odpowiedniego zuzycia preparatu iniekcyjnego, czyli zapewniajacego réwnomierne
nasycenie muru. Zuzycie powyzsze oraz czas ttoczenia najlepiej ustali¢ na podstawie iniekcji prébnej. Zalecane
zuzycie teoretyczne okresla producent systemu.

Po zakonczeniu tloczenia nalezy usung¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg

systemowa, zalecang przez producenta preparatu iniekcyjnego, tj.:

Wariant 4

- ciSnieniowej dwurzedowej

UWAGA: Iniekcje dwurzedowa cisnieniowg zaleca si¢ stosowac¢ w murach o niskiej nasigkliwos$ci, jezeli mur jest w
znacznym stopniu nasycony wodg oraz w przypadkach, gdy wynika to z zalecen konstruktora badz konserwatora
(niewielkie Srednice otworéw w mniejszym stopniu ostabiajg $ciany).

Srednice i usytuowanie otworéw mozna dostosowaé do spoin tak, by nie ,kaleczy¢" lica muru. Srednica otworéw
wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci sie w dwoéch rzedach zazwyczaj oddalonych od siebie o 6-8 cm, pod kgtem do
30° lub innym dostosowanym do sposobu iniekcji.

Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie powinny przekraczaé 20,0 cm, a ich gteboko$¢ powinna by¢ o 5-8 cm
mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzedu gérnego muszg by¢ przesuniete wzgledem otworéw rzedu dolnego o
odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyja¢, ze odlegtosci miedzy otworami
sgsiadujgcymi ze sobg (najblizszymi) nie powinny by¢ wigksze niz 12,5 cm. Z otwordéw nalezy usungc¢ pyt sprezonym
powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang wewngtrz muru nieciggtosci, spekania
lub puste przestrzenie, przez kiére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to
zakwestionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu
wigzania zaprawy (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonaé otwory. Za pomocg pompy
cisnieniowej do otworéw nalezy wttoczy¢ preparat iniekcyjny, pod cisnieniem okreslonym przez producenta systemu,
zgodnym z ci$nieniem podanym w pkt. 5.5.1. niniejszej ST, az do uzyskania odpowiedniego zuzycia preparatu
iniekcyjnego, czyli zapewniajgcego rownomierne nasycenie muru. Zuzycie powyzsze oraz czas tloczenia najlepiej
ustali¢ na podstawie iniekcji prébnej. Zalecane zuzycie teoretyczne okresla producent systemu.

Po zakonczeniu ttoczenia nalezy usungé koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg

systemowg, zalecang przez producenta preparatu iniekcyjnego, tj.:
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Wariant 5

- ciSnieniowej wielostopniowej

UWAGA: Metode iniekcji wielostopniowej ciSnieniowej stosuje sie przede wszystkim przy iniekcji muréw
niejednorodnych i z pustkami a takze przy wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza (powyzej 85%).

Iniekcja wielostopniowa sktada sie z trzech réznych etapow (stosowanych w kombinacjach dostosowanych do rodzaju
muru, stopnia jego kapilarnego nasycenia wilgocig i wilgotnosci powietrza).

Etapy iniekcji wielostopniowej:

Etap 1: wstepna iniekcja ci$nieniowa wykonywana chtonng kapilarnie i ptynng zaprawag cementowag (zawiesing); w tym
etapie nastepuje wypetnienie pustych przestrzeni i rys znajdujacych sie w murze.

Etap 2: wtasciwa iniekcja preparatem np. na bazie mikroemuls;ji silikonowych; po wykonaniu iniekcji wstepnej i uptywie
czasu (okreslonego przez producenta systemu) koniecznego do czesciowego stwardnienia zaprawy nalezy rozwiercié
te same otwory (ktére zainiektowano zawiesing cementowsg) i wprowadzi¢ w nie pod cisnieniem wtasciwy preparat
iniekcyjny (zwykle mikroemulsje silikonowsg).

Etap 3: iniekcja krétkotrwata aktywatorami (zwykle na bazie krzemiandéw metali alkalicznych lub silikonianow),
wykonywana po uptywie kilku godzin od iniekcji wtasciwej, przeprowadzana przy uszczelnianiu muréw w trudnych
warunkach tj. przy wysokim stopniu nasycenia wilgocig oraz wysokiej wzglednej wilgotnosci powietrza.

Iniekcje cisnieniowg wielostopniowg nalezy wykonac¢ w kombinac;ji: (podac

kombinacje etapéw).

UWAGA: W praktyce iniekcje wielostopniowg wykonuje sige zwykle w ukfadzie tgczgcym etap pierwszy i drugi lub drugi i
trzeci. Dobdr etapow iniekcji wielostopniowej powinien by¢ zgodny z wymaganiami i zaleceniami producenta systemu.

Wariant 6

- strukturalnej w murze dla uzyskania przepon pionowych

Iniekcje strukturalng przeprowadza sie zawsze metodg cisnieniowa, przy cisnieniu okreslonym w pkt. 5.5.1. niniejsze;j
ST i dostosowanym do parametrow wytrzymatosciowych muru oraz zalecen producenta systemu. W iniekcji
strukturalnej wiercenia wykonuje sie na catej powierzchni elementu (muru), przy gtebokosci otworéw zaleznej od stanu
elementu i jego struktury, wynoszgcej zwykle 70-85% jego grubosci.

Srednica otworéw wynosi zazwyczaj od 12-18 mm a ich kat nachylenia 0-30°. Przy czym w gérnej czesci muru otwory
wierci sie poziomo lub pod tym samym katem, a w dolnej dopuszczalne jest wykonywanie odwiertéw pod kgtem 45°.
Rozstaw i uktad odwiertow nalezy dostosowac¢ do rodzaju i stanu muru, stosowanego materiatu iniekcyjnego oraz
zalecen producenta systemu. Przy czym maksymalny rozstaw pomigdzy otworami w rzedzie i odlegtosci migdzy
rzedami nie powinny przekracza¢ 30-40 cm. W dolnej czesci iniektowanej $ciany zaleca sie zagesci¢ rozstaw otworéow
do 15 cm. Otwory wierci sie z przesunigciem w poziomie miedzy rzedami o potowe odlegtosci pomiedzy otworami.
Iniekcje rozpoczynaé nalezy od najnizszego rzedu otwordw i przeprowadzac tak, aby powstata ciggta, nasycona
iniektem strefa nie pozwalajgca na przenikanie wilgoci i wody w gtgb muru.

Zuzycie materiatu i czas tloczenia powinny by¢ adekwatne do uzyskanych w iniekcjach probnych.

Po zakonczeniu tloczenia nalezy usunagé koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ systemowg

zaprawa, {j.:

Wariant 7

- kurtynowej

UWAGA: Iniekcje kurtynowg stosuje sie jako metode wykonania wtornej izolacji zewnetrznej

zarowno Scian jak i podtogi w piwnicy, bez koniecznosci ich odkopywania.

niekcje te przeprowadza sie metodg cisnieniowa, przy cisnieniu okreslonym w pkt. 5.5.1. niniejszej ST, dostosowanym
do parametréw wytrzymatosciowych elementéw poddanych iniekcji. Polega ona na wywierceniu na wylot siatki
otworow w izolowanych przegrodach i wprowadzeniu pod cisnieniem preparatu iniekcyjnego, ktory tworzy
powierzchniowg powtoke uszczelniajgca na styku zewnetrznych powierzchni przegrdd i gruntu.

Srednica otworéw wynosi zazwyczaj 12-18 mm a ich kat nachylenia w przegrodach pionowych 0-45°, w podtogach 90°
(otwory wiercone prostopadle do podtogi).

Rozstaw i uktad odwiertéw nalezy dostosowac¢ do rodzaju i stanu przegrody, stosowanego materiatu iniekcyjnego oraz
zalecen producenta systemu. Rozstaw otworéw zwykle wynosi 30-50 cm, przy czym im grubsza przegroda tym
rozstaw otworow powinien by¢ mniejszy a srednica wigksza.

Iniekcje kurtynowg rozpoczyna sie od najnizszego rzedu otwordw i prowadzi na ogét do momentu zauwazenia wycieku
preparatu iniekcyjnego przez sasiednie otwory bgdz do uzyskania zuzycia materiatu iniekcyjnego jak w iniekcjach
prébnych.

Po zakonczeniu iniekcji nalezy usungé koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg

systemowa, tj.:
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robét iniekcyjnych

Przed przystgpieniem do roboét iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne izolowanych przegrod oraz
kontrole jakosci materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot a takze kontrole przygotowania
przegrody do iniekcji.

6.2.1 Badania wstepne

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne umozliwiajgce okreslenie rodzaju iniekcji,
Srednicy i rozstawu otwordw iniekcyjnych oraz zuzycia i czasu ttoczenia preparatu iniekcyjnego, ktérych nie
przeprowadzono w trakcie opracowywania dokumentacji projektowej. W celu okreslenia rzeczywistego zuzycia iniektu
najlepiej przeprowadzic¢ wiercenia i iniekcje probna.

6.2.2 Kontrola jakosci materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania iniekcji powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej ST.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

w protokole przyjecia materiatdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow iniekcyjnych,

stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.3. Badania przygotowania przegrody do iniekcji

Przed iniekcjg kontrolg powinna byc¢ objeta budowa przegrody (muru) o ile jej nie dokonano w trakcie badan wstepnych
w zakresie:

wytrzymatosci i statecznosci przegrody,

grubosci i stopnia jednorodnosci przegrody,

obecnos¢ pustek, kawern,

wystepowania rys i spekan (szerokos¢ i dtugoseé rys),

wykonczenia zewnetrznego i wewnetrznego przegrody (powiok).

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, zgodnie z pkt. 5.3. niniejszej ST nalezy sprawdzi¢:

prawidtowos$¢ odstoniecia i oczyszczenia pasa przegrody, w ktérym wykonywana bedzie iniekcja,

obecnos¢ luznych fragmentéw muru, niewypetnionych ubytkéw, niezasklepionych rys,

sposo6b przygotowania fug (oczyszczenia i wypetnienia),

wilgotnosc¢ i temperature przegrody oraz powietrza.

Wyglad powierzchni przegrody nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym s$wietle dziennym lub
sztucznym. Wilgotnosc¢ i temperature nalezy oceni¢ za pomocg odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz,
termometr).

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej ST, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy o ile jest prowadzony i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych roboét iniekcyjnych z dokumentacijg
projektowa, wymaganiami niniejszej ST i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw wyrobéw stosowanych do
iniekciji.

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw, gtebokosé, liniowos¢ otworéw oraz stopien ich czystosci. W
trakcie iniekcji nalezy kontrolowaé czy nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu iniekcyjnego, co moze wskazywac na
obecnos$c¢ kawern i spekan w murze. Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy kontrolowac na biezaco i
dokumentowac w formie protokotu co najmniej nastepujgce dane i parametry:

warunki wilgotnosciowe (ewentualnie obcigzenie wodg przy iniekcjach kurtynowych) oraz zasolenie panujgce w
przegrodzie w czasie robot,

wilgotnos$¢ wzgledng powietrza,

temperature konstrukcji, materiatu iniekcyjnego i powietrza,

wykonywacé rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych otworéw,

informacje dotyczgce przegrody: grubosé, rodzaj i materiaty z ktérych jest wykonana,
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informacje o stosowanych materiatach iniekcyjnych: nazwa preparatu iniekcyjnego, rodzaj i zasada dziatania oraz
producent preparatu iniekcyjnego, inne zastosowane materiaty,

informacje dotyczgce technologii prac: rodzaj iniekcji, odstepy pomiedzy otworami, gtebokosc¢ i kat nachylenia otworéw,
w iniekcji cisnieniowej - rodzaj pompy i ci$nienie podczas iniekciji,

zuzycie materiatu (iniektu) - zakladane i rzeczywiste.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét iniekcyjnych, w szczegdlno$ci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i niniejszg ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania przegrod (podtozy),

prawidtowosci wykonania i skutecznosci izolacji wtornej (badania biezace).

Przy badaniach w czasie odbioru robot niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania. W szczegdlnosci konieczny jest protokét dokumentujgcy kontrole procesu iniekciji,
prowadzony na biezgco w trakcie izolowania przegrody. Przy odbiorze robét kontroli nalezy poddaé¢:

ciggtosc¢ izolacji wtorne;j,

zgodnos¢ rozstawu otworéw z wymaganiami SST i zaleceniami producenta systemu,

spos6b wykonania iniekcji w naroznikach scian,

dokfadnos$c¢ zasklepienia otworow,

stan nasycenia przegrody.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz w zakresie rozstawu otworéw poprzez pomiar przeprowadzony z
doktadnoscig do 0,1 cm.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, opisane w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.5. Badania po wykonaniu robét

Po wykonaniu izolacji wtérnej metoda iniekcji nalezy stworzy¢ odpowiednie, czyli zgodne z zaleceniami dokumentacji
projektowej i SST, warunki do wysychania przegrody. Po uptywie 6 tygodni i dodatkowo 6 miesiecy od
przeprowadzenia iniekcji nalezy sprawdzi¢ jej skutecznos¢ poprzez pomiar wilgotnosci masowej przegrody powyze;j
izolacji wtérnej (na wysokosci 30 cm i 55 cm od poziomu gérnych otwordw iniekcyjnych) i okreslenie spadku
wilgotnosci masowej. Jezeli wilgotno$¢ masowa jest zblizona do wilgotnosci sorpcyjnej, a spadek wilgotnosci masowe;j
wynosi co najmniej 70%, to nalezy uznac ze przeprowadzone roboty iniekcyjne sg skuteczne.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robét iniekcyjnych

Wtérng izolacje wykonywang metodg iniekcji oblicza sie dla: Wariant 1

izolacji poziomej

Sposéb |

w metrach kwadratowych przekroju poprzecznego iniektowanej przegrody. Grubos¢ i dtugos¢ przegrody nalezy ustali¢
na pod stawie pomiaréw na budowie, z doktadnoscig do 0,01 m.

Sposdb Il

w metrach dtugosci $ciany/muru mierzonej z doktadnoscig do 0,01 m.

Wariant 2

izolacji strukturalnej i kurtynowej - w metrach kwadratowych uszczelnianej powierzchni w rozwinigciu.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000, pkt 8

8.2 Odbiér robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji wtérnych metodg iniekcji elementami ulegajgcymi zakryciu sg
prace przygotowawcze do wykonania iniekcji oraz proces przeprowadzania iniekcji. Odbior koniecznych do
przeprowadzenia prac przygotowawczych musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem iniekgciji.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej ST. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.2. i 5.3.
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W trakcie wykonywania iniekcji nalezy przeprowadzaé badania wymienione w pkt. 6.3. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢
z wymaganiami dotyczgcymi iniekcji podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ prace przygotowawcze i przeprowadzanie
iniekcji za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny prace przygotowawcze lub iniekcja okreslonej powierzchni przegrody
nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci w pracach przygotowawczych lub wykonania reiniekcji. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranych prac przygotowawczych lub nieprzyjetej iniekcji
okreslonej powierzchni przegrody.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisaé w
dzienniku budowy o ile jest prowadzony lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4 Odbiér ostateczny (koncowy)

Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz SST.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

Dokumenty do odbioru korncowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

SST ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét o ile sg prowadzone,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu, w tym protokét spisywany w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych w
zakresie podanym w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji,

protokoty odbioréw czesciowych,

karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. SST oraz dokonac¢
oceny wizualnej.

Roboty iniekcyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny izolacja wtdérna wykonana metodg iniekcji nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci izolacji z wymaganiami okreslonymi w
pkt. 5.5. niniejszej ST i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powodujg nieszczelnosci izolacji oraz
nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest wykona¢ iniekcje ponownie i
powtornie zgtosic jg do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
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ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac iniekcyjnych z zaméwieniem. Protokdt odbioru koricowego
jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji wtérnej po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad,
a takze ocena badan skutecznosci wykonanej izolaciji, przeprowadzonych po 6 tygodniach i po 6 miesigcach od
wykonania iniekcji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny (korncowy)" oraz na podstawie oceny wynikoéw badan skutecznosci
izolacji, przeprowadzonych zgodnie z pkt. 6.5. niniejszej specyfikacji.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach izolacyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczania robét podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000, pkt 9
Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét iniekcyjnych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robét iniekcyjnych

Podstawe rozliczania roboét iniekcyjnych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot
obejmujacy wykonanie izolacji wtérnych metodg iniekc;ji.

- Kwota ryczattowa obejmujgca izolacje wtérne uwzglednia koszty wykonania nastepujacych prac iniekcyjnych
oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niezbednego do wykonania iniekgc;ji,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robot
iniekcyjnych, niezaleznie od wysokosci ich wykonywania,

-  zabezpieczenie elementéw nieprzeznaczonych do izolowania,

- przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatdw pomocniczych,

- przygotowanie przegrod do iniekcji,

- demontaz przed robotami iniekcyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,

- obnizenie poziomu zwierciadta wody gruntowej (jezeli wystepuje?),

- wyznaczenie trasy przebiegu linii wiercen,

- trasowanie otworéw,

- wykonanie odwiertow,

- oczyszczenie otwordw,

- wypetnienie pustek w murze a w iniekcji wielostopniowej iniekcje wstepna,

- udroznienie otworéw lub ponowne ich nawiercenie,

- przygotowanie mieszaniny iniekcyjnej,

- wykonanie iniekcji a w iniekcji wielostopniowej iniekcji wtasciwej i ewentualnie iniekcji aktywatora,

-  zaSlepienie otworéw,

- usuniecie wad i usterek, w tym reiniekcje oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
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- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatéw w sposéb podany w niniejszej ST (opisa¢ sposéb
usuniecia pozostatosci i odpaddéw) lub w specyfikacji ,WWymagania ogoéine",
- likwidacje stanowiska roboczego,
- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami podanymi
w niniejszej ST (opisac¢ sposob utylizacji),
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2. PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie wspétczynnika nasiakliwosci kapilarnej.

3. PN-EN 772-4:2001 Metody badan elementéw murowych — Czesc 4: Okreslenie gestosci, gestosci objetosciowej oraz
porowatosci catkowitej i otwartej elementéw murowanych z kamienia naturalnego.

4. PN-EN 772-5:2002 Metody badan elementéw murowych — Czesc 5: Okreslenie zawartosci aktywnych soli
rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicznych.

5. PN-EN 772-11:2002 PN-EN 772-11:2002/A1:2005 Metody badan elementéw murowych — Czesc 11: Okreslenie
absorpcji wody elementéw murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia naturalnego
spowodowanej podciaganiem kapilarnym oraz poczatkowe;j

absorpcji wody elementéw murowych ceramicznych.

6. PN-EN ISO 12571:2002 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatéw i wyrobéw budowlanych — Okreslanie
wiasciwosci sorpcyjnych.

7. PN-C-04504:1992 Analiza chemiczna — Oznaczanie gestosci produktéw chemicznych ciektych i statych w postaci
proszku.

8. PN-C-04963:1989 Analiza chemiczna — Oznaczanie pH wodnych roztworéw produktéw chemicznych.

10.2 Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi
Zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 138, poz. 935).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152,
poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pozniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogdine Kod CPV 45000000-7, wydanie
3, OWEOB Promocja - 2011 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ C - Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 5 ,|1zolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw", wydanie ITB - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom 1, cze$¢ 3, wydanie Arkady - 1990 r.
Maciej Rokiel - ,Hydroizolacje w budownictwie", wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ,Wykonanie przepony poziome;j
zabezpieczajacej przed podcigganiem kapilarnym wilgoci w $cianach przy uzyciu preparatu AQUAFIN-F" - Schomburg
Polska Sp. z 0.0.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ,\Wtérne izolacje poziome wykonywane metodg
iniekcji cinieniowej preparatem ADEXIN HS 2" - Deitermann Polska Sp. z o.0.

- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych ,Wykonanie iniekcji przeciw wilgoci podcigganej
kapilarnie z zastosowaniem preparatu Kiesol" - Remmers Polska Sp. z o.0.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY MALARSKIE (Kod CPV 45442100-8)

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajgcego

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich
realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng. Specyfikacja
techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.3 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamoéwieniem. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga
mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisoéw bhp.

1.4 Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego (wystawionego na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

- wykonanie powtok malarskich.
Przedmiotem specyfikacji jest okre$lenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do robot
malarskich, wymagan i sposobdw oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow
budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5 Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~WVymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachldwkg) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca o
wihasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu - barwnika i
réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke transparentng po
pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu. Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw
pomaocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakows, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej
do zarobienia wodg lub w postaci ciekitej, gotowej do stosowania mieszanki.
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Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg.

1.6 Ogodlne wymagania dotyczace robé6t malarskich

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
~WVymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7 Czynnosci poprzedzajace wykonanie rob6t malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywac tylko po wczesniejszym uzgodnieniu kolorystyki i zastosowanych materiatow z
Inwestorem , przed przystgpieniem do robét nalezy przedstawi¢ do uzgodnienia Inspektorowi Nadzoru , Projektantowi
i Inwestorowi odpowiednie préby kolorystyczne, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST
~Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6. Przed wykonaniem rob6t malarskich nalezy spisa¢ odpowiedni
protokot zawierajacy informacje dotyczace rodzaju powtok malarskich oraz ich kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje
powtok malarskich, warunki uzytkowania powtok malarskich.

Decydujace zdanie co do wyboru materiatu i kolorystki ma Inwestor.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow,

ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania robot malarskich, bedace w mys| Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z p6zniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i
stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub

Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany", albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji
(okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robot malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnagtrz obiektow mozna stosowac:
-  farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
-  farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych wodg,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodga, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,
- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
- lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81800:1998,
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- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,
- farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodg,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10102:1991,
- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,
- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadac¢
wymaganiom aprobat technicznych,
- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3 Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciehczalniki
przygotowane fabrycznie,

srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta wyrobéw malarskich i
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (PN

badz aprobat technicznych).

2.2.4 Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu"”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikaciji
technicznej,

sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane w sposdb umozliwiajacy
ich peing identyfikacje,

spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,

opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra
Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow
niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),
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spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robo6t malarskich powinien
sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatéw.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych lub wytycznych
wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie mowi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny byé
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatéw i wyrobow.
3.3 Do wykonywania robé6t malarskich nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i walki,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu
podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatow

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i srodkdw transportu. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé¢ samochody pokryte
plandekami lub zamkniete.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogo6lne zasady wykonania robot

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robét budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po: « catkowitym ukonczeniu robot
instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem
zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

226



utozeniu podtdég drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robot murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w
murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna byé¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. [Rodzaj farby Najwieksza
wilgotnos¢
podtoza, w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodag 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci 6

suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2 Beton

Nowe podtoza betonowe lub zelbetowe pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w szczegoétowej specyfikacji technicznej dla robét betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ poditoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie
moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3 Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej dla
robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawsg i
zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i
umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna

wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawic
odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

Wilgotnos$é powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 1.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4 Tynki pocienione powinny spetia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.
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5.3.5 Podloza z drewna, materialéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6 Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione
masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.6 Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigkszg niz 4% oraz powierzchnig
dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny
wystawaé poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.7 Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich
5.4.1 Warunki ogolne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych (w przypadku robo6t malarskich zewnetrznych),
- wtemperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,
- wtemperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
- W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie Swiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.
- Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
- Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80%.
- Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
- Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrddet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych byc¢ zrédtem pozaru.
-  Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2 Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
- Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczg¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
- Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
- sposob przygotowania farby do malowania,
- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m ,
- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
-  zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
- zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczg¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje wymienione w pki.
5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,
- aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
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- jednolitej barwy, rGwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,
- bez uszkodzen, prze$witow podtoza, sladéw pedzla,

- bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

- Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

5.5.2 Wymagania w stosunku do powtlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:
- odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
- bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku. Dopuszcza sie
chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
- Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
- Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
- spekan,
- luszczenia sie powtok,
- odstawania powtok od podfoza.

5.5.3 Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez,
w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
- réwnomiernie pokrywa¢ podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,
- nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang,
- nie mie¢ sladow pedzla,
- w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
- byc¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujgcych),
- nie mie¢ przykrego zapachu.
- Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
- na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm?
- chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
- odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
- Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

dobrze przylega¢ do podioza,

mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

podano w ST ,Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robdét.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznos$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w
nastepujgcych terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.
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Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

murdéw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie ze
Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢
powierzchni, wilgotnosé muru,

podtozy betonowych - doktadnos$¢ i zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegdtowg specyfikacjg
techniczng robot betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosé podtoza,
zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkow zwyktych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, réwno$c¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w szczegotowej specyfikacji technicznej robot tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,

podtozy z drewna - wilgotnosé, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wykon-czenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,

elementoéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadnosé wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegoétowej

Specyfikacji Technicznej dla rob6t murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegdtowej

Specyfikacji Technicznej dla robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie powierzchni suchg,
czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki.

Wilgotnosé podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé
prébke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Kontrola jakosci materiatéw
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
- w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),
- kozuch,
- Slady plesni,
- trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny,
- w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- Slady plesni,
- Zzbrylenie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.
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6.4 Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powioki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powltok malarskich w czasie odbioru robét:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5
m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacie-tej powtoki; przyczepnos¢ powtoki
nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:2008,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporng
na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podfoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru
podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegoétowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementdéw azurowych, grzejnikdw i rur nalezy
stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposoéb ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspétczynnikéw podanych w
tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami
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Lp. [Stosunek rzutu powierzchni 0zdéb do catej powierzchni $ciany lub \Wspoétczynnik
sufitu

a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnig dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oScieznicami wraz z ¢wieréwatkami)
oblicza sie¢ w metrach kwadratowych powierzchni w swietle wykonczonych otworéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych
wynikow wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
Lp. |Nazwa elementu \Wspaotczynnik
a b c
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (tgcznie z Ewieréwatkami)
01 - bez szczeblin 1,30
02 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
04 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
05 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdéjnymi skrzydtami
06 - bez szczeblin 1,90
07 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30
Drzwi z o$cieznicami (fgcznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami
11 - petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 - petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 - petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m? kazdej szyby 2,50
15 - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kazdej szyby 2,10
16 - catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach

kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.
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Malowanie obustronne zeber grzejnikdw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potrdjng powierzchnie
opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dlugosci. Malowanie rur o wiekszych
Srednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w

rozwinieciu.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czgsciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme
przewiduje.

Odbior ostateczny (koncowy)

Zasady przeprowadzania odbioru koricowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacje techniczna.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Dokumenty do odbioru koricowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robaét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe; i
pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna byé przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,
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jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych rob6t malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:
ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamoéwieniem. Protokdét odbioru koncowego
jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (korcowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1.0godlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 9
Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robo6t malarskich

Podstawy rozliczenia robot malarskich stanowig okreslone w dokumentach umownych (ofercie) ceny jednostkowe i
ilosci robét zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci
do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podidg i innych elementow, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t malarskich,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,

ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikaciji
technicznej,

préby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposdb podany w niniejszej specyfikacji technicznej (opisa¢
Sposob usuniecia pozostatosci i odpadow), lub w specyfikacji ,WWymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami producentéw i wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji (opisa¢ sposéb utylizacji),

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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Podstawe rozliczania robét malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot
obejmujacy roboty malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych prac malarskich oraz prac
z nimi zwigzanych takich jak:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robot
malarskich, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

zabezpieczenie podtdg i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot malarskich,

przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatow,

ocene i przygotowanie podfozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji
technicznej,

préby koloréw, demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb podany w niniejszej specyfikacji technicznej (opisac
Sposob usuniecia pozostatosci i odpaddw), lub w specyfikacji ,WWymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami producentéw i wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji (opisa¢ sposéb utylizacji),

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
1. PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.
2. PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki naciec.
3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne sciany i sufity —
Klasyfikacja.
. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
10 PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

© oo~ U~

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pézniejszymi
Zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 138, poz. 935).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach che-micznych (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152,
poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami). Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pbzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnos$ci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informacji o preparatach niebezpiecznych, dla
ktorych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109, poz. 721).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych oraz niektorych preparatow chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz.
439).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7, wydanie
3, OWEOB Promocja - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne", wydanie ITB - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

SST — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA MONTAZ DRZWI BALKONOWYCH | OKIEN (Kod CPV

45421100-5)
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego
1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu drzwi balkonowych i okien w budynkach.
1.3 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem
1.4 Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu drzwi balkonowych i okien z PCW, aluminium oraz z drewna i obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:
przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi balkonowych lub okien,
usytuowanie i mocowanie drzwi balkonowych lub okien w otworach,
uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetow i obrobek.
Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
montazu okien i drzwi balkonowych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw robét montazowych.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych montazu drzwi balkonowych i okien, dla ktérych okreslono
szczegolne warunki odnoszgce sie do dymoszczelnosci i odpornosci ogniowe;.
1.5 Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczegélnosci PN-B-91000, oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:
Okno - ruchoma lub stata czes$¢ sciany zewnetrznej zapewniajgca odpowiednig izolacyjnos¢ i przepuszczalnosé
Swiatta. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet lub z samej oszklonej oscieznicy.
Oscieznica - rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze budowlanym.
Krosno - rama zastepujgca oscieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej. Grubos¢ elementow
krosna jest mniejsza od szerokosci.
Skrzydto - ruchoma czes$¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy, kros$nie lub bezposrednio w
otworze budowlanym.
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Skrzydto prawe - skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po zamocowaniu w
oscieznicy (kroénie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest zgodny z ruchem
wskazéwek zegara.

Skrzydto lewe - skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po zamocowaniu w
oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara.

Drzwi balkonowe - ruchoma czes$¢ sciany majgca cechy konstrukcyjne okna, spetniajgca jednoczesnie funkcje okna i
drzwi.

Naswietle - ruchoma lub stata czes¢ Sciany, przepuszczajgca swiatto pomiedzy pomieszczeniami. Naswietle sktada
sie z oscieznicy i oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej oscieznicy.

Okno i drzwi balkonowe krosnowe - okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe skrzydet, w ktérych zamiast
oscieznicy wystepuje krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe - okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe skrzydet, szklonych szybami
zespolonymi.

Okno i drzwi balkonowe zespolone - okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym skrzydto
zewnetrzne i wewnetrzne potaczone jest w jeden zespot. Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe - okno i drzwi
balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym na zewnetrznej stronie oscieznicy jest umocowane krosno,
umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe péitskrzynkowe - okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym na
zewnetrznej stronie progu i nadproza sg umocowane krosniaki, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do
wewnagtrz pomieszczenia. Okno i drzwi balkonowe oscieznicowe (polskie) - okno i drzwi balkonowe majgce dwie
warstwy skrzydet, w ktérym skrzydta zewnetrzne otwieraja sie na zewnatrz a wewnetrzne do wewngtrz pomieszczenia.
Okno i drzwi balkonowe jednodzielne - okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma
jedno skrzydto.

Okno i drzwi balkonowe dwudzielne - okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma dwa
skrzydfa umieszczone obok siebie.

Okno troj- i wielodzielne - okno, ktére w widoku migedzy stojakami o$cieznicy ma trzy lub wiecej skrzydet
umieszczonych obok siebie.

Okno jednorzedowe - okno, ktdre w widoku miedzy progiem i nadprozem ma jedno skrzydto lub jeden rzad skrzydet.
Okno dwu-, tréj- i wielorzedowe (wielopoziomowe) - okno, ktére w widoku migdzy progiem i nadprozem ma dwa,
trzy lub wiecej rzedéw skrzydet umieszczonych nad sobg. Okno nieotwierane (state) - okno, w ktérym szyby
osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub krosnie.

Okno otwierane state - okno zawierajgce jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane szklone czesci.
Okno i drzwi balkonowe rozwierane - okno i drzwi balkonowe, w ktorych skrzydta sg otwierane przez ich obrot
wzgledem osi pionowej przechodzgcej przez boczne krawedzie skrzydet.

Okno, naswietle uchylne - okno, naswietle, w ktérym sg skrzydta otwierane przez obrot wzgledem osi poziome;,
przechodzgcej przez dolng krawedz skrzydfa.

Okno odchylne - okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej, przechodzgcej przez
gorng krawedz skrzydta.

Okno obrotowe - okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi pionowej nie przechodzacej przez
krawedzie skrzydta.

Okno przechylne - okno, w ktorym skrzydfa sg otwierane wzgledem osi poziomej nie przechodzgcej przez krawedzie
skrzydta.

Okno przesuwane - ono, w ktorym skrzydfa sg otwierane przez przesunigcie w kierunku poziomym lub pionowym w
ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny Sciany. Jednostka tadunkowa kontenerowa - jednostka tadunkowa
uformowana przy uzyciu kontenera.

1.6. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce
robét podano w ST ,Wymagania ogdéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja montazu okien i drzwi balkonowych
Montaz okien i drzwi balkonowych nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentac;ji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw,
ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2
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Materiaty stosowane przy montazu okien i drzwi balkonowych, bedgce w my$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia
16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z pézniejszymi zmianami), wprowadzone do
obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny mie¢:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, bgdz
uznano za ,regionalny wyrob budowlany", albo

e deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska.

e  Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty
produkciji.

2.2 Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien i drzwi balkonowych:

okna i drzwi balkonowe,

obrabki,

materiaty uszczelniajgce,

inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, itp.).

2.2.1. Okna i drzwi balkonowe

Okna i drzwi balkonowe powinny posiada¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta
zgodnie z PN-EN 14351-1+A1:2010.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi balkonowe sg wykonane, fgcznie z
wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu
do wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wplyw na trwato$¢ wyrobow przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Producent powinien réwniez podac¢ informacje dotyczace konserwaciji okien i drzwi balkonowych oraz ich czesci
podlegajgcych wymianie.

Wedtug PN-EN 14351-1+A1:2010 wymagane wtasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z
zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug tablicy 2.

Tablica 1. Podstawy normatywne okreslania wiasciwosci i klasyfikowania okien i drzwi balkonowych

Lp. [Rozdziat/  |Wiasciwosé Norma Norma dotyczgca ([Typ badania ® [Zakres bezposredniego
podrozdziat klasyfikacyjna @ metody badan lub zastosowania
PN-EN obliczen 2
14351-1 +
A1:2010
1. 4.2 Odpornosc¢ na EN 12210 EN 12211 Niszczace -100% szerokosci i
obcigzenie wiatrem wysokosci oscieznicy
2. 4.3 Odpornosc¢ na Informacja o Krajowe przepisy [Obliczenie -100% powierzchni
obcigzenie sniegiemwypetieniu i/lub zalecenia catkowitej
3. 441 Reakcja na ogien [EN 13501-1 patrz EN 13501-1 |Niszczace Patrz EN 13501-1 i

Zatgcznik H PN-EN
14351-1 + A1:2010

4. 4.4.2 Wiasciwosci EN 13501-5 ENV 1187 Niszczace Patrz ENV 1187
dotyczgce
oddziatywania ognia
zewnetrznego
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5. 4.5 Wodoszczelnos¢  [EN 12208 EN 1027 Nieniszczace (Od -100% do +50%
powierzchni catkowitej
probki

6. 4.6 Substancje Wedtug wymagan w przepisach

niebezpieczne

7. 4.7 Odpornos¢ na EN 13049 EN 13049 Niszczace > powierzchni

uderzenie catkowitej probki

8. 4.8 Nos$nos¢ urzadzen |Warto$¢ EN 14609 Nieniszczgce [-100% powierzchni

zabezpieczajgcych |progowa catkowitej probki

9. 411 Wiasciwosci \Wartosci PN-EN ISO Nieniszczagce |Patrz Zatgcznik B PN-

akustyczne deklarowane  [10140-3 EN ISO  |lub warto$ci  |[EN 14351-1:2006 +
717-1 tabelaryczne |A1:2010
10. 4.12 Przenikalnosé EN ISO 10077- \Wartosci \Wszystkie rozmiary
cieplna 1:2006 Tablica F.1, tabelaryczne
Tablica F.3,
Zatgcznik J, PN-EN
14351-1 + A1:2010
Wartosci EN ISO 10077-1  (Obliczenie Powierzchnia catkowita
deklarowane |[EN ISO 10077-1 < 2,3m?2cd
oraz EN ISO Powierzchnia catkowita
10077-2 >2,3m?2¢
EN ISO 12567-1  |Nieniszczace |Powierzchnia catkowita
EN ISO 12567-2 < 2,3 m2cd
Powierzchnia catkowita
> 2,3 m?2¢

11. 4.13 Wiasciwosci Wartosci EN 410 EN 13363-1 \Wszystkie rozmiary

zwigzane z deklarowane  [EN 13363-3

[promieniowaniem

(wypetnienie) ©

12. 4.14 Przepuszczalnos¢ [EN 12207 EN 1026 Nieniszczgce (Od -100% do +50%
powietrza powierzchni catkowitej
probki

Zatgcznik | PN-EN [Wartosci \Wszystkie rozmiary
14351-1 + A1:2010 ftabelaryczne

13. 4.16 Sity operacyjne EN 13115 EN 12046-1 Nieniszczgce [-100% powierzchni
catkowitej probki

14. 4.17 Wytrzymatosc EN 13115 EN 12046-1 EN Niszczace lub |-100% powierzchni

mechaniczna 14608 EN 14609 |nieniszczace |catkowitej probki
(zaleznie od
wyniku)
15. 4.18 Wentylacja Wartosci EN 13141-1 Nieniszczgce ([Taki sam projekt i
deklarowane rozmiary urzadzen
wentylacyjnych
16. 14.19 Kuloodpornosé EN 1522 EN 1523 Niszczgce g
17. 14.20 Odpornos¢ na EN 13123-1 EN [EN 13124-1 EN Niszczgce g
wybuch 13123-2 13124-2

18. 14.21 Odpornos¢ na EN 12400 EN 1191 Niszczgce -100% powierzchni
wielokrotne catkowitej probki
otwieranie i
zamykanie
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19. 14.22 Zachowanie sie Do ENV 13420 Niszczace \Wszystkie rozmiary

miedzy réznymi opracowania
klimatami

20. 4.23 Odpornos¢ na ENV 1627 ENV 1628 ENV Niszczace Patrz ENV 1627
wlamanie 1629 ENV 1630

@ W pewnych przypadkach, w odpowiadajgcym podrozdziale, podano dodatkowe informacje, np. dotyczace
powotan.

b Badanie nieniszczgce: Probka moze by¢ uzyta do kolejnego badania.

Badanie niszczgce: Prébka nie moze by¢ uzyta do kolejnego badania. ¢ Gdy wymagane jest szczegotowe obliczenie
utraty ciepta z okreslonego budynku, producent powinien dostarczy¢ doktadne i prawidtowe, zbadane lub obliczone,
wartosci przenikalnosci cieplnej (wartosci projektowe) dla rozpatrywanych rozmiaréw (rozpatrywanego rozmiaru). ¢
Pod warunkiem, ze Ug (patrz EN 673) < 1,9 W/(m?*K), tekst ,Powierzchnia catkowita < 2,3 m2¢<@" zastepuije sie
tekstem ,Wszystkie rozmiary ¢". ¢ Catkowita przenikalno$¢ energii stonecznej (wspdtczynnik promieniowania
stonecznego, wartos¢ g) i

przenikalnos¢ $wiatta. f Wytgcznie okna uruchamiane recznie.

9 Dopoki nie bedzie odnosnych norm i/lub wytycznych, warunki niesprecyzowane powinny byé uzgodnione przez
producenta i laboratorium badawcze.

Tab fica 2. Klasyfikacja wtasciwosci eksploatacyjnych okien i drzwi balkonowych
Lp. |[Rozdziat Wiasciwos¢ / wielkos¢/  [Klasyfikacja / warto$¢ Klasa /
miara eklarow
podrozdz na
i at PN- wartosé
EN
14351-1
+
A1:2010
1 4.2 Odpornos¢ na obcigzenie |npd |1 2 3 4 5 EXXXX
wiatrem
Cisnienie probne P1 (Pa) (400) (800) (1200) ((1600) ((2000)|(>2000)
2 4.2 Odpornos¢ na obcigzenie |npd |A B C
wiatrem
Ugiecie ramy (< 1/150) (< 1/200) (< 1/300)
3 4.3 Odpornos¢ na obcigzenie npd |Deklarowana informacja o wypetnieniu (np. rodzaj i
Sniegiem i obcigzenie grubos¢ szkia)
trwate
4 441  |Reakcja na ogien npd F [ p c B |2 A1

4.4.2 \Wiasciwosci zwigzane z  npd  |patrz EN 13501-5
oddziatywaniem ognia

zewnetrznego
5 |45 \Wodoszczelnosé
1 2A 3A 4A [HA 6A (7 BA PA [E
npd A A XXX
Nieostoniete (A) (0)/(50) (100((150) |(200) |(250((3 ) (450)(600) |(>60
) 00 0)
Cisnienie prébne (Pa)

6 4.5 \Wodoszczelnos¢ npd 1B 2B 3B 4 B 5B 6B 7B
Ostoniete (B) Cidnienie (0) |(50) (100) |(150) |(200) |(250) (300)
prébne (Pa)

7 4.6 Substancje niebezpieczne |npd [Jak wymagane w regulacjach prawnych

8 4.7 Odporno$¢ na uderzenie

npd 200 300 450 700 950
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\Wysokos$¢ spadania (mm)

4.8

zabezpieczajagcych

Nosnos¢ urzadzen npd® |Wartos¢ progowa

10

4.11

Izolacyjnos$¢ akustyczna
Rw (C; Cv) (dB)

\Wiasciwosci akustyczne  npd  [Wartosci deklarowane

11

4.12

Uw (W/m?2+K)

Przenikalnos¢ cieplna npd |Warto$¢ deklarowana

12

4.13

promieniowaniem

\Wspotczynnik
promieniowania

stonecznego (g)

\Wiasciwosci zwigzane z  npd  |Warto$¢ deklarowana

13

4.13

\Wiasciwosci zwigzane z
promieniowaniem

()

Przenikalno$¢ swiatta A V'

npd

\Wartos¢ deklarowana

14

4.14

Przepuszczalnos$¢ powietrza

Max. cisnienie prébne (Pa)
Referencyjna przepuszczalnosc
powietrza przy

100 Pa (m%h*m?) lub (m3/h*m)

npd

1

(150) (50
lub 12,50)

2

(300) (27
lub 6,75)

3 4

(600) |(600) (3 lub
(9 lub 0,75)
2,25)

15

4.16

Sity operacyjne °

npd

2

16

4.17

\Wytrzymato$¢ mechaniczna

npd

3 4

17

4.18

\Wentylacja

Eksponenta przeptywu powietrza n
Charakterystyka przeptywu K
Natezenie przeptywu powietrza

npd

\Wartosci deklarowane

18

4.19

Kuloodpornosé

npd

FB1 [FB2

FB3 [FB4

FBIFB[FB7 |FSG

19

| ...uu
Odporno$¢ na wybuch

npd

Rura uderzeniowa

EPR1

EPR2

EPR3 EPR4

20

4.20.2

Odpornos¢ na wybuch

npd

Préba poligonowa

EXR1

EXR2 [EXREXR4 [EXRS

21

4.21

Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie

npd

Liczba cykli

5 000

10 000

20 000

22

4.22

Zachowanie sie miedzy roznymi
klimatami

npd

23

Odpornos¢ na wiamanie

npd

UWAGA 1 npd - osiggi nie okreslone.

UWAGA 2 Liczby w nawiasach podano dla informacii.
a Jedynie jezeli w wyrobie nie wystepuje (wystepujg) urzgdzenie (urzgdzenia) zabezpieczajgce. ® Dotyczy wytgcznie

okien uruchamianych recznie.

Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakosciowymi, parametry techniczne oraz wtasciwosci

eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi balkonowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
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Ponadto okna i drzwi balkonowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania w zakresie: a) rozwigzan materiatowo-
konstrukcyjnych i jakosci wykonania

b) parametréw technicznych

c¢) wiasciwosci eksploatacyjnych

nieokreslone w dokumentaciji projektowe;j.

UWAGA: Tworzgc Szczegotowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnej budowy (dokumentacji) nalezy okreslic
rozwigzania materialowo-konstrukcyjne, parametry techniczne oraz wtasciwosci eksploatacyjne okien i drzwi, ktére
powinny by¢ spetnione, a nie zostaty podane w dokumentacji projektowej.

Obrobki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takze obrdbki progéw drzwi balkonowych i/lub materiaty, z ktérych wyroby sg
wykonywane powinny spetniaé wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat
technicznych.

Materiaty uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a $ciang mogg by¢ stosowane, w zaleznosci
od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe - izolacja termiczna, wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 3.
Tablica 3. Materiaty uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin

miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a o$ciezem

\Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) \Warstwa srodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna

termiczna) (uszczelnienie)
Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Folia do okien paroszczelna Kit
paroprzepuszczalna jednosktadnikowa Pianka trwale elastyczny Impregnowana
Folia paroprzepuszczalna poliuretanowa dwusktadnikowa tasma rozprezna paroszczelna
Folia elastyczna paroprzepuszczalna \Wetna mineralna Tasma butylowa do okien
Kit trwale elastyczny

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi
je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny byé zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej a
takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien
lub drzwi balkonowych. 2.2.4. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/lub drzwi balkonowych stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

elementy mocujace okno/drzwi balkonowe w osciezu:

kotki rozporowe (dyble),

kotwy,

sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:

klocki, belki drewniane,

podktadki, kgtowniki stalowe,

elementy wykonczeniowe:

listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,

katowniki, cwieréwatki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza. Stosowane materiaty i wyroby inne
powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w

dokumentaciji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia
(wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.

Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i
sposobu ich mocowania.

UWAGA: Tworzgc Szczegotowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnej budowy (dokumentaciji) nalezy okreslic¢
konkretne rozwigzania materiatowe dla obrébek, materiatéw uszczelniajgcych oraz innych wyrobdw i materiatow, jezeli
nie zostaty one sprecyzowane w dokumentacji projektowej.

Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej,

kazda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

242



wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i
oznakowane w sposOb umozliwiajgcy ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyroboéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu okien i drzwi
balkonowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatéw.

Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywac zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
05000, a aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjatkiem wyrobow uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywa¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
producentéw oraz wymaganiami wtasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobéw i materiatéw powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, rowne. Dopuszcza sie w
pomieszczeniach magazynowych pototwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale wéwczas okna i/lub drzwi
balkonowe nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysokos$¢ legaréw powinna wynosic¢ co
najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzgdzen
grzejnych. Nalezy je przechowywac¢ w jednej lub kilku warstwach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami,
przy zachowaniu warunkow bezpieczenstwa. W zaleznos$ci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi
balkonowych oraz rodzaju podtoza w magazynie, wyroby nalezy przechowywaé zgodnie z zasadami podanymi w
tablicy 4.

Tablica 4. Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleznosci od stopnia
wykonczenia powierzchni wyrobdw oraz rodzaju podioza w magazynie

Rodzaje wyrobow
okna i drzwi balkonowe drewniane okna i drzwi balkonowe z
Lp. |Rodzaj podtoza w jednokrotnie malowane i worzyw sztucznych
magazynie ostatecznie wykonczone
pojedynczo w pakietach pojedynczo w paletach
stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
1. Podtoze \W jednej Na progu \W jednej
nieutwardzone (na  \warstwie na oscieznicy; okna warstwie na
legarach) progu oscieznicy w warstwach do progu
- . Scieznicy -

2. Podtoze utwardzone tacznej Na legarach w W dwéch lub
wysokosci 2 m, |dwodch lub trzech
drzwi trzech warstwach
balkonowe w warstwach
jednej warstwie

Sposob przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3

Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi balkonowych

Montaz okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych montaz okien i drzwi balkonowych. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzglednic
wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobow.

Przy montazu okien i drzwi balkonowych nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:
sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

wiercenia otworow oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w os$ciezach,

transportu technologicznego wyrobéw,

wykonywania montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4
Wymagania szczegotowe dotyczgce srodkéw transportu

Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczace srodkow transportu oraz zasady fadowania i zabezpieczania okien i drzwi balkonowych w
srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczgcych tych wyrobdéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Zasady fadowania okien i drzwi balkonowych na $rodki transportu 4.3.1. tadowanie okien i drzwi balkonowych w
transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do
podtuznej osi pojazdu, z tym ze okna - na progach oscieznic, drzwi

balkonowe - na stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad
powierzchnie skrzydta, nalezy przesung¢ wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.

4.3.2. Ladowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie kolejowym i wodnym

Wyroby nalezy ustawia¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty rGwnolegte do podtuznej osi wagonu
(srodka ptywajacego), z tym ze:

okna - na progach oscieznic,

drzwi balkonowe:

0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych scian wagonu na progu oscieznicy,

0 wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na stojaku oscieznicy.

Wyroby nieszklone, w ktorych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy przesunaé wzgledem
siebie 0 szerokos¢ ramiaka skrzydta.

Zaleca sie tadowanie wyrobow w dwadch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos$¢ bloku nie moze
przekroczy¢ wysokosci bocznych $cian wagonu.

4.4. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w srodkach transportowych

Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniaé stabilnos¢ i
zwartos¢ tadunku oraz zabezpieczac¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy
zabezpieczac przez:

Sciste ich ustawienie w rzedach,

wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajagcymi,

usztywnienie rzedow za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,

taczenie rzeddéw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpér a w transporcie drogowym za pomocag
elementoéw mocujacych,

usztywnienie blokow za pomocg progow,

ustawienie w przestrzeni miedzydrzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposob, aby nie blokowaty drzwi.

W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, goérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolng.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5
Warunki przystgpienia do montazu okien i drzwi balkonowych
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Do montazu okien i drzwi balkonowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robot stanu surowego, przykryciu budynku i
zakonczeniu wigkszosci robdt mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkoéw cieplno-
wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci wzglednej powietrza w
pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci
powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen.

W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe nalezy wbudowywac przed

wykonaniem ocieplenia.

UWAGA: Odpowiednie warunki cieplno-wilgotnosciowe, dostosowane do rodzaju wbudowywanych okien i/lub drzwi
balkonowych (aluminiowe z uwzglednieniem rodzaju powtoki, drewniane z uwzglednieniem stopnia wykonczenia
powierzchni, z PVC) nalezy okresli¢ przy sporzgdzaniu specyfikacji szczegétowej dla konkretnej budowy
(dokumentacji).

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢:

prawidtowos$¢ wykonania scian,

rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos$¢ wykonania osciezy,

zgodnos¢ wymiaréw otworow z wymiarami podanymi w dokumentac;ji projektowe;j,

czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z
zachowaniem wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy

osciezem a oscieznica.

5.3. Ogolne zasady montazu okien i drzwi balkonowych

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi balkonowych w osciezu

m Okno i/lub drzwi balkonowe nalezy sytuowac w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzgce do
skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura wyzsza o

minimum 1 °C od temperatury punktu rosy.

UWAGA: Bioragc pod uwage rozktad temperatury w obszarze przylegajacym do miejsca zamocowania okna (w tym
réwniez w szczelinie potgczenia okna z o$ciezem) mozna oceni¢, na podstawie przebiegu izoterm, mozliwos¢
wystgpienia wykroplenia na powierzchni oscieznicy, oscieza lub wewnatrz potgczenia.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowac ogoine zasady usytuowania okien:

w $cianie jednowarstwowej - w potowie grubosci Sciany,

w Scianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym - w strefie umieszczenia izolacji termicznej,

w Scianie z ociepleniem zewnetrznym - przy zewnetrznej krawedzi Sciany z dosunieciem do warstwy ocieplenia.

W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek zastaniat
stojaki i nadproze oscieznicy na szerokos¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci ksztattownika oscieznicy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze

Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewniac:

luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiany wymiaréw okna / drzwi pod wptywem
temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajgce funkcjonalnosci okna / drzwi,

miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien / drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta klocki lub belki
drewniane (czasami elementy poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki
badz kotwy stalowe. Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwos¢ odksztatcania sie
ksztattownikéw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych,
jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢ usuniete,
nie nalezy natomiast usuwacé klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg os$cieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne odksztatcanie sie
ksztattownikow okien lub drzwi balkonowych podane sg w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi
balkonowych", wydanie ITB - 2011 rok.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy diugosci elementu do 3,0 m powinny
wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchyitki nie mogg mie¢ negatywnego wptywu na
funkcjonalnos$¢ okien lub drzwi balkonowych.

245



Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych w o$ciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly przenoszone za
posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$c¢ okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet
okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania okien w $cianie budynku - w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu
mocowania stosuje si¢ kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wylgcznie do uszczelnienia i
ocieplenia szczeliny miedzy oknem a Sciana.

Kofki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegty dziurawki, pustakéw ceramicznych i cementowych,
gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegty petnej, cegly silikatowej, cegly dziurawki, betonu
lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowa¢ sruby dostosowane do materiatu osciezy.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do stosowania dybli,
np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach scian warstwowych.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. fgczniki mocowane sg do komory
wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajacej
przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

Okna wysuniete catkowicie lub czgsciowo przed lico Sciany zewnetrznej mocuje sie przy uzyciu kotew lub kgtownikow
stalowych badz za pomocg systemowych konsoli stalowych.

Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢
szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza
przenikajgcego z pomieszczenia od strony wewnetrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatéw uszczelniajgcych,
dotyczgcych:

zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,

oczyszczenia powierzchni przylegania,

zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sig z trzech warstw: wewnetrznej, sSrodkowej i zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatéw paroszczelnych w formie tasm, folii uszczelniajgcych,
kitow trwale elastycznych (silikonéw) nieprzepuszczajacych powietrza i pary wodne;j.

Uszczelnienie to powinno nie dopuszcza¢ do przenikania pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny migdzy oknem a
$ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w
miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrzne;j.
Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki poliuretanowej) lub
mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktdre zapewniajg izolacje termiczng i akustyczng potgczenia okna z
osciezami.

Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwa izolacji

termicznej.

Pianki stosowane do wypetnienia potgczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg
wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcja producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy
ktérej moga by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na dokladne wypetnienie szczeliny, a jednoczes$nie nie wolno
doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy. Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z
impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm warstwowych paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki sposéb, aby nie byto
mozliwos$ci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciana.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

UWAGA: Detale mocowania i uszczelnienie okien i drzwi balkonowych powinny byé zamieszczone w dokumentagciji
projektowej. W razie braku w dokumentacji tych szczegétéw odpowiednie przyktady standardowych rozwigzan mozna
znalez¢ w Warunkach technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych. Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt
6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych", wydanie ITB - 2011 rok oraz w dokumentacjach systemowych (producentéow
systeméw).
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5.4. Ogolne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrobek progéw drzwi balkonowych

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowej tak,
by spetnione byty nastepujgce wymagania:

osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne Sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami rozpreznymi i silikonem,
potgczenia boczne parapetu z o$ciezami oraz w narozu (okno - mur - parapet) powinny zapewniac¢ ciggtosé
uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z o$ciezem przedstawione sg w pkt. 4.4.1.
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czg$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz
okien i drzwi balkonowych", wydanie ITB - 2011 r.),

przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil
progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia tasmami
rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci potgczenia),

przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w ramiaku progowym,
osadzenie parapetu z kamienia lub elementdéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem na styku oscieznicy
i 0scieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieznicy, tak jak w obrobkach drzwi
balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikacji technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwrdéci¢ uwage na:

zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny byé rozmieszczone co 250 cm),
podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do goéry przez wiatr,

wyttumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

dostosowanie potgczen koncowych parapetéow z osciezami do konkretnego rozwigzania elewaciji.

UWAGA: Przyktady szczegotow zamocowania i uszczelnienia parapetow zewnetrznych przedstawione sg w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Cze$c B

Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych", wydanie ITB - 2011 rok oraz w dokumentacjach
systemowych (producentow systemoéw).

Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczg¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna, z
uwzglednieniem uszczelnienia pod progiem oscieznicy.

Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami przewidzianymi w
dokumentacji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem oscieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie
dopusci¢ do przedostawania sie wody i pary wodnej do przestrzeni pod progiem oscieznicy.

UWAGA: Przyktady szczegotow zamocowania i uszczelnienia parapetdw wewnetrznych przedstawione sg w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B

Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych", wydanie ITB - 2011 rok oraz w dokumentacjach
systemowych.

Obrébki progéw drzwi balkonowych

Progi balkonowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do uszczelnienia.
Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegdtowe rozwigzania sposobéw obrobienia tych miejsc.
Obrébki progéw balkonowych nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przy uszczelnianiu progéw nalezy zachowywacé réznice pozioméw miedzy goérng krawedzig izolacji przeciwwilgociowej
ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni balkonu. Réznica pozioméw
wykonczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z materiatow rolowych, wywinietej na
ksztattownik progu, powinna wynosic¢ 15 cm.

Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano
rozwigzania systemowe obrdbek progow (tasmy uszczelniajgce, ksztattki wtopione w mase hydroizolacyjng) badz w
ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie bezposrednio przylegajagcym do progu drzwi
balkonowych.

5.5. Lgczenie okien w zestawy

Okna lub okna i drzwi balkonowe mozna fgczy¢ w zestawy:

poziome,

pionowe.

Potgczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach muszg zapewnia¢ szczelno$é na przenikanie wody opadowe;j i
powietrza oraz wiasciwg wspotprace tgczonych elementow.

Zestawy poziome
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Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg by¢ wykonywane na ,obce
pidro", osadzone we wrebach stojakow oscieznic na catej ich wysokosci, uszczelnione kitem silikonowym i skrecone za
pomoca wkretéw o rozstawie nie wigkszym niz 80 cm. Oscieznice okien i drzwi balkonowych drewnianych moga byé
réwniez fgczone przy zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka.

Potaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych z ksztattownikéw aluminiowych badz z tworzyw
sztucznych nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i zaleceniami producenta systemu.

Zestawy pionowe

taczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami producenta
systemu.

Potgczenia takie na ogét wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy

oscieznicami stykajgcych sie okien.

UWAGA: Tworzgc Szczegotowg Specyfikacje Techniczng dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia (dokumentacji)
nalezy wykresli¢ z niniejszej specyfikacji standardowej wymagania niemajace odniesienia do projektowanego
przedmiotu zamodwienia, a dopisaé nieujete w niej wymagania dodatkowe wynikajgce z dokumentacji projektowej lub
zalecen (wytycznych)

producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy do
robot montazowych oraz przeprowadzic¢ kontrole wyrobdw i materiatdéw wykorzystywanych w tych robotach.

Odbidér robot poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystapieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:

prawidtowos$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegotowg specyfikacjag techniczng,

rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidlowos¢ wykonania i stan wykonczenia (otynkowane czy
nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi),

zgodnos$¢ wymiardw otwordw z wymiarami projektowanymi,

mozliwo$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegotowych specyfikacjach
technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy, a takze w formie protokotu kontroli
podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzic:

zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng w
zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

zgodnosc¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z dokumentacjg projektowa i niniejszg specyfikacjg techniczng,

w protokole przyjecia materiatébw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach montazowych,

stan opakowan (oryginalnos¢, szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania wyroboéw i terminy przydatnosci materiatéw
uszczelniajgcych.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6t montazowych z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w
szczegolnosci powinny polegac na sprawdzeniu prawidiowosci wykonania:

podparcia progu oscieznicy,

zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepow
miedzy tgcznikami mechanicznymi),

izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie izolacji pod
progiem oscieznicy,

uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegolnym uwzglednieniem
rodzaju zastosowanych materiatdow uszczelniajgcych i przestrzegania zalecen technologicznych,

obrébek progu drzwi balkonowych,

osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlnosci w zakresie:
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zgodnos$ci z dokumentacjg projektows, Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

jakosci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt. 5.4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi
balkonowych", wydanie ITB - 2011 rok:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych roboét z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,
sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m nie
powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm igcznie,

sprawdzenie roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - r6znica dtugosci przekatnych nie powinna byc¢
wigksza od 2 mm przy dtugosci elementow do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

sprawdzenie prawidiowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac sie
ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamykac sie lub
otwierac,

sprawdzenie szczelnosci zamontowanego okna/drzwi balkonowych i prawidlowosci regulacji okué - zamkniete
skrzydfo powinno przylega¢ réwnomiernie do oscieznicy zapewniajgc szczelnos¢ miedzy tymi elementami.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z niniejszymi wymaganiami, a takze podanymi w pkt. 5. oraz opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7
Szczegotowe zasady obmiaru rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych

Powierzchnie okien i drzwi balkonowych oblicza sig¢ w metrach kwadratowych:

* w Swietle zakrywanych otworéw.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi balkonowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg mocowanie oscieznicy na
catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny migdzy oknem a
osciezem. Odbidr tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi balkonowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych badan
poréwnac z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. i 5.5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje okna lub
drzwi balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjag techniczng
(szczegodtowq) i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych,
otynkowanie osciezy, montaz listew maskujgcych).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme
przewiduje.

QOdbiér ostateczny (koncowy)

Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
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Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacja techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

Dokumenty do odbioru koricowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robaét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioréw czesciowych,

karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatéw,

wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji projektowej i w
pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Montaz okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskazaé¢ na koniecznos¢

regulacji oku¢), usungé¢ niezgodnosci robot montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5. niniejszej specyfikaciji technicznej oraz przedstawi¢ okna i/lub drzwi balkonowe ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg funkcjonalnosci i
trwatosci okien i drzwi balkonowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do demontazu wadliwie
wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protok 6t
powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigedzy zamawiajgcym a
wykonawcg.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia
prawidtowosci otwierania i zamykania okien i/lub drzwi balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
,Odbior ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
zamontowanych oknach i/lub drzwiach balkonowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt
9

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie montazu okien i/lub drzwi balkonowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu montazu okien i/lub drzwi balkonowych
Podstawe rozliczania montazu okien i/lub drzwi balkonowych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za
okreslony zakres robot obejmujgcy montaz okien i/lub drzwi balkonowych.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz okien i/lub drzwi balkonowych uwzglednia koszty wykonania nastepujacych
robot montazowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robét,
niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

zabezpieczenie elementéw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i uszkodzeniem,

ocene i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji
technicznej,

obsadzenie oscieznic wraz z ich uszczelnieniem wewnetrznym, zewnetrznym oraz wykonaniem izolacji termicznej i
akustycznej potgczenia z osciezem,

obsadzenie parapetow zewnetrznych i wewnetrznych,

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
1. PN-EN 107:2002 Metody badan okien — Badania mechaniczne (oryg.).

2. PN-EN 410:2001 PN-EN 410:2001/Ap1:2003 PN-EN 410:2001/Ap2:2003

Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.

3. PN-EN ISO 717-1:1999 PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnosc od dzwiekéw powietrznych.

4. PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnosc powietrza — Metoda badania.

. PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnosc — Metoda badania.

. PN-ENV 1187:2004 PN-ENV 1187:2004/A1:2007 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

. PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornosc na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.

. PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornosc — Wymagania i klasyfikacja.

. PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornosc — Metody badan.

10. PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornosc na wilamanie — Wymagania i klasyfikacja (oryg.).

11. PN-ENV 1628:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornosc na wlamanie — Metoda badania dla okre$lenia odpornosci
na obciazenie statyczne (oryg.).

12. PN-ENV 1629:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornosc na wlamanie — Metoda badania dla okre$lenia odpornosci
na obciazenie dynamiczne (oryg.).

13. PN-ENV 1630:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornosc na wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci
na proby wkamania recznego (oryg.).

14. PN-EN I1SO 10077-1:2007 PN-EN ISO 10077-1:2007/AC:2010 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluz;ji
— Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta — Czesc 1: Postanowienia ogdine.

15. PN-EN 1SO 10077-2:2005 PN-EN ISO 10077-2:2005/AP1:2010 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji
— Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta — Czesc 2: Metoda komputerowa dla ram.

16. PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnosc powietrza — Klasyfikacja.

17. PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnosc — Klasyfikacja.

18. PN-EN 12210:2001 PN-EN 12210:2001/AC:2006 Okna i drzwi — Odpornosc na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.
19. PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornosc na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

20. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatosc mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

21. PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych — Czesc 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

22. PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych — Czesc 2: Metoda badania liniowe;j sity sciskajace;j.

23. PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych — Czesc 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

24. PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i

scian ostonowych — Czesc 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

© 00N O O
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25. PN-EN ISO 12567-1:2010 PN-EN 1SO 12567-1:2010/AC:2010Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi —
Okreslanie wspofczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czesc 1:

Kompletne okna i drzwi (oryg.).

26. PN-EN I1SO 12567-2:2006 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czesc 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z

ptaszczyzny.

27. PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

28. PN-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obciazenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

29. PN-EN 13123-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornosc na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czesc 1: Rura
uderzeniowa (oryg.).

30. PN-EN 13123-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornosc na wybuch — Metoda badania — Czesc 2: Proba
poligonowa (oryg.).

31. PN-EN 13124-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornosc na wybuch — Metoda badania — Czesc 1: Rura
uderzeniowa (oryg.).

32. PN-EN 13124-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornosc na wybuch — Metoda badania — Czesc 2: Proba
poligonowa (oryg.).

33. PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wiasciwosci elementéw/wyrobéw do

wentylacji mieszkan — Czesc 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

34. PN-EN 13363-1+A1:2010 PN-EN 13363-1+A1:2010/AC:2010 Urzadzenia ochrony przeciwstoneczne;j
potaczone z oszkleniem — Obliczanie wspoétczynnika przenikania promieniowania stonecznego i swiatta — Czesc 1:
Metoda uproszczona.

35. PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powiazane z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i swiatta — Czesc 2: Szczegétowa metoda
obliczania.

36. PN-ENV 13420:2006 Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania (oryg.)
37. PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesc 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

38. PN-EN 13501-5+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesc 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikdow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

39. PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obciazenia w ptaszczyznie skrzydta.

40. PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

41. PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne — Czesc 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wlasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

42. PN-EN ISO 10140-1:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Czesc 1: Zasady Stosowania dla okreslonych wyrobow (oryg.).

43. PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Czesc 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych (oryg.).

44. PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Czesc 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekdéw uderzeniowych

(oryg.).

45. PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Czesc 4: Procedury pomiarowe i wymagania (oryg.).

46. PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéow
budowlanych — Czesc 5: Wymagania dotyczace laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia (oryg.).
47. PN-EN 1990:2004 Eurokod — Podstawy projektowania konstrukcji.

48. PN-EN 1991-1-4:2008 PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010 PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 (oryg.)

PN-EN 1991-1-4 :2008/AC:2009 PN-EN 1991-1-4 :2008/Ap1:2010 PN-EN 1991-1-4 :2008/Ap2:2010 Eurokod 1:
Oddziatywania na konstrukcje — Czesc 1-4: Oddziatywanie ogdlne — Oddziatywanie wiatru.

49. PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach Izolacyjnosc
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosc akustyczna

elementéw budowlanych — Wymagania.

50. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

51. PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

52. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

10.2. Ustawy
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— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pozniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 138, poz. 935).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity
Dz. U.z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z p6zniejszymi
Zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informacji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi byc dostarczona (Dz. U. Nr 109,
poz. 721).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektdrych preparatéw
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdéline Kod
CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2011 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czesc B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2011 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czesc 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.

SST.11. — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH

KOD CPV 45261000-6 DREWNIANA KONSTRUKCJA WIEZBY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem drewnianej konstrukcji wiezby dachowe;j

Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu, reali-
zacji i odbiorze robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tradycyjnej,
drewnianej konstrukcji wiezby dachowej nad budynkiem.

Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robot:

253



dostawe tarcicy budowlanej na plac budowy,

pomiary kontrolne stanu wykonania konstrukcji $cian i stropu budynku w zakresie geometrycznej zgodnosci z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz innymi dokumentami sporzgdzonymi w trakcie realizaciji
robét: polecenia inspektora nadzoru, protokoty odbioru robét czesciowych, itp.,

zabezpieczenie elementéw drewnianych srodkami ochrony p. poz. do granicy NRO oraz $rodkami grzybo-i
owadobojczymi,

wykonanie tradycyjnej, drewnianej konstrukcji wiezby dachowej wraz z usztywnieniami potaciowymi poprzecznymi i
podtuznymi ( wiatrownice, stezenia kalenicowe itp.),

zabezpieczenie weztéw blachami montazowymi, klamrami ciesielskimi itp.

zatozenie folii wiatrowej i mocowanie kontrtat,

wykonanie facenia potaci dachowej,

czynnosci kontrolne, sprawdzajgce i czynnosci odbiorowe konstrukcji wiezby dachowe;.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w

ST ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i

poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogolne™ pkt 1.5.

1. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogoélne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2 Drewno lite, drewno stosowane do konstrukcji powinno spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-0942|, PN-EN
518 lub PN-EN 519. Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338. Wilgotnos¢
drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

a)18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,
b)23% w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu.
Tarcica powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021

Klasy wytrzymatosci drewna

System klas wytrzymatosci taczy grupy klasy jakosci i gatunki drewna o podobnych wtasciwosciach mechanicznych.
Norma EN 338 okresla system klas wytrzymatosciowych dla wszystkich gatunkéw drewna iglastego i lisciastego
nadajgcych sie do zastosowan w konstrukcjach budowlanych. Dla kazdej klasy w tablicy 1 normy podano wartosci
charakterystyczne: wytrzymatosci, modutéw sprezystosci oraz gestosci. Klasy dla gatunkéw iglastych i topoli oznaczono
literg C, a dla gatunkéw lisciastych literg D. Kazda z klas jest ponadto oznaczona liczbg bedaca wartoscig wytrzymatosci
na zginanie wyrazong w niutonach na milimetr kwadratowy, np. D30 oznacza drewno lisciaste o wytrzymatosci
charakterystycznej na zginanie réwnej 30 N/mm?2. Zakwalifikowanie danej populacji drewna do klasy wytrzymatosci
nastepuje na podstawie oceny wizualnej (zgodnie z wymaganiami PN-EN 518), albo na podstawie pomiaréw metodami
nieniszczgcymi jednej lub kilku wtasciwosci, albo na podstawie kombinacji obydwu metod. Klasyfikacja przeprowadzana
maszynowo powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 519. Wartosci charakterystyczne powinny by¢ oznaczone zgodnie z
PN-EN 384. Przez populacje drewna rozumie sie materiat, ktérego dotyczg okreslone wartosci charakterystyczne.
Populacje drewna okreslajg: gatunek drewna, jego pochodzenie i klasa wytrzymatosci. Jezeli wartosci
charakterystyczne wytrzymatosci na zginanie, gestos¢ i wartosci $rednie modutu sprezystosci wzdtuz widkien dla
populacji drewna sg wieksze lub rowne podanym w normie dla pewnej klasy wytrzymatosci, to te populacje drewna
mozna zaliczy¢ do tej klasy.

Wedtug PN-B-03 150:2000 w konstrukcjach drewnianych nalezy stosowaé drewno iglaste, a stosowanie innych
gatunkéw drewna dopuszcza sie tylko w uzasadnionych przypadkach. W zwigzku z tym w zatgczniku Z-2.2.3 normy
podano wartosci charakterystyczne wytrzymatosci, modutéw sprezystosci i gestosci dla klas wytrzymatosciowych
wybranych dla krajowego drewna iglastego o wilgotnosci 12%. Drobne elementy konstrukcyjne, takie jak: wkiadki,
klocki, itp., nalezy wykonywa¢ z drewna debowego, grochodrzewiowego (akacjowego) lub innego, podobnie twardego.
Wilgotnos¢ drewna litego stosowanego na elementy konstrukcyjne nie powinna przekracza¢ 18% w konstrukcjach
chronionych przed zawilgoceniem oraz 23% w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu. W normie PN-B-03
150:2000 wprowadzono nastepujace oznaczenia cech wytrzymatosciowych, sprezystych i gestosci drewna litego:
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fmk - wytrzymatos¢ charakterystyczna na zginanie fcok- wytrzymato$¢ charakterystyczna na Sciskanie wzdtuz widkien
fc90k - wytrzymato$¢ charakterystyczna na Sciskanie w poprzek widkien fok- wytrzymato$¢ charakterystyczna na
rozcigganie wzdtuz wtdkien fgok - wytrzymatosé charakterystyczna na Sciskanie w poprzek wtdkien fvk - wytrzymato$c
charakterystyczna na scianie

Eomean - sredni modut sprezystosci wzdtuz wiokien EQ05 - gwarantowany modut sprezystosci wzdtuz widkien
Egomean - sredni modut sprezystosci w poprzek widkien Gmean - sredni modut odksztatcalnosci postaciowego

pk - warto$¢ charakterystyczna gestosci Pmean- warto$¢ srednia gestosci

Podstawowe wtasciwosci i klasy wytrzymatosci drewna iglastego litego o wilgotnosci 12%

Rodzaje znaczenie Klasy drewna litego o wilgotnosci 12%
wiasciwosci CI8 C24 C30 C35 C40
Wytrzymatos¢ charakterystyczna w [MPa]
Zginanie fmk 18 24 30 35 40
Rozcigganie wzdtuz fok 11 14 18 21 24
widkien
Rozcigganie w fto0k 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4
poprzek wiodkien
Sciskanie w fcok 18 21 23 25 26
poprzek widkien
Sciskanie w fc90k 4,8 53 5,7 6,0 6,3
poprzek widkien
Scianie fvk 2,0 25 3,0 34 3,8
Sprezystos¢ w [GPa]
Sredni modut E- 9 11 12 13 14
sprezystosci Omean
wzdtuz widkien
Gwarantowany Eo, 05 6,0 7,4 8,0 8,7 9,4

modut sprezystosci
wzdtuz widkien

Sredni modut E- 0,30 0,37 0,40 0,43 0,47
sprezystosci 90mean

w poprzek widkien
Sredni modut 0,56 0,69 0,75 0,81 0,88

odksztatcenia
postaciowego

Gestos$¢ w [kg/m3)
Wartos¢ Pk 320 350 380 400 420
charakterystyczna
Wartos¢ $rednia Pmeon 380 420 460 480 500

2.2.3 taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach konstrukcji drewnianej w postaci gwozdzi, $rub,
wkretow do drewna, sworzni, pierscieni zgbatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03 150:2000 oraz
PN- EN 912 lub PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

2.2 4. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopodobnych przed korozjg biologiczng powinny byé
zgodne z wymaganiami PN-C-04906 : 2000, wymaganiami ogolnymi podanymi w aprobatach technicznych
oraz zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych - ZUAT-15/V1.06/2002.

Preparaty do zabezpieczania drewna materiatdw drewnopodobnych przed ogniem powinny spetnia¢
wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopodobnych przed dziataniem korozji chemicznej
powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Folia wstepnego krycia - odporna na rozerwanie wtoknina poliestrowa z poszyciem z otwartego dyfuzyjnie
poliuretanu. Duza odpornos¢ na rozerwanie powinna zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo przy chodzeniu
po otaceniu dachu. Duza odpornos$¢ na rozerwanie w poprzek i wzdtuz umozliwia szybkie i bardzo doktadne
rozwijanie z rolki.

Dane techniczne

Klasyfikacja pozarowa Trudno zapalny B1

Sita rozrywajaca 350 N/5 cm (35 kp/5 cm) zgodnie z DIN EN 12311
Wodoszczelnosé wodoszczelny (DIN EN 1311 1)

Wartos$é Sd okoto 0,15 m

Odpornos¢ temperaturowa -40 °C do +80 °C

Masa okoto 190 g/mt.

Waga rolki okoto 14 kg
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Dtugosé rolki 50 m

Szerokos¢ rolki 1,50 m

Mocowanie do podfoza wstepne-mechaniczne za pomocg zszywek lub gwozdzi, docelowo mocowane|
kontrtatami

tgczenie pasow na zaktad min 15 cm, fgczenia folii uszczelnig za pomoca tasmy samoprzy-
lepnej do PE (folie paroszczelne)

Wszystkie materiaty i Srodki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do
dziennika budowy.

2.2.8. Podstawowy materiat
Do wykonania wiezby dachowej dla przedmiotowego zadania przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego
materiatu:
C) krokwie o przekroju 6,3/ 22,5 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
d) ptatwie o przekroju 12,5/16,0 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,,
e) stupy o przekroju 12,5/12,5 cm z drewna klasy C30 o wilgotno$ci 12%,,
f)  miecze o przekroju 10/12,5 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,,
g) podwalina 15/15 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
h) kleszcze 2x3,2/17,5 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
i)  murtata 14/14 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
i) taty drewniane 6,3/5 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
K) kontriaty 5/3 cm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%,
[)  deskigr. 25 mm z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%, | I. folia wstepnego krycia,
12. papa asfaltowa podktadowa P/400/1600,
| 3. srodek impregnujgcy drewno z uwagi na ochrone grzybo- i owadobdjczg oraz ochrone przeciwpozarowg do
granicy niepalnosci typu FOBOS M4, 14. materialy pomocnicze: weztowe blachy kolczaste, gwozdzie
budowlane, gwozdzie ciesielskie, klamry ciesielskie
kotki do mocowania obrébek blacharskich, silikon dekarski bezbarwny, spoino otowiowo-cynkowe,

3. SPRZET
3.10g6lne wymagania dotyczace sprzetu
3.2 Sprzet do wykonywania roboét
Do wykonania drewnianej konstrukcji wiezby dachowej przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego
sprzetu: pita do drewna reczna, obcegi, miotki ciesielskie, poziomice, pion, klucze oczkowe i nasadowe, pedzle,
szczotki do impregnacji, wiadra lub pojemniki ze $rodkami impregnacyjnymi, elektronarzedzia reczne jak: wiertarka,
elektro- wkretarki, pilarki do drewna elektryczne lub spalinowe, rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
przyscienny wyciag budowlany.
4. TRANSPORT
4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu
4.2 materiatow:
Materiaty niezbedne do wykonania robot dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym. Podczas
transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta, w sposob
ktory nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwo$ci przewozonych materiatéw. Liczba
Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu
robot. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os$ przy transporcie mate-
riatdw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu
srodkow i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wlasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa jako$é robét. Do
roztadunku mozna uzywac¢ woézkéw widtowych, przenosnikow tasmowych, zurawi samochodowych lub rozta-
dunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkéw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zwykta wiezba dachowa
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng.
Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé wzorniki (sza-
blony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilSniowych.
Doktadno$é wykonania wzornika powinna wynosi¢ + | mm. Dokfadnos$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez probny
montaz, a nastepnie sprawdza¢ okresowo za pomoca tasmy stalowe;.
Dtugosé elementow wykonanych wedtug wzornikdw nie powinna réznic¢ sie od dtugosci projektowanych wiecej
niz 0,5 cm.
Jezeli zachodzi konieczno$¢ obrébki koncow elementéw podczas montazu, dtugosci powinny by¢ wieksze od
dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncoéw elementéw.
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Potgczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢ wy-
konywane na styk i zbite gwozdziami.
Potaczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi koszowej
koncow krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna rowniez stosowac wyztobienia krokwi koszowej, przybijajac
krokwie do ptaszczyzn bocznych.
Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki w rozstawie wigzardéw petnych lub krokwi:
* 2cm w osiach rozstawu wigzaréw, £ 1 cm w osiach rozstawu krokwi.
Dla przekry¢é dachowych o wiekszych rozpieto$ciach wykonanych za pomocg wigzaréw kratowych na pier-
Scienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo - kratowych, tukéw klejonych itp.
Odchytki wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczen statycznych zgodnie z PN-81/B-03150.
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
co najmniej jedng warstwg papy.
Wiazary dachowe o duzej rozpietosci
Wiagzary nalezy montowac¢ na roboczych pomostach montazowych wykonanych na wyréwnanym i
wypoziomowanym podtozu, zabezpieczonym przed osiadaniem podczas robét. Deski pomostu powinny mie¢
wilgotnos¢ nie wiekszg niz 18% i by¢ jednostronnie ostrugane. Na pomost nalezy nanie$¢ zarys montowanej
konstrukcji z ewentualnym uwzglednianiem strzatki odwrotne;.
Dopuszczalne odchytki od wymiaréw projektowanych przy nanoszeniu ich na pomost montazowy powinny
wynosic:
C) w konstrukcjach o rozpietosci do 15 m:
+ 5 mm na dtugosci przesta,
+ 2 mm w odlegtosci pomiedzy weztami oraz na wysokos$ci wigzara,
C) w konstrukcjach o rozpigtosci ponad 15 m:
+ 10 mm na diugosci przesta,
+ 4 mm w odlegtosci pomiedzy weztami oraz na wysokosci wigzara,
Gotowe wigzary powinny by¢ (w miare mozliwosci) przechowywane w ostonietych pomieszczeniach lub za-
bezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Powinny by¢ one utozone na podktadach w stosy i rozdzielne
przektadkami. Jezeli ze wzgledu na duze wymiary zachodzi konieczno$¢ sktadowania wigzaréw na otwartym
powietrzu, stosy nalezy przykrywac papa, folig z tworzyw sztucznych lub w inny sposéb zabezpieczy¢ przed
opadami atmosferycznymi.
Specyfikacja Techniczna - ST-08 Drewniana konstrukcja wiezby dachowej
Wiazary i elementy sktadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w
czasie transportu. Sruby, $ciagi itp. Powinny byé skrecone przed zaladowaniem. Po wyladowaniu
nalezy dokonac¢ przegladu tych czesci, usungé ewentualne uszkodzenia i ponownie dokreci¢ sruby,
$ciagi itp.
Przed podnoszeniem wigzaréw nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub zwichrowaniem, a wezty
przed rozluzowaniem potgczen i przesuwem w ptaszczyznie lub poza ptaszczyzng wigzara. Elementy smukte
nalezy przed podniesieniem czasowo usztywni¢ dodatkowymi pretami, rozpérkami, uchwytami itp. Miejsca
zawieszenia wigzara za pomocg uchwytoéw linowych powinny by¢ tak dobrane, aby podczas jego transportu
na miejsce utozenia we wszystkich pretach wystepowaly sity o takich samych znakach, jakie bedg
wystepowaty w okresie uzytkowania konstrukcji oraz aby nie zostata naruszona sztywnos¢ weztéw; sity w
pretach nie powinny by¢ wieksze niz otrzymywane z obliczen statycznych.
Miejsca zaczepiania uchwytéw linowych powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi za pomoca podktadek.
Wiagzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwtocznie potgczone teznikami statymi lub stezeniami tym-
czasowymi i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Usunigcie zawieszenia wigzara z haka dzwigu
montazowego przed zabezpieczeniem statecznosci wigzara jest niedopuszczalne.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzaréw przed trwalym zamocowaniem wynosza:
+ I0mm w rozstawie osiowym wigzaréw w rzucie poziomym, 0,5%
wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionu, +
I0mm w osiach weztéw podporowych od osi podpor.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzarow po trwatym zamocowaniu wynoszg:
C)w dtugoséci wigzara:
+ 20mm przy rozpietosci do 15m, +
30mm przy rozpietosci ponad 15m,
C)w wysokoséci wigzara:
+ 10mm przy rozpietosci do 15m, +
20mm przy rozpietosci ponad 15m,
C)+ 5mm w odlegtoéci miedzy weztami (mierzonej wzdtuz pasa).
Deskowanie potaci dachowych
Na deskowanie nalezy stosowac deski lll klasy jakosci tarcicy ogoélnego przeznaczenia albo klasy MKG lub
KS tarcicy wytrzymatosciowo sortowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie
uzasadnionych przypadkach przy zageszczonym rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub
22mm. Szeroko$¢ desek nie powinny by¢ wieksze niz 1I8cm. W deskach niedopuszczalne sa otwory po
sekach o srednicy wiekszej niz 20mm.
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Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi, utozone
prawg strong (dordzeniowg) ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Dlugos¢ gwozdzi
powinna by¢ co najmniej 2,5 razy wigksza od grubos$ci desek. Czota desek powinny stykac sie na
krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami gorne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez
ofliséw.

Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe powinny by¢ uktadane na styk lub na przylge. Odstepy
miedzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej mogg wynosi¢ nie wiecej niz 5cm, a z blachy cynkowej
nie wiecej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowag w tuske lub w karo deskowanie powinno by¢ szczelne
(taczenie desek na styk).

Niezaleznie od rodzaju pokrycia (rowniez w przypadkach tacenia potaci dachowych) za kominami powinny
by¢ wykonane - od strony sptywu wody potaci dachowej - odboje (kozubkiO, tj. deskowania utozone ze
spadkami umozliwiajgcymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojow, koszy, okapow, latarni itp.,
powinny by¢ uktadane na styk.

tacenie potaci dachowych

Laty powinny mie¢ przekréj dobrany wedtug obliczen statycznych, jednak nie mniej niz 38x50mm.

Laty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem okrggtym 40xI00mm lub
kwadratowym 35xI00mm. Diugos¢ gwozdzia powinna byé¢ co najmniej 2,5 razy wigksza niz grubos¢ faty.
Styki tat powinny znajdowac sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia desek nie powinno byé
wigksze niz 2mm na Im i 30 mm na catej dlugosci dachu. Wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska
lub tata grubsza od tat podktadu o grubos¢ dachéwki. Rozstaw fat pod pokrycia dachéwkg powinien by¢
zgodny z podanym w tabeli.

Rodzaj pokrycia Rozstaw osiowy fat
Karpiowki pojedyncze 20-25
podwaijnie w koronke 25-28
w tuske 14-16
Inne dachdéwki ceramiczne holenderka (eséwka) 26-32
zaktadkowa ciggniona 30-32
marsylka 34-36
Dachowki cementowe karpiéwka podwdjnie 29-3I

Wiazy dachowe

Witazy dachowe powinny by¢ wykonane w postaci ramy z desek o grubosci 38-45mm wystajgcej nie mniej niz
I0cm ponad deskowanie lub 15-20cm ponad tacenie dachu.

Rama powinna by¢ obrobiona blacha i zaopatrzona w pokrywe z desek o grubosci 25mm
wzmochiong od spodu listwami i pokrytg blachg.

tawy kominiarskie

Szerokos$¢ tawy powinna wynosi¢ co najmniej 30cm, a grubos¢ 50mm. Zaleca sie fawy z dwdch desek utozo-
nych z przeswitem nie wiekszym niz 3cm i usztywnionych od spodu tatami 38x50mm przybitymi prostopadte
do desek.

tawy powinny by¢ oparte na stalowych podpdrkach ocynkowanych o dwéch nézkach wbitych w krokwie.
Rozstaw podpdrek powinien by¢ nie wiekszy niz 2m na poziomych odcinkach i Im na pochytych odcinkach.
tgczenia desek i taw powinny znajdowac sie na podporkach i by¢é wzmocnione podktadkami z desek o tej
samej grubosci. Na tawach pochytych nalezy z wierzchu przybija¢ listwy w odstepach nie wigkszych niz
40cm.

Podsufitki

Podsufitki pod tynk powinny by¢ wykonane z desek Il klasy tarcicy ogélnego przeznaczenia albo KS lub
MKG tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo o grubosci przewidzianej projektem, ale nie mniejsze niz 1I9mm.
Deski o szerokosci wigkszej niz I2cm powinny by¢ dzielone lub nadtupane. Odstepy miedzy nimi nie
powinny by¢ wigksze niz I5mm. Dopuszcza sie wykorzystanie desek lub rusztowan po uprzednim
oczyszczeniu desek.

Kazda deska powinna by¢ przybita do belki co najmniej dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi do

przybijania podsufitki powinna by¢ 2,5 - 3 razy wieksza od grubosci desek, a przy podsufitce obcigzonej
lekkg izolacja ocieplajgcg 3-3,5 razy wieksza.

Czotowe styki desek powinny znajdowa¢ sie na belkach stropu, a tgczna dtugos¢ stykéw na | m belki nie
powinna by¢ wieksza niz 80cm.

Podsufitki strugane powinny by¢ wykonane (jesli projekt nie przewiduje inaczej) z desek struganych, klasy nie
nizszej niz lll tarcicy ogélnego przeznaczenia albo KS lub MKG tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo o gru-
bosci nie mniejszej niz I9mm i o szerokosci nie przekraczajgcej 12cm. Deski powinny by¢ taczone miedzy
sobg na wrab i przybite do belek jak deski podsufitki pod tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogélne”

6.2.Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowe;j
Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na kontrolo-
waniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i niniejszej specyfikaciji.
Kontrola jakosci robot obejmuje nastepujgce czynnosci:
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kontrole zgodnos$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
kontrole elementéw przed ich zmontowaniem,
kontrole gotowej konstrukciji,

kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukgiji.

a) Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do wykonania konstrukgji
drewnianej powinno byé dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze
konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen z kon-
troli stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm pan-
stwowych.

b) Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

- sprawdzenie wykonania potaczen na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

- sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéow oraz wymiaréw poszczegolnych
elementéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowa z
podziatka milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach technicznych

- sprawdzenie wilgotnosci drewna

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

Jednostki obmiarowe roboét okreslone sg w kartach formularzy wyceny. Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest

formularz wycen. Jednostkg obmiarowg jest:

- dla drewnianej konstrukcji wiezby dachowej - [m3] zuzytego na te konstrukcje drewna.

- podsufitki - [m?],deskowanie i otacenie potaci dachowych - [m?],

- wylazy dachowe - [szt.]

- fawy kominiarskie - [m].

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji

powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0goIne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli
jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem
robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.
8.2.0golne zasady odbioru robot

- W zaleznosci od rodzaju robét i warunkéw wystepujgcych na budowie odbidr konstrukcji z drewna oraz ma-
teriatéw drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbiér miedzyoperacyj-ny)
oraz po zakonczeniu robot.

- Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

- Do odbioru robot powinny by¢ przedtozone: dokumentacja techniczna, dziennik budowy oraz dokumentacja
powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i
realizacji budowy.

- Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone
przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

- Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jako$ci:

- wbudowania materiatow,
- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,
- gotowej konstrukcji
8.3.0dbiory miedzyoperacyjne i czesciowe
Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonywania po-
szczegolnych fragmentéw robot przez oddzielne brygady robotnikow oraz w przypadku gdy nie bedzie
dostepu do wykonanego elementu lub konstrukcji przy odbiorze kohcowym. Z kazdego odbioru powinien byé
sporzadzony protokdt, w ktérym powinna by¢ rowniez zawarta techniczna ocena wykonanych robot.
Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:
zgodnos$¢ wykonanych robét z dokumentacjg techniczna,
rodzaj i klasa uzytego drewna oraz wymiary elementéw,
prawidtowo$¢ wykonania ztgczy,
spos6b zabezpieczenia drewna przed wilgotnoscig, zagrzybieniem i dziataniem ognia, jezeli byto
ono przewidziane w dokumentac;ji.
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W szczegodlnosci powinny byé sprawdzone:

w rozwigzaniach dachowych: rozstawy krokwi, ptatwi i tat, spadki potaci, prawidtowos$é wykonania
deskowan wraz z odbojami, wlazami dachowymi, okienkami itp.

W stropach: rozstawy belek stropowych, ich podparcie i zabezpieczenie korcéw, spoziomowanie
belek, doktadnos¢ przybicia tat pod Slepe putapy, grubo$¢ desek w Slepych putapach i
podsufitkach oraz sposdb utozenia podsypki na $lepym putapie, wymiary i rozstaw legaréow
podtogowych, rodzaj, sposéb tgczenia i mocowania oraz wykonczenia desek w podtogach,

W $&cianach: uktad elementéw sktadowych, pionowos¢ ustawien scian i sposéb ich umocowania,
grubos$c¢ i sposdb wykonania poszczegdlnych warstw w scianach

w schodach ciesielskich: wymiary stopni tgcznie z ich gruboscia.

8.4.0dbiér koncowy
Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru konh-
cowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacje techniczng obiektu i robét,

protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow,
protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,

zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robdét,

pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny.

Odbior koncowy zakonczony konstrukcji powinien polegac na sprawdzeniu:
Specyfikacja Techniczna - ST-08 Drewniana konstrukcja wiezby dachowej
zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi,
prawidtowosci ksztattu i gtownych wymiardw konstrukcii,
prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,
prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu ztgczy miedzy elementami konstrukciji,
dopuszczalnosci odchytek wymiarowanych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego
8.5 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna

10.

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie rob6t za wtasciwe. W
przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac¢ albo catos¢ robdt albo tylko ich

czes¢ za wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa
od postanowien dokumentacji i warunkow technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg

jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z przeznacze-

niem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do obioru.

Konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem,, moga by¢ przyjete

po obnizeniu wartosci robot o wielko$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku.

PODSTAWA PLATNOSCI

Wiezba dachowa i ofacenie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m3 konstrukcji wiezby dachowej oraz ilo$¢ m? tacenia, ktore obejmuja:

prace pomiarowe, przygotowawcze i pomochicze,

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,
przygotowanie podfoza pod izolacje przeciwwilgociowg z papy pod murtata montaz murtaty,
przygotowanie i odwigzanie elementéw sktadowych konstrukc;ji.

impregnacja konstrukcji i miejsc obrabianych,

zmontowanie konstrukcji,

utozenie folii wstepnego krycia,

przybicie kontrtat,

przybicie tat,

przyciecie tat przy krokwiach naroznych lub koncowych,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie, przestawianie i rozbiorke rusztowan,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie resztek materiatéw, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy.
likwidacja stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Do wykonania robot

objetych ST majg zastosowanie w szczegodlnosci nizej wymienione przepisy i normy.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych

przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 9I, poz. 8l I.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 40l) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 15 6 z 2006 roku poz. 1118 z

poézn. zm.),
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- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 88l). |0.I.Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci
PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm dotyczgcych sortowania
wytrzymatosciowego metodg wizualng PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla
tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo metodg maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych PN-B-03150:2000
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane.
Obliczenia statyczne i projektowanie.

Specyfikacja Techniczna - ST-08 Drewniana konstrukcja wiezby dachowej

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03150:2000/Az3:2004 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogdlne wymagania i badania

PN-EN 912:2000 tagczniki do drewna. Dane techniczne fgcznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych
10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czes$¢ Il Warszawa Arkady 1990.
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